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Avant-propos 

L’ISQ (Organisation internationale de normalisation) est une federation mondiale 
d’organismes nationaux de normalisation (comites membres de I’ISO) I L’elaboration 
des Normes internationales est confide aux comites techniques de I’ISO. Chaque 
comite membre interesse par une etude a le droit de faire partie du comite technique 
tree a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non gouverne- 
mentales, en liaison avec I’ISO participent egalement aux travaux. 

Les projets de Normes internationales adopt&s par les comites techniques sont soumis 
aux comites membres pour approbation, avant leur acceptation comme Normes inter- 
nationales par le Conseil de I’ISO. Les Normes internationales sont approuvees confor- 
mement aux procedures de I’ISO qui requierent I’approbation de 75 % au moins des 
comites membres votants. 

La Norme internationale IS0 393/4 a ete elaboree par le comite technique ISO/TC 77, 
Produits en ciment renforch par des fibres. 

L’attention des utilisateurs est attiree sur le fait que toutes les Normes internationales 
sont de temps en temps soumises a revision et que toute reference faite a une autre 
Norme internationale dans le present document implique qu’il s’agit, sauf indication 
contraire, de la derniere edition. 

0 Organisation internationale de normalisation, 1986 0 

Imprime en Suisse 

ii 
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NORME INTERNATIONALE IS0 393/4-1986 (F) 

Produits en amiante-ciment - Partie 4 I Plaques 6 section 
trap6zoiidale pour couvertures et revQtements 

0 Introduction 

La presente partie de I’ISO 393 fait partie d’une serie de Normes 
internationales traitant des produits en amiante-ciment utilises 
principalement comme materiaux de couverture et de revete- 
ment. La serie comportera les parties suivantes : 

IS0 393, Produits en amiante-ciment - 

Partie I : Plaques ondu/ees et leurs accessoires pour cou- 
vertures et revetemen ts. 

Partie 2 : Plaques ondulees et leurs accessoires en amiante- 
ciment-cellulose pour couvertures et revetements. l) 

Partie 3 : Plaques nervurees et leurs accessoires pour cou- 
vertures et rev& temen ts. 

Partie 4 : Plaques a section trap&oTdale pour couvertures et 
rev@ temen ts. 

2 Mfkences 

La Norme internationale suivante est necessaire pour I’applica- 
tion de la presente partie de I’ISO 393 : 

IS0 390, Produits en amiante-ciment - khantillonnage et 
con tr6le. 

Les Normes internationales suivantes peuvent etre consultees 
comme complements a la presente partie de I’ISO 393 : 

IS0 7337, Produits en amiante-ciment - Principes directeurs 
pour le travail sur le chantier. 

IS0 8108, Directives pour la mise en awvre des plaques ondu- 
lees et nervurees et de leurs accessoires en amiante-ciment 
pour couvertures. l) 

Partie 5 : Plaques ondulees et plaques nervurees courtes et 
leurs accessoires pour couvertures. l) 

3 Spkif ications 

1 Objet et domaine d’application 

La presente partie de I’ISO 393 donne les specifications des pla- 
ques a section trapezoidale en amiante-ciment, utilisees princi- 
palement comme materiaux de couverture et de revetement. 
Elle specific Bgalement des methodes d’essai pour verifier la 
conformite a ces specifications ainsi que des exigences concer- 
nant le marquage et les conditions de reception. 

Elle ne s’applique ni aux plaques ondulees, ni aux plaques ner- 
vu&es, ni aux plaques nervurees ou ondulees, dites wourtes)? 
qui feront I’objet de Normes internationales separees, comme 
indique au chapitre 0. 

3.1 Composition 

Les plaques a section trapezo’idale spkifiees dans la presente 
partie de I’ISO 393 sont essentiellement constituees d’un liant 
hydraulique3) inorganique renforce par des fibres d’amiante 
avec ou sans addition d’autres fibres. 

Des charges et des pigments peuvent etre ajoutes. 

Les plaques peuvent etre laissees dans leur teinte naturelle ou 
etre colorees dans la masse; elles peuvent egalement recevoir 
en surface des revetements color& ou non. 

1) Actuellement au stade de projet. 

2) Ces plaques (d’une longueur de 0,60 m environ) se rapprochent des petits Mments de couverture. 

31 Les normes nationales peuvent specifier le liant & utiliser. 
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IS0 393/4-1986 (F) 

32 . Description 

3.2.1 Profil (voir figures 1 a 7) 

- soit toutes deux nervurees (voir figures 2 et 3), 

- soit toutes deux planes (voir figure 4). 

Les plaques sont des elements droits a section transversale 
d’allure trapezoidale. 

Les rives longitudinales sont : 

Dans le cas de deux rives planes, les plaques- contigues 
s’assemblent longitudinalement par I’intermediaire de couvre- 
joints de forme appropriee. Les caracteristiques des couvre- 
joints doivent etre definies dans la litterature technique des 

- soit I’une nervuree, I’autre plane (voir figure l), fabricants. 

a 

H>h+e 

Figure 1 Figure 2 

Nervures de rive 

Nervure de rive 

Figure 3 Figure 4 

2 
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Is0 393/4-1986 (F) 

. Les plaques sont definies par la hauteur des rives (H et h), par 
la largeur utile (a), par la largeur totale (I) et, si necessaire, par 
le rayon de courbure des rives (RI ou q). 

La largeur utile a depend du mode de recouvrement transversal 
et varie selon le profil (voir figures 1 8 4). En consequence, elle 
doit etre definie dans le catalogue du fabricant, de meme que 
les tolerances qui s’y appliquent. 

Toutes les dimensions doivent $tre definies pour permettre un 
assemblage etanche des elements (assemblage longitudinal, 
assemblage transversal, s’il est pratique). 

Le fond des plaques peut etre plan (voir figure 5) ou muni de 
raidisseurs (voir figures 6 et 7). 

3.2.2 Aspect et finition 

La face destinee a etre exposee aux intemperies doit etre 
d’aspect general lisse. La finition peut presenter quelques 

variations d’aspect a condition que les plaques satisfassent aux 
caracteristiques specifiees dans la presente pat-tie de I’ISO 393. 

3.3 Classif ication 

Les plaques sont classees selon 

- la hauteur de leurs rives, H, exprimee en millimetres; 

- leur moment minimal de rupture par flexion, M, 
exprime en newtonmetres par metre de largeur totale. 

Voir tableau 1. 

Les normes nationales, ou, a defaut, le catalogue du fabricant, 
doivent preciser, a partir du tableau 1 la (les) classeM a utiliser 
en fonction de I’emploi. 

Lorsque la fleche additionnelle est prescrite, la connaissance de 
la largeur totale de la plaque est necessaire pour permettre de 
determiner la moitie de son moment minimal de rupture par 
flexion. 

Figure 6 Figure 7 

Tableau 1 - Classification 
. 

Moment minimal de rupture par flexion, A4 
Hauteur de rive, H Nom/m 

mm 
2500 3000 3750 4 750 5 600 7 500 10000 12 500 

< 200 A2500 A3000 A3750 A4750 - - - - 

> 200 - - - 84750 B5600 B7500 BIOOOO B12500 
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3.4 Caracttbistiques La fleche additionnelle, qui correspond a la moitie du moment 
minimal de rupture par flexion de la plaque, ne doit pas exceder 
05 % de la pot-tee entre les appuis. 3.4.1 Caractbristiques gbombtriques 

Les dimensions auxquelles il est fait reference dans la presente 
partie de I’ISO 393 sont las dimensions nominales definies par 
les normes nationales ou, 8 defaut, par le fabricant. 

3.4.2.2 Caracteristiques de la paroi de la plaque 

La contrainte unitaire de rupture par flexion doit etre determi- 
nee selon la methode d&rite en 354.2 et doit etre au moins 
egale a 16 N/mm2. 

3.4.1 .l Largeur tctale, I 

La largeur totale I est definie par 

- la largeur utile a et les dimensions des nervures (voir 
figures 1, 2 et 3); 

3.4.3 Caractbristiques physiques 

3.4.3.1 lktancheite (epreuve facultative) - la distance errtre les rives horizontales (voir figure 4). 

Essayees comme decrit en 355.1, les plaques peuvent laisser 
apparai’tre a leur face inferieure des traces d’humidite mais en 
aucun cas, il ne doit y avoir formation de gouttes d’eau sur 
celle-ci. 

3.4.1.2 ipaisseur, e ’ 

Quelle que soit la classe, en aucun point, I’epaisseur effective e 
determinee suivant la methode d&rite en 3.5.3 ne doit etre infe- 
rieure a 6 mm. 

3.4.3.2 Gelivite (si les conditions locales d’emploi le justifient 
ou si les normes nationales le specifient) (epreuve facultative) 3.4.1.3 Tolerances sur les dimensions 

Les tolerances 
nominales : 

specif ices ci-apres s’appliquent aux d imensio ns Lorsque les plaques sont essayees comme decrit en 3.5.5.2, 
leur examen visuel ne doit reveler ni fissure, ni alteration super- 
ficielle, ni stratification. 

a) sur la longueur, L 

- siL < 6m: + 15mm 3.4.3.3 Masse volumique (epreuve facultative) 

- si L > 6 m : + 0,25 % - Determinee comme decrit en 3.5.5.3, la masse volumique ne 
doit pas etre inferieure a 140 g/cm3. 

b) sur la largeur totale, I 

+ 15mm 
3.5 Epreuves l) 

- 10mm 
Les epreuves de reception doivent etre executees en usine sur 
des plaques ou des eprouvettes decouples dans celles-ci, dont 
la maturite suffisante est garantie par le fabricant. 

cl sur I’epaisseur, e 

+ 2mm 

a) cpreuves obligatoires : - 1 mm 

1) caracteristiques geometriques (voir 3.4.1), d) sur la hauteur de rive (seulement pour les plaques ayant 
une rive montante d’un cot& et une rive descendante de 
l’autre c&e) : les tolerances aussi bien positives que negati- 
ves sur la hauteur nominale d’une rive doivent etre telles que 
la difference entre les valeurs extremes soit inferieure ou 
egale a 15 mm; 

2) caracteristiques mecaniques 
tion du mesurage de la f&he. 

(voir 3.4.2), a I’ excep- 

b) Epreuves 
I’acheteur) : 

facultatives (effectuees 8 la demande de 

e) sur les 
longueur. 

rives hors d’equerre : < 10 mm par metre de 
1) etancheite a I’eau (voir 3.4.3.1), 

2) gelivite (si les conditions locales d’emploi le justi- 
fient) (voir 3.4.3.2), 

3.4.2 Caractbistiques mkaniques 

3.4.2.1 Caracteristiques de la plaque 
3) masse volumique (voir 3.4.3.3), 

Le moment de flexion a la rupture doit etre determine par la 
methode d&rite en 3.5.4.1 et doit etre au moins egal a la valeur 
indiquee au tableau 1. 

4) caracteristiques mecaniques [fleche additionnelle 
sous charge (voir 3.4.2)1. 

A. 1) Voir annexe 
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1s0 393/4-1986 WI 

3.5.1 Mesurage des hauteurs de rive, Ii et h 

L’appareillage suivant est necessaire : 

- une surface de controle plane; 

- une Bquerre dont les branches grad&es en 0,5 mm ont 
une longueur d’au moins la hauteur H, ou une regle metalli- 
que graduee en 0,5 mm. 

Eff ectuer trois mesures sur chaque rive, nervuree 
milieu et a environ 50 mm de chaque extremite. 

ou pas, au 

Si la longueur de la plaque depasse 2 m, utiliser un 
grad& en 1 mm ou tout autre moyen approprie. 

decametre 

La plaque doit etre bien a plat sur I’aire de controle. Pour cha- 
que dimension, proceder a trois mesurages : pour la largeur, au 
milieu et a environ 50 mm de chaque extremite; pour la lon- 
gueur, au milieu du fond et a I’aplomb des rives. 

Lire a 1 mm pres et noter, pour la longueur et la largeur, 
la moyenne arithmetique des trois mesures. Elle doit etre 
conforme aux specifications de 3.4.1.3. 

L’ecart entre les 
3.4.1.3. 

mesures extremes doit etre conforme a 

3.5.3 Mesurage de l’bpaisseur 

3.5.2 Mesurage de la longueur et de la largeur 

L’appareillage necessaire comprend une aire plane et lisse (aire 
de controle) de dimensions appropriees a celles des plaques, un 
double metre ou une pige graduee en 0,5 mm, deux equerres 8 
talon ou tout autre moyen approprie a la mesure de la largeur 
totale. 

Dimensions en millimhtres 

~ Surface de contr6le 

L’appareillage necessaire comprend un micrometre muni de 
touches hemicylindriques (voir figure 9) de 4 mm x 10 mm et 
p&is a 0,l mm pres. 

Le mesurage doit etre effect& a une extremite 
des emplacements specifies au tableau 2. 

Dimensions en millim&tres 

plaque, a 

Figure 8 Figure 9 
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