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Avant-propos 

L’ISO (Organisation internationale de normalisation) est une federation mondiale 
d’organismes nationaux de normalisation (comites membres de I’ISO). L’elaboration 
des Normes internationales est normalement confide aux comites techniques de I’ISO. 
Chaque comite membre interesse par une etude a le droit de faire partie du comite 
technique tree a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non 
gouvernementales, en liaison avec I’ISO participent egalement aux travaux. 

Les projets de Normes internationales adopt& par les comites techniques sont soumis 
aux comites membres pour approbation, avant leur acceptation comme Normes inter- 
nationales par le Conseil de I’ISO. Les Normes internationales sont approuvees confor- 
mement aux procedures de I’ISO qui requierent I’approbation de 75 %I au moins des 
comites membres votants. 

La Norme internationale IS0 393-5 a et6 elaboree par le comite technique ISO/TC 77, 
Produits en ciment renforch par des fibres. 

L’attention des utilisateurs est attiree sur le fait que toutes les Normes internationales 
sont de temps en temps soumises a revision et que toute reference faite a une autre 
Norme internationale dans le present document implique qu’il s’agit, sauf indication 
contraire, de la derniere edition. 

0 Organisation internationale de normalisation, 1987 0 

Imprim en Suisse 

iTeh STANDARD PREVIEW
(standards.iteh.ai)

ISO 393-5:1987
https://standards.iteh.ai/catalog/standards/sist/65c65bbc-41c8-44ba-a4f0-

5422ebf3c917/iso-393-5-1987



ISO393-5:1987 (F) 

Sommaire 
Page 

0 Introduction. ........................................................ 

1 Objet et domaine d’application ......................................... 

2 References .......................................................... 

3 Plaques ............................................................. 

3.1 Composition ..................................................... 

3.2 Aspect gh&al et finition .......................................... 

3.3 Classification .................................................... 

3.4 Caracthistiques .................................................. 

3.5 ipreuves ........................................................ 

3.6 Marquage ....................................................... 

4 Accessoires ......................................................... 

4.1 Composition ..................................................... 

4.2 Aspect g&&al et finition .......................................... 

4.3 Nomenclature .................................................... 

4.4 Caract&istiques des accessoires .................................... 

4.5 Marquage ....................................................... 

5 Conformit aux normes ............................................... 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

2 

2 

3 

13 

13 

13 

13 

13 

13 

14 

14 

Annexes 

A Formalit& de rkeption pour des produits ne faisant pas l’objet 
d’une certification par une tierce partie. ................................. 15 

B Certification par une tierce partie ....................................... 16 

. . . 
III 

iTeh STANDARD PREVIEW
(standards.iteh.ai)

ISO 393-5:1987
https://standards.iteh.ai/catalog/standards/sist/65c65bbc-41c8-44ba-a4f0-

5422ebf3c917/iso-393-5-1987



Page blanche 

iTeh STANDARD PREVIEW
(standards.iteh.ai)

ISO 393-5:1987
https://standards.iteh.ai/catalog/standards/sist/65c65bbc-41c8-44ba-a4f0-

5422ebf3c917/iso-393-5-1987



NORME INTERNATIONALE ISO393-5:1987 (F) 

Produits en amiante-ciment - 

Partie 5 : 
Plaques ondulees et plaques nervurees courtes et leurs 
accessoires pour couvertures 

0 Introduction 

La presente partie de I’ISO 393 fait partie d’une serie de Normes 
internationales traitant des produits en amiante-ciment utilises 
principalement comme materiaux de couverture et de revete- 
ment. La serie comporte les parties suivantes : 

IS0 393, Prod&s en amian‘te-ciment - 

Partie 7 : Plaques ondukes et leurs accessoires pour couver- 
tures et rev&ements. 

Partie 2 : Plaques ondulhes et leurs accessoires en amian te- 
cimen t- cellulose pour couvertures et rev6 temen ts. 

Partie 3 : Plaques nervurhes et leurs accessories pour cou- 
vertures et rev&emen ts. 

Partie 4 : Plaques ;i section trap&oTdale pour couvertures et 
revs temen ts. 

Partie 5 : Plaques ondulkes et plaques nervurbes courtes et 
leurs accessoires pour couvertures. 

1 Objet et domaine d’application 

La presente partie de I’ISO 393 specific les caracteristiques des 
plaques ondulees et plaques nervurees, dites courtesl) - dont 
la longueur est inferieure ou egale a 1,25 m - ainsi que de leurs 
accessoires en amiante-ciment utilises principalement comme 
materiaux de couverture. 

Elle specific les essais propres a les controler et les conditions 
de reception. 

Elle specific egalement un marquage approprie qui permet 
de differencier ces plaques de celles relevant des normes 
IS0 393-l et IS0 393-3. 

2 RGfGrences 

IS0 393-1, Produits en amiante-ciment - Partie 7 .= Plaques 
ondulkes et leurs accessoires pour couvertures et revetements. 

IS0 393-3, Produits en amiante-ciment - Partie 3 .= Plaques 
nervurhes et leurs accessoires pour couvertures et revb%ements. 

3 Plaques 

3.1 Composition 

Les plaques ondulees et les plaques nervurees auxquelles 
s’applique la presente partie de I’ISO 393 sont essentiellement 
constituees d’un liant hydraulique inorganique*) ou d’un silicate 
de calcium obtenu par la reaction chimique d’un materiau sili- 
ceux avec un materiau calcaire, renforces par des fibres 
d’amiante3) avec ou sans addition d’autres fibres. 

Des charges et des pigments peuvent etre ajoutes. 

Les plaques peuvent etre laissees dans leur teinte naturelle ou 
etre colorees dans la masse; elles peuvent egalement recevoir 
en surface des revetements color-es ou non. 

3.2 Aspect g6nhral et finition 

Les plaques dites wourtew sont des elements dont la section 
transversale droite est definie 

- soit par I’ISO 393-l pour les plaques ondulees, 

- soit par I’ISO 393-3 pour les plaques nervurees. 

La face destinee a etre exposee aux intemperies doit generale- 
ment etre Iisse. La finition peut presenter quelques variations 
d’aspect a condition que les plaques satisfassent aux caracteris- 
tiques specifiees dans la presente partie de I’ISO 393. 

1) Plaques qui sont destinbes & Stre placdes SW des supports dont I’kartement est gh5ralement de I’ordre de 0,6 $ 0,8 m mais ne depassant 
jamais 1 ,I m. 

2) Les normes nationales peuvent specifier le liant h utiliser. 

3) Dans certains pays, les rBglementations limitent I’usage de certaines fibres. 
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IS0 393-5 : 1987 (F) 

Les bords doivent etre droits, nets et coupes d’equerre. Les pla- 
ques peuvent avoir un ou deux coins coupes et peuvent etre 
per&es en vue de leur fixation. 

3.3 Classification 

3.3.1 Selon la hauteur d’onde ou de nervure (cat6gorie) 

Les plaques sont classees selon leur hauteur nominale d’onde 
ou de nervure, h, comme montre au tableau 1. 

Tableau 1 

Catbgorie 
Hauteur nominale 

d’onde, h 
mm 

Petites ondes ou petites nervures 

Moyennes ondes ou moyennes nervures 

Grandes ondes ou grandes nervures 

15825 

26 A 45 

46Mo 

3.3.2 Selon I’bpaisseur 

L’epaisseur, e, des plaques peut 

- etre sensiblement constante sur toute la largeur du pro- 
fil (voir figure 1, type A), ou 

- varier regulierement, pour les plaques ondulees, entre 
les creux et les sommets d’onde, et pour les plaques nervu- 
&es, entre les parties inferieures et superieures des nervu- 
res, dans la meme section droite (voir figure 2, type B). 

3.3.3 Selon le moment minimal de rupture en flexion 3.4.1.3 Nombre d’ondes ou de nervures 

Les differentes classes de plaques sont definies par leur catego- Le nombre d’ondes ou de nervures pris en consideration pour la 
rie suivie de la valeur du moment minimal de rupture en flexion designation est le nombre d’ondes ou de nervures entieres de la 
(voir tableau 4). plaque. 

Type A 

3.4 Caractbristiques 

3.4.1 Caractkistiques gQom&riques 

Les dimensions specifiees dans la presente partie de I’ISO 393 
sont les dimensions nominales exigees par les normes nationa- 
les, ou 8 defaut, par le fabricant. 

3.4.1.1 Largeur 

La largeur, 1, de la plaque est definie par 

- le pas d’onde ou de nervure, a, 

- le nombre d’ondes ou de nervures entieres, 

- les dimensions des ondes ou des nervures de recouvre- 
ment longitudinal. 

3.4.1.2 Epaisseur 

En aucun point, I’epaisseur effective mesuree suivant la 
methode d&rite en 3.5.3 ne doit etre inferieure aux valeurs du 
tableau 2. 

Tableau 2 

Categoric I ipaisseur minimale, e 
mm 1 

Petites ondes ou petites nervures 

Moyennes ondes ou moyennes nervures 

Grandes ondes ou grandes nervures 

3 

4 

4 -1 

Type B 

Figure 1 Figure 2 

2 
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IS0 393-5 : 1987 (F) 

3.4.1.4 Tolerances sur les dimensions 3.4.3 Caracteristiques physiques 

Les tolerances donnees ci-apres s’appliquent aux dimensions 
nominales : 

3.4.3.1 kancheite 

a) sur le pas, a, et sur la hauteur, h, d’onde ou de ner- 
vure : voir tableau 3; 

b) sur la longueur, L : + 10 mm; 

c) sur la largeur, I : $ lg mm; 

d) sur I’epaisseur, e : + 10 % avec maximum de 0,6 mm; 

e) sur les rives : hors d’equerre < 6 mm par plaque; 

f) sur la hauteur de rive (seulement pour les plaques ayant 
une rive montante d’un tote et une rive descendante de 
I’autre c&e) : les tolerances, aussi bien positives que negati- 
ves sur la hauteur nominale d’une rive doivent etre telles que 
la difference entre les valeurs extremes soit toujours infe- 
rieure ou egale a 8 mm. 

Tableau 3 

Tokances 

Catbgorie mm 

sur le pas, a sur la hauteur, h 

Petites ondes ou petites 
nervures + 1,5 +2 

Moyennes ondes ou 
moyennes nervures 

+2 +2 

Grandes ondes ou grandes 
nervures 

+2 +3 

3.4.2 CaractGristiques mkaniques 

Essayees dans les conditions specifiees en 3.5.5 (epreuve obli- 
gatoire), les plaques doivent presenter selon leur categoric et 
leur classe un moment de rupture en flexion, exprime en new- 
ton metres par metre de longueur de plaque, au moins egal a 
celui indique dans le tableau 4. 

Tableau 4 

Cathgorie 

Petites ondes ou petites 
nervures 

Moyennes ondes ou 
moyennes nervures 

Grandes ondes ou grandes 
nervures 

Classel) 

I II Ill 

N-m/m N-m/m N-m/m 

20 30 40 

30 40 55 

40 55 70 

Essayees dans les conditions specifiees en 3.5.6.1 (epreuve 
facultative), les plaques peuvent laisser apparaitre a leur face 
inferieure des traces d’humidite mais, en aucun cas, il ne doit y 
avoir formation de gouttes d’eau sur celle-ci. 

3.4.3.2 Resistance au gel (si les conditions locales d’emploi le 
justifient ou si les normes nationales le specifient) 

Les plaques essayees dans les conditions specifiees en 3.5.6.2 
(epreuve facultative) ne doivent reveler 8 I’examen visuel aucun 
signe de fissure, d’alteration superficielle ou de stratification. 
Cette prescription ne s/applique pas aux revetements rappor- 
t&. 

3.4.3.3 Masse volumique 

Mesuree comme specific en 3.5.6.3 (epreuve facultative), la 
masse volumique ne doit pas etre inferieure 8 1,4 g/cm3. 

Dans certains pays ou les conditions locales d’emploi le permet- 
tent, les normes nationales peuvent reduire cette valeur sans 
qu’elle soit inferieure a 1,2 g/cm3. 

3.5 Epreuves 

Les epreuves de reception doivent etre effectuees en usine sur 
des plaques pretes a la livraison ou des eprouvettes decouples 
dans celles-ci dont la maturite suffisante est garantie par le 
fabricant. 

a) Epreuves obligatoires2) 

1) Caracteristiques geometriques (3.4.1) 

2) Caracteristiques mecaniques (3.4.2) 

b) ipreuves facultatives (a la demande de I’acheteur)2) 

3) itancheite (3.4.3.1) 

4) Resistance au gel (3.4.3.2) 

5) Masse volumique (3.4.3.3). 

3.51 Mesurage du profil d’onde 

3.5.1 .I Appareillage 

L’appareillage necessaire est le suivant (voir figures 3 a 6) : 

a) une surface de controle plane et lisse; 

b) des rouleaux en acier de 200 mm de longueur, de dia- 
metre egal a environ deux fois le rayon de courbure des 
ondulations ou des nervures, et comportant en leur axe et a 
I’une de leurs extremites une pointe conique; 

1) Les normes nationales ont la possibilit6 de ne retenir qu’une, deux ou trois classes en fonction des conditions locales d’emploi. 

2) Voir annexe A. 

3 
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NOTE - Pour les plaques nervurkes, h nervures aplaties s6parGes 
par des meplats, les rouleaux doivent Gtre remplaces par des blocs 
en acier de 200 mm de longueur dont la section transversale est 
profilee selon la nervure de la plaque. 

c) un micrometre de profondeur a touche hemispherique, 
p&is a 0,l mm; 

351.2 Mesurage du pas d’onde, a 

A une extremite de la plaque, deposer les rouleaux dans chaque 
creux d’onde ou de nervure, la pointe conique de chaque rou- 
leau debordant Iegerement de la plaque. Mesurer, a 0,5 mm 
p&s, a I’aide de la regle graduee, la distance entre deux pointes 
consecutives. 

d) une regle metallique de 1 m de longueur, graduee en 
demi-millimetres. 

Chacune des mesures obtenues sur I’ensemble des creux 
d’onde de la plaque doit etre conforme aux specifications de 
3.4.1.4 (tableau 3). 

RGgle mktallique grad&e 

Pointe conique 

Rouleau 

Figure 3 

R&gle m&allique graduhe 

Pointe conique 

Rouleau 

A + , 

I 
I 

c 
I 

Face lisse ou gaufr6e 
selon IS0 393-3 

Figure 4 
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Rhgle mbtallique graduee 

A Face lisse ou gaufrbe 
selon IS0 393-3 

Figure 5 

Rbgle mbtallique grad&e 

Face lisse ou gaufrbe 
selon IS0 393-3 

Figure 6 
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3.5.1.3 Mesurage de la hauteur d’onde ou de nervure 

Choisir sur une plaque deux ondes ou deux nervures completes. 

Sur chacune d’elles, effectuer, a I’aide d’un micrometre de profondeur, deux mesurages regulierement repartis sur la longueur de la 
plaque, comme montre a la figure 7. 

Calculer, pour chacune des ondes ou des nervures, la moyenne arithmetique des mesures. Elle doit etre conforme aux specifications 
de 3.4.1.4 (tableau 3). 

Section transversale 

I 
aJ 

+ . - 
aJ I 

Figure 7 

6 
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3.5.2 Mesurages de la longueur et de la largeur 

L’appareillage comprend une surface plane et lisse, de dimensions appropriees a celles des plaques, un double metre ou une regle gra- 

d&e en demi-millimetres et deux equerres a talon (voir figure 8). 

Dimensions en millimhtres 

L-Surface de contr6le 

Figure 8 

La plaque doit etre bien 8 plat sur la surface de controle; veiller a ce que tous les creux d’ondes ou de nervures soient en contact avec 
la surface. 

Pour la longueur, proceder a trois mesurages au milieu et a environ 50 mm de chaque rive de la plaque. 

Pour la largeur, proceder a deux mesurages a environ 50 mm de chaque extremite de la plaque a l’aide des equerres a talon. 

Effectuer chaque lecture a 0,5 mm p&s. Retenir la moyenne arithmetique des mesures conformement aux specifications de 3.4.1.4 b) et c). 

3.5.3 Mesurage de I’bpaisseur 

L’appareillage comprend un micrometre muni de touches hemicylindriques (voir figure 9) de 4 mm x 10 mm, precis 8 0,5 mm. 

Dimensions en millimbtres 

Figure 9 
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