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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismes nationaux de
normalisation (comités membres de I'ISO). L'élaboration des Normes internationales est en général confiée
aux comités techniques de I'ISO. Chaque comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du
comité technique créé a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non
gouvernementales, en liaison avec I'ISO participent également aux travaux. L'ISO collabore étroitement avec
la Commission électrotechnique internationale (CEl) en ce qui concerne la normalisation électrotechnique.

Les Normes internationales sont rédigées conformément aux régles données dans les Directives ISO/CEI,
Partie 2.

La tache principale des comités techniques est d'élaborer les Normes internationales. Les projets de Normes
internationales adoptés par les comités techniques sont soumis aux comités membres pour vote. Leur
publication comme Normes internationales requiert I'approbation de 75 % au moins des comités membres
votants.

L'attention est appelée sur le fait que certains des éléments du présent document peuvent faire l'objet de
droits de propriété intellectuelle ou de droits analogues. L'ISO ne saurait étre tenue pour responsable de ne
pas avoir identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence.

L'Amendement 1 a I''SO 3823-2:2003 a éte élaboré par le comité technique ISO/TC 106, Art dentaire,
sous-comité SC 4, Instruments dentaites:
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Art dentaire — Instruments rotatifs de fraisage —

Partie 2:
Fraises a polir

AMENDEMENT 1

Page 9, 5.3.5.7, Tableau 7

Changer la valeur de la dimension d3 de «0,05 mm» en «0,5 mm».

Dans les tableaux ci-aprés, ajouter le code couleur suivant aux lignes spécifiées:
Page 10, 5.3.6.1, Tableau 8

Ajouter et modifier comme suit:

Désignation /
du diamétre d, dy Iy Nombre A% ¢ suteur 2
- de dents +05
nominal =Y,
(Taille Queue Queue Queue | Queue
nominale) nom. tol. max. |© min. min. Type 1 Type 2 Type 3 | Type 3
standard | standard | standard | court
018 1,8 [+0,08 1,20 1,35 30 blanc 22,0 44,5 19,0 16,5
Page 13, 5.3.6.4.1, Tableau 11
Ajouter et modifier comme suit:
Désignation /
du diamétre d, d, Iy Nombre | ¢, leur 2
: de dents +05
nominal =Y,
(Taille Queue Queue Queue | Queue
nominale) nom. tol. max. min. min. Type 1 Type 2 Type 3 | Type 3
standard | standard | standard | court
009 0,9 |£0,05( 0,80 3,3 30 blanc 22,0 — 19,0 —
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Page 14, 5.3.6.4.2, Tableau 12

Ajouter et modifier comme suit:

Désignation /
du diamétre d, d, I Nombre | ¢ouleur 2
. de dents +05
nominal +0,
(Taille Queue Queue Queue Queue
nominale) nom. tol. max. min. min. Type 1 Type 2 Type 3 Type 3
standard | standard | standard | court
20 jaune
012 1,2 | £0,08 1,2 8,0 — — 23,0 —
30 blanc
Page 15, 5.3.6.5, Tableau 13
Ajouter et modifier comme suit:
Désignation /
du diamétre d, d, Iy Nombre Couleur 2
- de dents +05
nominal +0,
(Taille Queue Queue Queue | Queue
nominale) nom. tol. max. min- min. Type 1 Type 2 Type 3 | Type 3
standard /| standard | standard | court
014 1,4 1,10 26 30 blanc
018 1,8 1,35 3,0 30 blanc
+0,08 22,0 — 19,0 —
20 jaune :
023 23 1,45 316
30 blanc
Page 18, 5.3.6.7.1, Tableau 16
Ajouter et modifier comme suit:
Désignation 1
du diamétre d, d, A Nombre | ¢ouleur 2
- de dents +05
nominal U,
(Taille Queue Queue Queue Queue
nominale) nom. tol. max. min. min. Type 1 Type 2 Type 3 Type 3
standard | standard | standard | court
20 jaune
007 0,7 0,68 3,15
30 blanc
+0,05 22,0 — 19,0 —
20 jaune
009 0,9 0,80 3,15
30 blanc
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Page 22, 5.3.6.9, Tableau 20

Ajouter et modifier comme suit:

Désignation Nombre I,
du diamétre d, d, dy " | de dents | €ouleur
nominal +0,5
(Taille Queue Queue Queue | Queue
nominale) nom. | tol. max. | max. | min. min. Type 1 Type 2 Type 3 | Type 3
standard | standard | standard | court
20 jaune
010 1,0 |£0,08| 1,0 05 | 45 22,0 — 19,0 —
30 blanc

Page 32, 5.3.6.16
Aprés 5.3.6.16, ajouter le paragraphe, la figure et le tableau suivants:

5.3.6.17 Conique, pointue

\S“
Y
o
3 Y
- £ ey famin | —|
ly
5
a=de6°a12°
NOTE Il convient que tous les instruments aient une pointe lisse, arrondie et non coupante.

Figure 35 — Fraises a polir, coniques, pointues, en carbure
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Tableau 34 a) — Fraises a polir, coniques, pointues, en carbure: dimensions et nombre de dents

gﬁsdlga';;lgﬁ': d, d, Iy :eog:;rtz Couleur 2
nominal +0,5
(Taille . . Queue Queue Queue Queue
nominale) nom. tol. max. min. min. Type 1 Type 2 Type 3 Type 3
standard | standard | standard court
8 rouge
008 0,8 | £0,056 | 0,70 3,0 16 jaune 25,0 — 23,0 —
30 blanc
8 rouge
010 1,0 0,85 4,2 16 jaune — — 20,0 —
30 blanc
8 rouge
014 14 |1 +0,08 | 1,10 6,0 16 jaune 23,0 — 21,0 —
30 blanc
8 rouge
014 1,4 1,20 9,0 16 jaune 27,0 — 24,0 —
30 blane
Page 33, 5.6

Aprés 5.6, ajouter le paragraphe suivant:
5.7 Code de couleur des instruments au carbure

Un code de couleur est attribué aux instruments au carbure. Ce code couleur compléte la désignation et est
couramment utilisé sur linstrument lui-méme. L’'usage du code couleur est optionnel a la discrétion du
fabricant. Si I'on utilise un code couleur, les couleurs doivent étre celles spécifiées dans le présent
Amendement [Tableau 8, Tableau 11, Tableau 12, Tableau 13, Tableau 16, Tableau 20, Tableau 34 a)].

Le choix est laissé au fabricant d’attribuer un code couleur a toutes les fraises a polir en carbure. Les fraises a
polir standard (denture fine) doivent avoir un code couleur rouge. Les codes couleur qui sont applicables aux
fraises plus fines sont spécifiés dans le présent Amendement.

Taille Couleur
fine rouge
extra fine jaune
ultra fine blanc
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