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Предисловие 

Международная организация по стандартизации (ISO) является всемирной федерацией национальных 
организаций по стандартизации (комитетов-членов ISO). Разработка международных стандартов 
обычно осуществляется техническими комитетами ISO. Каждый комитет-член, заинтересованный в 
деятельности, для которой был создан технический комитет, имеет право быть представленным в этом 
комитете. Международные правительственные и неправительственные организации, имеющие связи с 
ISO, также принимают участие в работах. ISO работает в тесном сотрудничестве с Международной 
электротехнической комиссией (IEC) по всем вопросам стандартизации в области электротехники. 

Международные стандарты разрабатываются в соответствии с правилами, установленными в 
Директивах ISO/IEC, Часть 2. 

Основная задача технических комитетов состоит в подготовке международных стандартов. Проекты 
международных стандартов, одобренные техническими комитетами, рассылаются комитетам-членам 
на голосование. Их опубликование в качестве международных стандартов требует одобрения, по 
меньшей мере, 75 % комитетов-членов, принимающих участие в голосовании. 

Следует иметь в виду, что некоторые элементы этого документа могут быть объектом патентных прав. 
ISO не должен нести ответственность за идентификацию какого-либо одного или всех патентных прав. 

ISO 9449 подготовлен Техническим комитетом ISO/TC 29, Ручные инструменты, Подкомитетом SC 8, 
Инструменты для прессования и формовки. 

Настоящее второе издание отменяет и заменяет первое издание (ISO 9449:1990), которое 
незначительно пересмотрено. В частности были изменены обозначения текстур поверхности в 
соответствии с ISO 1302:2002. 
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Инструменты для формовки. Центрирующие втулки  

1 Область применения 

Настоящий международный стандарт устанавливает размеры и допуски, выраженные в миллиметрах, 
на центрирующие втулки, предназначенные для расположения разделительных блоков относительно 
фиксированных зажимных плит в формах. 

В стандарте приведены указания, касающиеся материалов и твердости, а также установлено 
обозначение центрирующих втулок, которые соответствуют требованиям настоящего международного 
стандарта. 

2 Размеры 

Размеры центрирующих втулок должны соответствовать указаниям на Рисунке 1 и в Таблице 1. 

3 Материал и соответствующая твердость 

Материал и соответствующая твердость остаются на усмотрение изготовителя. 

4 Обозначение 

Центрирующие втулки, соответствующие данному международному стандарту обозначаются 
следующим образом: 

a) “центрирующая втулка”; 

b) ссылка на данный международный стандарт, т.е. ISO 9449; 

c) внутренний диаметр втулки, d; 

d) длина втулки, l. 

ПРИМЕР Обозначение для центрирующей втулки, имеющей внутренний диаметр d = 12 мм и длину l = 20 мм, 
следующее: 

 Центрирующая втулка ISO 9449 - 12 × 20 
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Значения шероховатости поверхности в микронах 

 

ПРИМЕАНИЕ Центрирующие втулки предназначены для посадки в отверстия, имеющие допуск H7. 

a Конструкция задней части втулки, предназначенной для извлечения, оставлена на усмотрение изготовителя. 

Рисунок 1 — Центрирующие втулки 

Таблица 1 — Размеры центрирующих втулок 
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ПРИМЕЧАНИЕ Избегайте значений, указанных в скобках. 

a См. допуски на Рисунке 1. 
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