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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismes nationaux de
normalisation (comités membres de I'ISO). L'élaboration des Normes internationales est en général confiée
aux comités techniques de I'ISO. Chaque comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du
comité technique créé a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non
gouvernementales, en liaison avec I'ISO participent également aux travaux. L'ISO collabore étroitement avec
la Commission électrotechnique internationale (CEl) en ce qui concerne la normalisation électrotechnique.

Les Normes internationales sont rédigées conformément aux régles données dans les Directives ISO/CEI,
Partie 2.

La tache principale des comités techniques est d'élaborer les Normes internationales. Les projets de Normes
internationales adoptés par les comités techniques sont soumis aux comités membres pour vote. Leur
publication comme Normes internationales requiert I'approbation de 75 % au moins des comités membres
votants.

L'attention est appelée sur le fait que certains des éléments du présent document peuvent faire l'objet de
droits de propriété intellectuelle ou de droits analogues. L'ISO ne saurait étre tenue pour responsable de ne
pas avoir identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence.

L'ISO 8018 a été élaborée par le comité technique ISO/TC 29, Petit outillage, sous-comité SC 8, Outillage de
presse et de moulage.

Cette deuxiéme édition annule et remplace la premiére édition (ISO 8018:1985), dont elle constitue une
révision mineure. En particulier, les références“données dans I'Article 2, non citées dans le texte, ont été
placées dans une bibliographie,-et"I'indication'des" états 'de’-surface a'fait' 'objet d’'une mise a jour selon
SO 1302:2002.
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NORME INTERNATIONALE ISO 8018:2007(F)

Outillage de moulage — Bagues de guidage, a collerette et a
collerette avec plot de centrage

1 Domaine d'application
La présente Norme internationale spécifie les dimensions et les tolérances, en millimétres, des bagues de

guidage a collerette et a collerette avec plot de centrage, destinées a étre utilisées dans les moules.

2 Dimensions

2.1 Bague de guidage a collerette — Type A

Les dimensions des bagues de guidage a collerette de type A doivent étre conformes aux indications de la
Figure 1 et du Tableau 1.

Valeurs de rugosité de surface en micrométres
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a8  Chanfrein et entrée cylindrique sur ~ 3 mm.
b R<0,5.

Figure 1 — Bagues de guidage a collerette — Type A
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Tableau 1 — Dimensions des bagues de guidage a collerette — Type A

DA 12 16 20 25 32 40 50

D, 18 22 28 32 40 50 63

D, 22 26 32 36 45 56 71

N 4 6 6 6 8 8 8

Ly L

16 16 16 16

20 20 20 20 20

25 25 25 25 25

32 32 32 32 32 32

40 32 40 40 40 40

50 32 50 50 50 50

63 63 63 63 63 63

80 63 80 80 80 80 80

100 80 80 100 100 100

125 100 100 100

160 100 100

200 125 125
@  Pour des utilisations exceptionnelles, par exempleafin'd'éviter un‘montage 'inversé'des parties supérieure et inférieure du moule,
les diameétres supplémentaires suivants pour D sont recommandés: 11, 15, 19, 24, 30, 38 et 48.
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2.2 Bague de guidage a collerette avec plot de centrage — Type B

Les dimensions des bagues de guidage a collerette avec plot de centrage de type B doivent étre conformes
aux indications de la Figure 2 et du Tableau 2.

Valeurs de rugosité de surface en micromeétres
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NOTE Ce dessin n'est donné qu'a titre d'exemple.

a8  Chanfrein et entrée cylindrique sur ~ 3 mm.

b R<0,1S.

Figure 2 — Bagues de guidage a collerette avec plot de centrage — Type B
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Table 2 — Dimensions des bagues de guidage a collerette avec plot de centrage — Type B

DA 12 16 20 25 32 40 50
D, 18 22 28 32 40 50 63
D, 22 26 32 36 45 56 71
N 4 6 6 6 8 8 8
Ly L, L
20 16 20
25 20 25 25 25 25
32 25 32 32 32 32
40 32 32 32 40 40
50 40 32 32 40 40 50
60 50 40 40 40 50
71 63 40 40 40 50
90 80 50 50 63 63
112 100 63 63 63 80 100
132 125 63 80 80 100 100
170 160 63 80 80 100 100
210 200 125 125
@  Pour des utilisations exceptionnelles, par exemple afin'd'évitér un‘montage ‘inversé'des parties supérieure et inférieure du moule,
les diameétres supplémentaires suivants pour D sont recommandés: 11, 15, 19, 24, 30, 38 et 48.

3 Désignation

Une bague de guidage conforme a la présente Norme internationale doit étre désignée par:
a) «Bague de guidagey;

b) une référence a la présente Norme internationale, c’est-a-dire ISO 8018;

c) le type de la bague de guidage (A ou B);

d) son diamétre intérieur (D);

e) salongueur (L).

EXEMPLE Bague de guidage 1ISO 8018 - A 12 x 20

Bague de guidage 1ISO 8018 - B 12 x 20
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