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Avant-propos 

L’ISO (Orqanisation internationale de normalisation) est une federation 
mondiale‘d’organismes nationaux de normalisation (comit&s membres 
de I’ISO). LWaboration des Normes internationales est en general 
confide aux cornit& techniques de I’ISO. Chaque cornit membre int& 
ress6 par une etude a le droit de faire par-tie du cornit technique cr&? 
a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non 
gouvernementales, en liaison avec I’ISO par-ticipent 6galement aux tra- 
vaux. L’ISO collabore etroitement avec la Commission 6Iectrotechnique 
internationale (CEI) en ce qui concerne la normalisation electrotech- 
nique. 

Les projets de Normes internationales adopt& par les cornit& techni- 
ques sont soumis aux comiti!s membres pour vote. Leur publication 
comme Normes internationales requiert I’approbation de 75 % au moins 
des comit& membres votants. 

La Norme internationale IS0 404 a 36 6Iabor6e par le comite technique 
ISO/TC 17, Acier, sous-cornit SC 20, Conditions g&&-ales techniques 
de livraison, bhantillonnage et m6fhodes d’essais mhaniques. 

Cette deuxieme Edition annule et remplace la premiere edition 
(IS0 404:1981), dont elle constitue une rkvision technique. 

Les an nexes A et B de la pr6s #ente Norme internationale sont don&es 
unique ment ti titre d’ informatio n. 

. . . 
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NORME INTERNATIONALE IS0 404:1992(F) 

Aciers et produits sidburgiques - Conditions g&G&ales 
techniques de livraison 

1 Domaine d’application 

La presente Norme internationale prescrit les 
conditions g&&ales techniques de Iivraison appli- 
cables 3 tous les produits siderurgiques definis par 
I’ISO 6929, B I’exception des pikes moulees en 
acier et des produits de la metallurgic des poudres. 

L’ISO 10474 donne les details relatifs aux docu- 
ments de contr6le. 

L’annexe A donne des details sur les normes aux- 
quelles il est fait reference. 

Lorsque les conditions de livraison convenues lors 
de I’appel d’offres et de la commande ou pkvues 
dans la norme du produit ou du mat&iel approprie 
different des conditions gi!ni!rales techniques de li- 
vraison definies dans la presente Norme internatio- 
nale, ce sont les conditions convenues lors de 
I’appel d’offres et de la commande ou prgvues dans 
la norme du produit ou du matbrie approprii! qui 
prevalent. 

2 Rbfhrences normatives 

Les normes suivantes contiennent des dispositions 
qui, par suite de la reference qui en est faite, 
constituent des dispositions valables pour la pr& 
sente Norme internationale. Au moment de la pu- 
blication, les editions indiquees Haient en vigueur. 
Toute norme est sujette a r&ision et les parties 
prenantes des accords fond& sur la prksente 
Norme internationale sont invitees ti rechercher la 
possibilitFi! d’appliquer les editions les plus rkentes 
des normes indiquees ci-apt+. Les membres de la 
CEI et de I’ISO possedent le registre des Normes 
internationales en vigueur a un moment donnk 

IS0 31-0:1981, Principes g&&r-aux concernant ies 
grandeurs, les unit& et les symboles. 

IS0 377-1:1989, PrMvement et prGparation des 
&hantillons et eprouvettes en aciers corroy& - 

Partie I: Echantillons et eprouvettes pour essais 
mkcaniques. 

IS0 377-2: 1989, PrSQemenf et preparation des 
khantillons et @prouvettes en aciers corroy& - 
Partie 2: khantillons pour la determination de /a 
composition chimique. 

IS0 4948-1:1982, Aciers - Classification - Partie I: 
Classification en aciers alli& et en aciers non alli& 
bas@e sur la composition chimique. 

IS0 4948-2:1981, Aciers - Classification - Par-tie 2: 
Classification des aciers alli& et aciers non alli& en 
fonction des principales classes de qua/M et des 
caractkistiques principales de propri&t& ou d’ap- 
plica tion. 

IS0 6929:1987, Prod&s en acier - DMnition et 
classifka tion. 

ISO/TR 9769:1991, Aciers et fontes - Vue d’ensemble 
des nMhodes d’analyse disponibles. 

IS0 10474:1991, Aciers et produifs sidkurgiques - 
Documents de contrdle. 

3 Dhfinitions 

Pour les besoins de la presente Norme internatio- 
nale, les definitions donnees dans I’ISO IS0 4948-1, 
I’ISO 4948-2, I’ISO 6929, et les definitions suivantes 
s’appliquent. 

3.1 contrale: Action de mesurer, examiner, es- 
sayer, calibrer une ou plusieurs caracti!ristiques 
d’un produit ou d’un service et de les comparer aux 
exigences spkifikes en vue d’ktablir leur confor- 
mite. (Definition extraite de I’ISO 8402[51.) 

3.2 essai: Toute operation ou action ayant pour but 
de determiner une ou plusieurs propri&s ou ca- 
ractkristiques d’un matkriau ou d’un produit. 
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3.3 contr6le continu: Controle regulier des carac- 
teristiques et/au des parametres de fabrication d’un 
produit elabore normalement, sur toute une periode, 
en grandes quantites et suivant une meme speci- 
fication. Ce controle doit etre execute conformement 
a une proc&dure agr66e entre producteur et ache- 
teur. Ladite procedure agreee peut par exemple 
prevoir des specifications au sujet: 

- des cara cteristique s ou des parametres de fa- 
brie ation a controle Y’ 

- des co nd itions de livra 
essais et le controle; 

- de la verification des resu ltats d’e 
quence des verifica tions stati stiqu es); 

ison des produits pour les 

ssais (fre- 

- du droit de I’acheteur de verifier le controle lui- 
me me. 

3.4 contr6le non spkifique: Controle effectue par 
le producteur suivant des modalites qui lui sont 
propres, afin de verifier si des produits resultant du 
meme processus de production repondent aux spe- 
cifications de la commande. Le contrble effectue ne 
Porte pas necessairement sur les produits livres. 

NOTE 1 D 
(controle et 

‘es etudes en . 
essarw sera r 

tours in diquent que le 
*emplaci! par ~controle~). 

3.5 contr6le spkifique: Controle effectue avant la 
livraison et suivant les specifications techniques de 
la commande, sur les produits 3 livrer ou sur des 
unites de reception des produits a Iivrer, afin de ve- 
rifier si ces produits repondent aux stipulations de 
la commande. (Voir 3.4, note 1.) 

3.6 agent rkeptionna 
nes qui est (sont), soit 

ire: Une ou plusieurs person- 

a) l’(les) inspecteur(s) designe(s) par les regle- 
ments officiels; 

b) le(s) representant autorise du producteur, 
independant(s) du processus de production et 
agissant pour le compte de I’acheteur; 

c) le representant autorise de I’acheteur. 

3.7 unit6 de rkeption: Nombre de piece ou ton- 
nage de produits a accepter ou a refuser ensemble, 
sur la base des controles a effectuer sur ces pro- 
duits conformement aux specifications de la norme 
du produit ou a celles de la commande (voir 
figure 1). 

NOTE 2 Ce terme est parfois design& dans d’autres 
Normes internationales sous le nom de ((lot de contrijle)) 
ou de Jot)). 

3.8 produit&hantillon: Produit (une tale par 
exemple) preleve dans une unite de reception en 
vue de controles ou d’essais. (Voir figure 1.) 

3.9 khantillon: Qualite suffisante de mati&e pre- 
levee dans le produit-echantillon, en vue de la 
confection d’une ou de plusieurs eprouvettes d’es- 
sai. (Voir figure 1.) 

NOTE 3 Dans certains cas, I’echantillon 
constitue par le produit-echantillon lui-meme. 

peut etre 

3.10 kbauche: Par-tie de I’echantillon soumise a un 
traitement mecanique, suivi le cas echeant d’un 
traitement thermique, en vue de la confection 
d’eprouvettes d’essai. (Voir figure 1.) 

3.11 6prouvette: Partie de I’echantillon, de dimen- 
sions determinees, usinee ou non, amenee a l’etat 
voulu pour subir un essais determine. (Voir 
figure 1.) 

NOTE 4 Dans certains cas, I’epr ‘OU vette peut etre 
consti tuee par I’ echantillon Iui-meme ou par I ‘kbauch e. 

3.12 analyse de couke: Analyse chimique repre- 
sentative de la coulee et etablie par le producteur 
suivant des modalit& qui lui sont propres. 

3.13 analyse de produit: Analyse chimique etablie 
sur un produit. 

3.14 essais sbquentiels: Groupe ou serie d’essais 
dont la moyenne ou les resultats individuels sont 
utilises pour demontrer que les specifications de la 
commande et/au de la norme du produit ont bien ete 
satisfaites. 

4 Indications 6 fournir par I’acheteur 

4.1 L’acheteur doit choisir la nuance d’acier, la 
forme du produit et ses dimensions en fonction de 
la mise en oeuvre et de I’usage prevus. Pour ce 
choix. il peut etre conseill6 par le producteur. 

La commande doit contenir toutes les informations 
necessaires pour decrire le produit et ses caracte- 
ristiques, ainsi que des details concernant sa livrai- 
son, entres autres: 

a) la masse, la long 
de pieces 5 Ii vrer; 

ueur, la surface et le nombre 

b) la forme du produit (cela peut etre un numero de 
reference a un dessin, par exemple); 
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Figure 1 - Illustration des termes ddfinis & I’article 3 

iTeh STANDARD PREVIEW
(standards.iteh.ai)

ISO 404:1992
https://standards.iteh.ai/catalog/standards/sist/f3e54cbf-c8bc-4c92-b3bb-

f40328fea4ca/iso-404-1992



IS0 404:1992(F) 

c) les dimensions nominales; teur, sans rien y changer, la documentation du pro- 
ducteur, comme d&rit dans I’ISO 10474. 

d) les tolerances sur les caracteristiques a) et c); 

e) la designation de I’acier; 

f) les conditi ons de livra ison UY Pe de traitement 
thermique, traitement d e su rface, etc.); 

g) les exigences specifiques pour I’etat de surface 
et/au la qualit& interne (voir 7.4); 

h) le type de document de controle exige et, si la 
norme du produit ne le specifre pas, les condi- 
tions de controle (voir article 8); 

i) si applicable, la demande eventuelle d’applica- 
tion d’un des systemes d’assurance de la qualite 
suivant I’ISO 9001 PI, I’ISO 9002c71 ou 
I’ISO 9003 PI; 

. 
i) les conditions de marquage, de condition 

et de chargem ent; 
nement 

k) toute exigence optionnelle supplementaire pre- 
vue par la norme du produit. 

4.2 Les indications mentionnees en 4.1 sont deli- 
nies 

a) par referen ce a une ou plusieurs Normes inter- 
nationales, ou 

b) a defaut de n orme, par la sti pulation des carac- 
ti! ristiques et conditions requ ises. 

Si dans une commande, reference est faite A une 
certaine Norme internationale sans specification de 
la date de I’edition, cette reference est interpretee 
comme &ant faite 2 I’edition en vigueur a la date 
de la passation de la commande. 

NOTE 5 En cas de doute sur Mdition de la Norme 
internationale en vigueur, acheteur et producteur choi- 
siront de commun accord kdition a utiliser. 

5 Processus de production 

Le processus de production est laisse au libre choix 
du producteur, sauf contention contraire lors de la 
commande ou disposition contraire figurant dans la 
norme du produit. 

, NOTE 6 Le processu s de prod uction couv ‘re toutes 
sbquences amenant le produit A son Bt at de Iivraison. 

6 Fourniture par un transformateur ou un 
intermhdiaire 

Quand un produit est fourni par un transformateur 
ou un intermediaire, celui-ci doit remettre A I’ache- 

Cette documentation du producteur doit etre ac- 
compagnee des moyens d’identification appropri6s 
du produit, afin d’assurer la tracabilite entre le pro- 

’ duit et la documentation. 

Si le transformateur ou I’intermediaire a modifie 
IWat ou les dimensions du produit de quelque ma- 
niere que ce soit, il devra fournir un document de 
conformite supplementaire pour ces nouvelles 
conditions particuli&es. Ceci est egalement appli- 
cable pour toute sp&ification particuliere non pre- 
vue par la documentation du producteur. 

7 Exigences 

7.1 G&&alit& 

Les 
de I 

P 
a 

roduits 
comma 

doivent correspondre aux stipulations 
nde. 

Le producteur doit organiser en cons6quence un 
controle adequat de sa production pour s’assurer 
que la Iivraison est conforme aux stipulations di- 
mensionnelles et de qualite de la commande, inde- 
pendamment du type de document de controle exige 
(voir article 8). 

7.2 Composition chimique 

Les prescriptions relatives A la compostion chimi- 
que se rapportent a I’analyse sur coulee, sauf si el- 
les se referent expressement a I’analyse sur 
produit. 

7.3 PropriMs mkaniques 

7.3.1 Effet des dimensions 

Lorsque dans la norme de produit, les caracteris- 
tiques mitcaniques sont specifiees en classes de 
dimensions, comme I’epaisseur, le diametre, etc., la 
dimension a considerer est la dimension nominale 
du produit a I’endroit prescrit pour le pr6Bvement 
des echantillons pour essais mecaniques. 

7.3.2 &at de livraison 

En l’absence de specification a la commande ou 
dans la norme de produit, les caracteristiques me- 
caniques se rapportent a I’etat de livraison du pro- 
duit. 

7.3.3 Vkification de la valeur de rupture par choc 

Si une valeur de rupture par choc est specifiee sans 
autre information compli!mentaire, il y a lieu de la 
consid&er comme correspondant ZI la valeur 
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moyenne des essais individuels, verifies comme in- 
dique en 8.3.4.2. 

7.4 Surface et qualit interne 

7.4.1 G&&alit& 

Les produits doivent presenter un fini de surface 
convenable. Des petits defauts de surface et des 
imperfections internes, tels qu’ils s’en presentent 
normalement en tours de fabrication, ne peuvent 
etre une cause de rebut. 

Des prescriptions particulieres quant a ces caracte- 
ristiques doivent etre, si necessaire, convenues lors 
de la commande, par reference a la Norme interna- 
tionale appropriee (ou a une autre norme applica- 
ble, s’il n’y a pas de Norme internationale). 

NOTE 7 II y a lieu de mentionner les Normes interna- 
tionales suivantes, pour les qualit& des 6tats de surface: 
IS0 7788 r41, IS0 9443 PI (et autres). 

7.4.2 Detection des d6fauts 

L’emploi de techniques operatoires speciales (ra- 
diographie, ultrasons, detection magnetique, etc.) 
pour la detection des defauts ainsi que le nombre 
de produits a controler par unite de reception et les 
modalites d’interpretation des r&ultats sont celles 
prevues dans la norme du produit ou telles que 
convenues, si nkessaire, lors de la commande. 

7.4.3 Reparations des discontinuitb 

L’enlevement des discontinuites de surface peut 
etre execute mecaniquement ou thermiquement 
pour autant que les dimensions et les proprietes du 
produit restent dans les limites specifiees, soit dans 
la commande, soit dans la norme de produit, soit 
dans la norme de dimensions ou de qualiti! de sur- 
face. 

7.4.4 R6parations par soudage 

A defaut d’indications contraires dans la norme de 
produit ou a la commande, I’acheteur ou I’agent 
receptionnaire peut autoriser des reparations lo- 
cales par soudage. Cet accord peut etre valable, soit 
pour la totalite, soit pour une par-tie seulement de la 
fourniture. 

8 Contrhle 

81 
cbnt 

Types 
riiles 

docu ments de contr6le et de 

8.1.1 Lors de la commande, I’acheteur doit preci- 
ser [voir 4.1 h)] le type de document demande (voir 
IS0 10474), et indiquer en meme temps le type de 
contrble exige: non specifique ou specifique. Si c’est 

un controle non specifique w i est exi gcit, voir 8.2. S’il 
est demand e un controle s Pe cifique, voir 8.3. 

8.1.2 Dans des cas speciaux le controle specifique 
peut etre remplace par un controle continu (voir 
3.3) execute par le producteur. 

8.2 Contrijle non spkifique 

L’acheteur peut demander que le producteur lui de- 
livre, sur base d’un controle non specifique, une at- 
testation de conformite a la commande ou un releve 
de controle (voir 2.1 et 2.2 de I’ISO 10474:1991). Si 
l’acheteur souhaite un releve de controle, il doit in- 
diquer, si la norme du produit ne le fait pas, pour 
quelles caracteristiques du produit doivent &re 
donnees dans ce document des resultats d’essais. 

8.3 Contrijle sphifique 

8.3.1 G6n6raliMs 

8.3.1.1 Indications & fournir par I’acheteur 

Quand I’acheteur signifie que la conformite du pro- 
duit aux stipulations de la commande doit etre veri- 
free par un controle specifique, il doit preciser dans 
la commande: 

- le type de document souhaite, par exemple, cer- 
tificat de reception 3.1.A ou 3.1.8 ou 3.1.C ou 
pro&s-verbal de reception 3.2 (voir IS0 10474); 

et, si cela n’est pas specific dans la norme du pro- 
duit, 

- la frequence des essais (voir 8.3.2); 

- les modalites de prelevement et de preparation 
des echantillons et des eprouvettes (voir 8.3.3); 

- I’ident 
saire; 

ification des unites de reception, si neces- 

- les methodes d’essais (voir 8.3.4). 

ainsi que I’adresse de I’agent receptionnaire, dans 
le cas ou les certificats de reception ou les proces- 
verbaux de reception doivent etre sign& par des 
inspecteurs exterieurs. 

8.3.1.2 Lieu du contr6le spkifique 

Dans le cas ou I’usine du producteur ne dispose pas 
des moyens necessaires, les controles sont a effec- 
tuer dans un autre lieu agree par les deux parties 
OIJ dans un etablissement accredit6 par une organi- 
sation reconnue, de preference dans le pays du 
producteur. Dans ce dernier cas, les produits ne 
peuvent pas etre livres avant reception par le pro- 
ducteur des resultats des essais. 
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8.3.1.3 Presentation en reception avec cantrole 
specifique 

La presentation en reception de la fourniture totale 
ou partielle, avec controle specifique, doit etre noti- 
free en temps utile a I’agent receptionnaire par le 
producteur ou par son representant qualite. Refe- 
rence doit etre faite a la commande. Afin d’eviter 
des difficult& dans la marche normale de I’usine, le 
producteur et I’agent receptionnaire doivent fixer 
d’un commun accord la ou les dates prevues pour 
la reception. Si le mandataire ne se presente pas a 
la date convenue, afin d’eviter toute perturbation 
dans le cycle des fabrications, le representant auto- 
rise du producteur peut effectuer lui-meme les ope- 
rations de reception et remettre a I’acheteur le 
certificat de reception, sauf si cela est expressement 
interdit. 

Une feuille de presentation se referant a la com- 
mande, ou a la partie disponible de la commande, 
doit etre remise ti I’agent receptionnaire au plus 
tard au debut des operations de reception. 

8.3.1.4 Droits et devoirs de I’agent receptionnaire 

L’agent receptionnaire doit avoir libre acces, 2 tout 
moment approprie, aux lieux ou sont fabriques et 
entreposes les produits a receptionner, pour y 
affectuer les operations de reception convenues. II 
peut indiquer les produits-echantillons de I’unite de 
reception d’ou sont pri3leves les echantillons 
conformement aux specifications. II doit avoir la fa- 
culte d’assister aux operations de prelevement des 
echantillons, de preparation (usinage et traitement) 
des eprouvettes et d’execution des essais. 

Toutefois, l’agent receptionnaire doit respecter tou- 
tes les instructions en vigueur dans I’usine et plus 
particulierement les rhgles de securite. Le produc- 
teur doit pouvoir se reserver le droit de faire ac- 
compagner l’agent receptionnaire par un agent de 
I’usine. Les operations de reception doivent etre ef- 
fectuees en accord avec les exigences de la marche 
normale de la production. 

8.3.1.5 Tracabilite en tours de contriile , 

Le producteur doit etre capable d’assurer, tout au 
long des operations de controle, la tracabilite entre 
les produits echantillons, les echantillons, les 
eprouvettes et les unites de reception dont ils pro- 
viennent. 

8.3.2 Frequence des essais 

8.3.2.1 Constitution de knit6 de reception 

L’unite de reception est frxee, pour chaque type 
d’essai, par la norme du produit ou par la com- 
mande. En regle g&&ale, les specifications en la 

matiere precisent si I’unite de reception est consti- 
tuee uniquement de produits 

- d’une meme coulee et/au 

- d’une meme sequence de coulee et/au 

- des memes conditions de traitement thermique 
ou d’un lot ayant subi un meme traitement ther- 
mique et/au 

- de meme forme et/au 

- de meme epaisseur; 

et s’il y a lieu de limiter le poids et le nombre de 
pieces pour constituer I’unite de reception. 

Dans certains cas, une seule piece individuelle peut 
constituer I’unite de reception. 

8.3.2.2 Nombre de produits-echantillons, 
d’&zhantillons et d’eprouvettes 

Chaque unite de reception donne lieu au prele- 
vement d’un certain nombre de produits- 
echantillons. Ce nombre est fixe par la norme du 
produit ou par la commande. Pour chaque type 
d’essai, sont definis dans la norme du produit ou 
dans la commande, 

- le nombre de produits-echantillons a prelever 
dans l’unite de reception; 

- le nombre d’ec hantillons ?I prelever sur chaque 
produit-echantil Ion; 

- le nombre d’eprouvettes a prelever sur chaque 
echantillon. 

8.3.3 Preparation des echantillons et des 
eprouvettes 

L’ISO 377-l et I’ISO 377-2 decrivent la preparation 
des echantillons pour les essais mecaniques et pour 
I’analyse chimique. Les prescriptions generales de 
I’ISO 377-l et de I’ISO 377-2 et les specifications de 
la norme du produit ou de la commande concernant 
l’emplacement, I’orientation et la preparation des 
eprouvettes sont d’application. 

8.3.4 Execution des essais 

8.3.4.1 Methodes d’essais et equipement 

L’execution des essais ainsi que I’evaluation des 
resultats d’essais doivent etre en conformite avec 
les Normes internationales correspondantes; en 
I’absence de Normes internationales, utiliser d’au- 
tres methodes d’essais, suivant accord particulier a 
la commande [voir 4.1 h)]. 
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Tout I’equipement de controle, de mesure et d’essai 
utilise par le producteur lors des operations de re- 
ception doit etre calibre et etalonne par rapport a 
un equipement certifie, dont la correspondance par 
rapport a des etaIons nationaux, reconnue valable, 
est maintenue telle. Si de tels etalons nationaux 
n’existent pas, il y a lieu de prouver la validite de la 
calibration. Le producteur ou son representant au- 
torise doit conserver tous les registres de calibrage 
des equipements de controle, de mesure et d’essai. 
La precision des equipements de mesure et d’essai 
doit etre suffisante pour pouvoir verifier les valeurs 
specifiees et les tolerances. 

La composition chimique peut etre determinee sui- 
vant les methodes chimiques, physiques ou spec- 
trochimiques d’analyse (voir lSO/TR 9769). En cas 
de litige, il y a lieu de choisir la methode d’analyse 
par convention entre les parties. 

L’annexe B donne une liste de quelques unes des 
principales Normes internationales relatives aux 
methodes d’essais et ;i. I’analyse chimique. 

8.3.4.2 Estimation des rbultats d’essais 
s&quentiels 

L’estimation de certains resultats est basee sur une 
methode sequentielle (voir 3.14). L’exemple qui suit 
concerne I’essai de flexion par choc. 

a) La valeur moyenne sur un ensemble de trois 
eprouvettes doit repondre au crithre specifk 
Une seule valeur individuelle peut etre inferieure 
a la valeur specifiee, A condition toutefois qu’elle 
ne soit pas inferieure a 70 % de cette derniere. 

b) Si les conditions definies sous a) ne sont pas 
remplies et si deux valeurs individuelles au plus 
sur les trois sont inferieures a la valeur minimale 
specifiee, et si une seule valeur individuelle sur 
les trois est inferieure ti 70 % de la valeur spe- 
cifiee, alors le producteur peut prelever un en- 
semble supplementaire de trois eprouvettes sur 
le meme echantillon. L’unite de reception peut 
etre acceptee si, apres l’essai sur le deuxieme 
ensemble, les conditions suivantes sont toutes 
satisfaites simultanement: 

1) la valeur moyenne des six essais doit etre 
egale ou superieure 5 la valeur minimale 
spkifike; 

2) deux valeurs individuelles au plus sur les six 
peuvent etre inferieures Z!I la valeur minimale 
specifiee; 

3) une seule valeur individuelle sur les six peut 
etre inferieure a 70 % de la valeur specifiee. 

c) Si ces conditions ne sont pas respectees, le 
projet-khantillon est rebute et on procede A des 

contre-essais sur le restant de l’unite de rbep- 
tion (voir 8.3.4.3.3). 

D’autres essais peuvent etre estimes de la meme 
facon, par exemple I’essai de traction dans le sens 
de’ l’epaisseur. 

8.3.4.3 Contre-essais 

8.3.4.3.1 G6n&alitks 

Dans le cas ou un ou plusieurs essais donnent des 
resultats non satisfaisants, le producteur peut, sauf 
exception ci-apres definie, soit retirer I’unite de re- 
ception concernee, soit faire proceder a des contre- 
essais, suivant les modalites d&rites en 8.3.4.3.2 et 
8.3.4.3.3. 

Toutefois, si le resultat d’un essai s’ecarte no- 
tablement des valeurs prescrites pour le type 
d’acier A livrer, de telle facon qu’on puisse soup-. 
Conner qu’un melange de produits soit intervenu, la 
procedure d&rite a l’at-ticle 9 doit etre suivie. 

8.3.4.3.2 Mthodes non s6quentielles 

Si le resultat insuffisant resulte d’essais pour les- 
quels ne sont prescrites que des valeurs indivi- 
duelles et non pas de valeurs moyennes (par 
exemple essai de traction ou de pliage, essai de 
durete), la prockdure definie ci-apr&s peut etre sui- 
vie. 

a) L’unite de reception est le produit individuel (voir 
figure 2). 

Deux nouveaux essais du meme type que celui 
ayant donne un resultat non satisfaisant, sont 
effectues. Ces nouveaux essais doivent donner 
tous les deux des resultats satisfaisants. Dans la 
negative, le produit est rebut& 

b) L’unite de reception comporte plus d’un produit 
[par exemple, unite de laminage, coulee ou 
conditions de traitement thermique (voir 
figure 3)]. 

Sauf convention contraire, le producteur peut, a 
son choix, maintenir ou non dans I’unite de re- 
ception le produit-echantillon d’ou proviennent 
les resultats d’essais non satisfaisants. 

1) Si le produit-echantillon est retire de I’unite 
de rkception, I’agent rkeptionnaire designe 
a nouveau, dans la meme unite de reception, 
deux autres produits-echantillons de son 
choix. 

On procede alors a un nouvel essai du meme 
type sur des eprouvettes provenant de ces 
deux produits-echantillons, dans les memes 
conditions que pour les premiers essais. Ces 
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