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Foreword

ISO (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation of national standards bodies
(ISO member bodies). The work of preparing International Standards is normally carried out through 1SO
technical committees. Each member body interested in a subject for which a technical committee has been
established has the right to be represented on that committee. International organizations, governmental and
non-governmental, in liaison with ISO, also take part in the work. ISO collaborates closely with the
International Electrotechnical Commission (IEC) on all matters of electrotechnical standardization.

International Standards are drafted in accordance with the rules given in the ISO/IEC Directives, Part 2.

The main task of technical committees is to prepare International Standards. Draft International Standards
adopted by the technical committees are circulated to the member bodies for voting. Publication as an
International Standard requires approval by at least 75 % of the member bodies casting a vote.

Attention is drawn to the possibility that some of the elements of this document may be the subject of patent
rights. 1ISO shall not be held responsible for identifying any or all such patent rights.

ISO 4378-2 was prepared by Technical Committee ISO/TC 123, Plain bearings, Subcommittee SC 6, Terms
and common items.

This second edition cancels and replaces the first edition (ISO 4378-2:1983), which has been technically
revised.

ISO 4378 consists of the following parts, under the general title Plain bearings — Terms, definitions,
classification and symbols:

— Part 1: Design, bearing materials and their properties
— Part 2: Friction and wear

— Part 3: Lubrication

— Part 4: Basic symbols

— Part 5: Application of symbols

© 1SO 2009 - All rights reserved/Tous droits réservés Vv
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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismes nationaux de
normalisation (comités membres de I''SO). L'élaboration des Normes internationales est en général confiée
aux comités techniques de I''SO. Chaque comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du
comité technique créé a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non
gouvernementales, en liaison avec I'ISO participent également aux travaux. L'ISO collabore étroitement avec
la Commission électrotechnique internationale (CEI) en ce qui concerne la normalisation électrotechnique.

Les Normes internationales sont rédigées conformément aux régles données dans les Directives ISO/CEI,
Partie 2.

La tache principale des comités techniques est d'élaborer les Normes internationales. Les projets de Normes
internationales adoptés par les comités techniques sont soumis aux comités membres pour vote. Leur
publication comme Normes internationales requiert I'approbation de 75 % au moins des comités membres
votants.

L'attention est appelée sur le fait que certains des éléments du présent document peuvent faire I'objet de
droits de propriété intellectuelle ou de droits analogues. L'ISO ne saurait étre tenue pour responsable de ne
pas avoir identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence.

L'ISO 4378-2 a été élaborée par le comité technique ISO/TC 123, Paliers lisses, sous-comité SC 6, Termes et
sujets communs.

Cette deuxiéme édition annule et remplace la premiére édition (ISO 4378-2:1983), qui a fait l'objet d'une
révision technique.

L'ISO 4378 comprend les parties suivantes, présentées sous le titre général Paliers lisses — Termes,
définitions, classification et symboles:

— Partie 1: Conception, matériaux pour paliers et leurs propriétés
— Partie 2: Frottement et usure

— Partie 3: Lubrification

— Partie 4: Symboles de base

— Partie 5: Application des symboles

Vi © 1SO 2009 — All rights reserved/Tous droits réserves
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Introduction

As there is a large number of multiple designations in the domain of plain bearings, there is a considerable
risk of error in the interpretation of standards and technical literature. This uncertainty leads to the continuous
addition of supplementary designations, which only serves to increase the misunderstanding.

This part of ISO 4378 is an attempt to elaborate a uniform basic system of designations of friction and wear.

© IS0 2009 — Al rights reserved/Tous droits réservés vii
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Introduction

Un grand nombre de désignations multiples sont présentes dans le domaine des paliers lisses, ce qui
entraine un risque considérable d'erreurs lors de l'interprétation des normes et de la littérature technique. Du
fait de cette incertitude, des désignations nouvelles sont constamment ajoutées, ce qui augmente encore la
confusion.

La présente partie de I''SO 4378 est une tentative d'élaboration d'un systéme de base unique de désignation
en matiére de frottement et d'usure des paliers lisses.

Viii © ISO 2009 — All rights reserved/Tous droits réservés
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Partie 2:
Frottement et usure

Scope

This part of ISO 4378 gives the most commonly used
terms relating to lubrication of plain bearings with their
definitions and classification.

For some terms and word-combinations their short
forms are given, which can be used when they are
unambiguous. Self-explanatory terms are given
without definitions.

NOTE In addition to terms used in English and French, two
of the three official ISO languages, this document gives the
equivalent terms in German; these are published under the
responsibility of the member body for Germany (DIN), and
are given for information only. Only the terms and definitions
given in the official languages can be considered as ISO
terms and definitions.

© 1SO 2009 - All rights reserved/Tous droits réserves

Domaine d'application

La présente partie de I''SO 4378 donne les termes les
plus couramment utilisés en matiére de lubrification,
ainsi que leur définition et leur classification.

Les formes abrégées données pour certains termes
peuvent étre employées dans les cas ou elles ne
créent aucune ambiguité possible quant a leur
interprétation. Les termes suffisamment explicites par
eux-mémes ne sont pas définis.

NOTE En complément des termes utilisés anglais et
francgais, deux des trois langues officielles de I'ISO (anglais,
frangais et russe), la présente partie de I''SO 4378 donne les
termes équivalents en allemand; ces termes sont publiés
sous la responsabilité du comité membre allemand (DIN), et
sont donnés uniquement pour information. Seuls les termes
et définitions donnés dans les langues officielles peuvent
étre considérés comme étant des termes et définitions de
I'ISO.
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1 General terms

1.1
external friction
force and its phenomenon of

resistance to the relative motion
between two bodies, originating at
the contact area of their surfaces
and directed tangentially to them

1.2
internal friction
force and its phenomenon of

resistance to the relative motion of
particles or mass of a body with
respect to other particles or mass in
the same body

1.3
friction
force and its phenomenon of

resistance to the relative motion
working tangentially with respect to
the common boundary between two
bodies when, under the action of an
external force, one body moves or
is at rest relative to the surface of
the other

14
friction force
force due to friction

1.5

coefficient of friction

ratio of the friction force between
two bodies to the normal force
pressing these bodies together

1 Termes généraux

1.1
frottement externe
force et son phénoméne de

résistance au mouvement relatif de
deux corps, prenant son origine au
niveau de l'aire de contact entre
leurs surfaces et se prolongeant
tangentiellement a celles-ci.

1.2
frottement interne
force et son phénoméne de

résistance au mouvement relatif de
particules ou de la masse par
rapport a d'autres particules ou de
la masse au sein du méme corps

1.3
frottement
force et son phénoméne de

résistance au mouvement relatif
agissant  tangentiellement  par
rapport a la limite commune entre
deux corps lorsque, sous l'action
d'une force externe, un corps se
déplace ou reste immobile par
rapport a la surface de l'autre corps

14
force de frottement
force due au frottement

1.5

coefficient de frottement
rapport de la force de frottement
s'exergant entre deux corps a la
force normale maintenant ces deux
corps en contact

1 Allgemeine Begriffe

1.1

aufBere Reibung

Kraft und die damit verbundenen
Erscheinungen des Widerstandes
zur Relativbewegung zweier Kor-
per, die vom Kontaktbereich ihrer
Oberflachen ausgeht und tangential
zur ihr gerichtet ist

1.2

interne Reibung

Kraft und die damit verbundenen
Erscheinungen des Widerstandes
zur Relativbewegung der Teilchen
oder Teilmassen eines Korpers in
Bezug auf andere Teilchen oder
Teilmassen im selben Kdrper

1.3

Reibung

tangential zur Grenzflache
zwischen zwei Koérpern wirkende
Kraft und die damit verbundenen
Erscheinungen des Widerstandes
zur Relativbewegung dieser beiden
Korper, die im Falle der durch die
Einwirkung einer auferen Kraft
verursachten Bewegung oder der
Ruhe des einen Korpers in Bezug
auf die Oberfliche des anderen
Kérpers erfolgt

1.4
Reibungskraft
durch Reibung verursachte Kraft

1.5

Reibungskoeffizient

Verhaltnis der Reibungskraft
zwischen  zwei  Koérpern  zur
Normalkraft, die diese beiden

Korper gegeneinander driickt

© 1SO 2009 - All rights reserved/Tous droits réservés



1.6

friction angle

angle, the tangent of which is equal
to the ratio of the friction force to
the normal force (coefficient of
friction)

1.7

wear

wear process or the result of a
wear process

1.8

wear process

process of a loss of substance from
a solid body surface in frictional
conditions, which appears as a
gradual decrease of  body
dimensions and/or change of shape

NOTE Rarely, in a broader sense, is
there a process of permanent increase
of body dimensions on the surface
without loss of substance.

1.9

wear rate

amount of wear per unit sliding
distance or per interval of time

NOTE A distinctiion is made between
“momentary” (at a definite moment) and
“mean” wear rate (during a definite
interval of time).

1.6

angle de frottement

angle dont la tangente est égale au
rapport de la force de frottement a
la force normale (coefficient de
frottement)

1.7

usure

processus d'usure ou résultat d'un
processus d'usure

1.8

processus d'usure

processus de perte de substance a
la surface d'un corps solide en
condition de frottement qui apparait
comme une diminution graduelle
des dimensions du corps et/ou
d'une modification de la forme

NOTE En de rares cas, dans un sens
plus large, le processus d'usure est
associé a une augmentation
permanente des dimensions d'un corps
a sa surface, sans perte de substance.

1.9

taux d'usure

quantité d'usure par unité de
distance (ou de temps) de glis-
sement

NOTE On fait une distinction entre
taux d'usure «instantané» (a un
moment donné) et taux d'usure
«moyen» (durant un intervalle de temps
donné).

© 1SO 2009 - All rights reserved/Tous droits réserves
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1.6

Reibungswinkel
Tangentenwinkel, der mit dem
Quotienten aus Reibungskraft und
Normalkraft  (Reibungskoeffizient)
zusammenfallt

1.7
Verschleifl
Prozess des VerschleiRens oder

Ergebnis eines  Verschleil3pro-
zesses

1.8

VerschleiBprozess

Prozess des Materialverlusts aus
der Oberflaiche eines festen
Korpers, der durch Reibung hervor-
gerufen wird und als allmahliche
Verringerung der Malle und/oder

als Anderung der Gestalt des
Korpers in Erscheinung tritt
ANMERKUNG Manchmal wird der

Begriff auch weiter gefasst, so dass
auch die nicht mit einem Oberfla-
chenmaterialverlust einhergehende und
bleibende Zunahme der MaRe des
Kdrpers mit einbezogen wird.

1.9
Verschleiflirate
Betrag des  Verschleilles je

Langeneinheit der Gleitstrecke oder
je Zeiteinheit

ANMERKUNG Bei der Verschlei’rate
werden die ,momentane” (d. h. die in
einem bestimmten Moment gegebene)
und die ,mittlere” (d. h. die Uber einen
bestimmten Zeitraum gemittelte) Ver-
schleillrate voneinander unterschieden.



