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NORME INTERNATIONALE

1SO 426/1-1983 (F)

Alliages cuivre-zinc corroyés — Composition chimique et
formes des produits corroyés —
Partie 1 : Alliages de cuivre-zinc sans plomb et spéciaux

1 Objet et domaine d'application

La présente partie de I'|SQO 426 spécifie la composition chimique
des alliages de cuivre-zinc sans plomb et spéciaux et indique les
formes des produits corroyés couramment disponibles en
quantités commerciales.

Pour les alliages cuivre-zinc au plomb, voir ISO 426/2

2 Reéférences

ISO 197, Cuivre et alliages de cuivre — Termes et définjtions —
Partie 1: Matériaux.
Partie 3: Produits corroyés.

ISO 1190/1, Cuivre et alliages de cuivre — Code de désigha-
tion — Partie 1 : Désignation|des matériaux,

ISO 1634, Cuivre et alliages de cuivre corroyés — Caractéristi-
ques mécaniques.
Partie 1: Plaques, téles et bandes pour usages généraux. )
Partie 2: Plaques et téles pour chaudiéres, récipients sous
pression et condenseurs. 1)

1SO 1635, Cuivre et alliages de cuivre corroyés — Tubes ronds
pour usages généraux — Caractéristiques mécaniques. 1}

ISO 1636, Cuivre et alliages de cuivre corroyés — Tubes sans
soudure pour condenseurs et échangeurs thermiques — Condi-
tions techniques de livraison. "

1SO 1637, Cuivre et alliages de cuivre corroyés — Barres —
Caractéristiques mécaniques.?)

ISO 1638, Cuivre et alliages de cuivre corroyés — Fils — Carac-
téristiques mécaniques. 2)

IS0 1639, Alliages de cuivre corroyés — Profilés filés — Carac-
téristiques mécaniques. 2)

ISO 1640, Alliages de cuivre corroyés — Piéces forgées —
Caractéristiques mécaniques.?)

1) Actueliement au stade de projet.

2) En révision.

I1ISO 4382/2, Paliers lisses — Alliages de cuivre — Alliages de
cuivre corroyés pour paliers lisses massifs.

ISO 6957, Alliages de cuivre corroyés — Bandes pour
ressorts. 1)

3 Définitions

Dans le cadre de la présente Norme internationale, les défini-
tions,données.dans1SQ 197/1 et I'ISO 197/3 sont applicables.

4. “Composition chimique

Lka; composition des alliages de cuivre est donnée dans les
tableaux; 1.et 2. Les teneurs_indiquées ne préjugent pas de la
présence éventuelle d'autres éléments non mentionnés. Si les
exigences de l'acheteur nécessitent des teneurs limites pour
d'autres éléments non spécifiés, ces teneurs doivent faire
I'objet d’un accord entre fournisseur et acheteur. Le pourcen-
tage de la teneur des éléments indiqués par I'expression «le
reste» est normalement calculé, par différence par rapport a
100 %.

Les désignations indiquées sont conformes aux principes énon-
cés dans I'ISO 1190/1.

b Formes des produits corroyés et
caractéristiques mécaniques

Les formes des produits corroyés dans lesquelles ces alliages de
cuivre existent sont spécifiées dans le tableau 3.

Les caractéristiques mécaniques pour toutes les formes de pro-
duits corroyés désignés par le signe X sont définies dans les
Normes internationales suivantes :

ISO 1634/1, 1SO 1634/2, 1SO 1635, 1SO 1636, ISO 1637,
ISO 1638, 1SO 1639, ISO 1640, 1SO 6957.
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Tableau 1 — Alliages cuivre-zinc sans plomb

Composition chimique en masse, % I:nas§e
Désignation Elément volumique
Cu? Zn Fe Pb oy
u kg/dm3
min. 94,0 — —
CuZnb max. 96.0 le reste 0.1 0,05 8,9
1 min. 89,0 — —
CuZn10 max. 910 le reste 0.1 0,05 8,8
min, 84,0 — —
CuZn1s max. 86.0 le reste 0,1 0,05 8,8
min. 78,5 — —
CuZn20 max. 815 le reste 0,1 0,05 8,7
min. 68,5 — —
CuZn30 max. 715 le reste 0,1 0,05 8,6
min. 64,0 — —
CuZn3s max. 67.0 le reste 0.1 0,1 8,6
min. 62,0 — -
CuZn37 max. 65.0 le reste 0,2 0,3 8,5
min. 59,0 — —
CuzZn40 max. 62.0 le reste 0,2 0,3 8,4
1) Le nickel jusqu’a une teneur maximale de 0,3 % compte comme cuivre.
Tableau 2 — Alliages cuivre-zinc spéciaux
Composition chimique en masse, % l:llas_se
Désignation Elément volumique
X i moyenne
Cu Zn Al As Fe Mn Ni P Pb Sb Si Sn kg/dr3
i min. 76,0 | 1,8 |0,02 - — — - — 0,02 - -
Cuzn20A12 max. | 79.0 |"®"® | 23 |oo0sn | 007 | -~ | — |o0010 |005 |006n| — | — 84
min. 70,0 — 10,02 - — — 10,02 — 0,02 — 0,9
Cuzn28Sm max. | 730 [©"®® | _ looe2| 007 | — | — |ooe2 ! o005 |0062] — | 13 86
min. 68,5 - 0,02 — — - - - - - —
r I r
Cuzn30As max. | 715 | €™ _ looe [007 | — | — |o02 |oos | - | - | - 86
‘13 min. 66,0 — - — — — — — — 0,7 -
CuZn31Si1 max. 70,0 le reste B _ 0,4 _ 0.5 B 0.8 B 13 B 8,4
min. 59,0 - — — — - - 0,4 — - 0,5
O , .
CuZn37Sn1Pb1 max. 62.0 e reste B B 0,10 _ _ B 10 _ _ 10 84
min. 59,0 - — — - — — - — — 0,5
CuZn38Sn1 max. 62.0 le reste _ B 0,10 _ B B 0,20 _ B 12 8,4
i3 min. 57,0 1,0 — - 1,5 — - — — 0,3 —
CuZn3TMn3AIZSi max. | 60,0 || 25 | — |06 |35 [o269| —~ |08 | — | 13| 05 81
min. 56,0 0,2 — 0,2 0,2 - — — — — —
CuZn39AlFeMn A 61.0 le reste 1,55 15 20 |20 _ 15 - — 1,2 83

1) Soit As, soit Sb.

2) Soit As, soit Sb, soit P,

3) Principalement pour des applications de la résistance a 'usure, par exemple, paliers lisses suivant I'ISO 4382/2.
4) Par accord entre I'acheteur et le vendeur la teneur en Ni peut étre de 2,0 % au maximum.

5) Pour un bon brasage, moins de 0,2 %.



1SO 426/1-1983 (F)

Tableau 3 — Formes des produits corroyés
CLE:
X — formes fabriquées les plus courantes.

(X) — formes fabriquées en petites quantités, par exemple dans certains pays, et uniquement pour des usages spéciaux.

NOTE — Lorsqu’aucun signe n'est indiqué, la forme n’est pas considérée comme importante pour le type d'alliage de cuivre, ce qui ne signifie toute-
fois pas quun tel produit ne peut étre fabriqué.

Plaques, toles Bandes Tubes . .
Désignation Usage Chau- Usage Res- Usage |Conden- | Barres Fils I:::);;ISS legcé?s
général diéres général sorts général seur
Alliages cuivre-zinc {laitons sans plomb)
CuZnb X X (X) (X)
CuZn10 X X X (X) (X)
Cu2n1b X X X X {X) X
CuzZn20 X X (X) (X) X
CuZn30 X X X X (X} X
- CuZn3s X X (X} (X} X
CuzZn37 X X X X X X (X)
CuZn40 (X) X X (X} X (X
Alliages cuivre-zinc spéciaux (laitons spéciaux)
CuZn20AI12 X X X
CuZn28Sn1 X (X) X
CuZn30As X
Cuzn31Si1 X2 | (x)2 x)2
CuZn37Sn1Pb1 X (X)
CuZn38Sn1 X (X) X (X) (X}
CuZn37Mn3AI2Si {(xy2l {x)2) x)2 (x)2) x)2
CuZn3%AIFeMn X X (X) X X

1) Fabriqués par filage ou par filage et étirage combinés.

2) Principalement pour les applications de la résistance a I'usure, par exemple, paliers lisses suivant I'ISO 4382/2.
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