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IS0 432 : 1989 (F) 

Avant-propos 

L’ISO (Organisation internationale de normalisation) est une federation mondiale 
d’organismes nationaux de normalisation (comites membres de I’ISO). L’elaboration 
des Normes internationales est en general confide aux comites techniques de I’ISO. 
Chaque comite membre interesse par une etude a le droit de faire partie du comite 
technique tree a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non 
gouvernementales, en liaison avec I’ISO participent egalement aux travaux. L’ISO col- 
labore etroitement avec la Commission electrotechnique internationale (CEI) en ce qui 
concerne la normalisation electrotechnique. 

Les projets de Normes internationales adopt& par les comites techniques sont soumis 
aux comites membres pour approbation, avant leur acceptation comme Normes inter- 
nationales par le Conseil de I’ISO. Les Normes internationales sont approuvees confor- 
mement aux procedures de I’ISO qui requierent I’approbation de 75 % au moins des 
comites membres votants. 

La Norme internationale IS0 432 a ete elaboree par le comite technique ISO/TC 41, 
Poulies et courroies (y compris les courroies traphoi’dales). 

Cette deuxieme edition annule et remplace la premiere edition (IS0 432 : 1975), dont 
elle constitue une revision technique. 

@ IS0 1989 
Droits de reproduction reserves. Aucune partie de cette publication ne peut etre reproduite ni 
utilisee sous quelque forme que ce soit et par aucun pro&de, electronique ou mecanique, 
y compris la photocopie et les microfilms, sans I’accord ecrit de I’editeur. 

Organisation internationale de normalisation 
Case postale 56 l CH-1211 Geneve 20 l Suisse 

Imprime en Suisse 
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NORME INTERNATIONALE IS0 432 : 1989 (F) 

Courroies transporteuses 2 plis superposh - 
Caractkistiques de construction 

1 Domaine d’application 

La presente Norme internationale prescrit les principales carac- 
teristiques de construction des courroies transporteuses a plis 
superposes. 

Elle prescrit 

- le nombre et la position des joints longitudinaux; 

- le nombre et la position des joints transversaux. 

Par contre, elle ne prescrit pas la largeur des talons dont il a ete 
decide qu’elle ne ferait pas I’objet d’une Norme internationale. 

Elle n’est pas applicable aux courroies a carcasse metallique et 
aux courroies resistantes a la flamme. 

2 Wfkrence normative 

La norme suivante contient des dispositions qui, par suite de la 
reference qui en est faite, constituent des dispositions valables 
pour la presente Norme internationale. Au moment de la publi- 
cation, I’edition indiquee etait en vigueur. Toute norme est 
sujette a revision et les parties prenantes des accords fond& 
sur cette Norme internationale sont invitees a rechercher la pos- 
sibilite d’appliquer I’edition la plus recente de la norme indiquee 
ci-apres. Les membres de la CEI et de I’ISO possedent le regis- 
tre des Normes internationales en vigueur ti un moment donne. 

IS0 251 : 1987, Courroies transporteuses - Largeurs et lon- 
gueurs. 

3 Joints longitudinaux 

3.1 Nombre 

Le nombre maximal de joints longitudinaux est don& dans le 
tableau 1. 

3.2 Emplacement 

3.2.1 Sauf specifications contraires (pouvant etre necessitees 
par des particularites de construction ou des particularites du 
bati du transporteur), les joints longitudinaux doivent etre 
situ& a une distance d’au moins 100 mm du bord de la car- 
casse. 

3.2.2 Chaque joint longitudinal doit etre distant des joints des 
autres plis d’au moins 100 mm. 

NOTE - Cette condition peut amener une limitation du nombre de plis 
comportant un joint. 

3.2.3 Dans un meme pli, les joints longitudinaux doivent etre 
distants d’au moins 300 mm pour les courroies de largeur nor- 
malisee pouvant avoir deux joints dans le meme pli. 

4 Joints transversaux 

4.1 Les joints transversaux doivent etre inclines par rapport a 
I’axe longitudinal de la courroies suivant un angle compris entre 
45O et 70°. 

4.2 Chaque pli exterieur ne doit pas cornporter plus d’un joint 
transversal sur 100 m de longueur de courroie. 

4.3 Aucun pli interieur ne doit avoir plus de deux joints trans- 
versaux sur 100 m de longueur de courroie. 

4.4 Les joints transversaux dans les differents plis doivent 
etre espaces d’au moins deux fois la largeur de la courroie. 

4.5 Les joints transversaux dans un meme pli doivent etre 
espaces d’au moins 5 m. 

Tableau 1 

Largeur de la courroiel) Nombre maximal de joints longitudinaux 
- 

mm par pli exthieur par pli int&ieur*) 

300, 400, 500, 600 et 650 0 0 
800, 1 000 et 1 200 2 2 

1 400, 1 600 et 1 800 3 2 
2 000, 2 200, 2 400, 2 600, 2 800, 3 000 et 3 200 4 3 

1) Conformement A I’ISO 251. 

2) Ce nombre peut &tre doubk, s’il n’y a pas de joints longitudinaux dans les deux plis extkieurs de la 
courroie. 
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Is0 432 : 1989 (F) 

CDU 621.867.2.052-419 

Descripteurs : transporteur, transporteur 3 courroie, courroie, courroie transporteuse, spkification. 
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