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Avant-propos 

L’ISO (Organisation internationale de normalisation) est une federation 
mondiale d’organismes nationaux de normalisation (comites membres 
de I’ISO). L’elaboration des Normes internationales est en general 
confide aux comites techniques de I’ISO. Chaque cornit membre inte- 
resse par une etude a le droit de faire partie du comite technique tree 
A cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non 
gouvernementales, en liaison avec I’ISO participent egalement aux tra- 
vaux. L’ISO collabore etroitement avec la Commission electrotechnique 
internationale (CEI) en ce qui concerne la normalisation electrotech- 
nique. 

Les projets de Normes internationales adoptes par les comites techni- 
ques sont soumis aux comites membres pour vote. Leur publication 
comme Normes internationales requiert I’approbation de 75 % au moins 
des comites membres votants. 

La Norme internationale IS0 433 a ete elaboree par le comite technique 
ISO/TC 41, Pouiies et courroies (y compris les cow-r-oies frap@zoi’dales). 

Cette deuxieme edition annule et remplace la premiere edition 
(IS0 433:1982), dont elle constitue une revision technique. 

0 IS0 1991 
Droits de reproduction r&erv&. Aucune partie de cette publication ne peut 5tre repro- 
duite ni utiliske sous quelque forme que ce soit et par aucun pro&d& &ectronique ou 
mkcanique, y compris la photocopie et les microfilms, sans I’accord krit de I’kditeur. 

Organisation lnternationale de normalisation 
Case Postale 56 l CH-1211 Gerkve 20 l Suisse 

Imprimk en Suisse 
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NORME INTERNATIONALE IS0 433:1991 (F) 

Courroies transpotieuses - Marquage 

1 Domaine d’application 

La pksente Norme internationale prescrit les prin- 
cipales caract&istiques du rnarquage des courroies 
transporteuses, a savoir: 

- indication ti marquer; 

- dimensions des marques; 

- emplacement des marques. 

2 Rkfhrences normatives 

Les normes suivantes contiennent des dispositions 
qui, par suite de la reference qui en est faite, 
constituent des dispositions valables pour la pr& 
sente Norme internationale. Au moment de la pu- 
blication, les editions indiquees ittaient en vigueur. 
Toute nor-me est sujette A &vision et les parties 
prenantes des accords fond& sur la prkente 
Norme internationale sont invitees a rechercher la 
possibilit6 d’appliquer les editions les plus rkentes 
des normes indiquites ci-apres. Les membres de la 
CEI et de I’ISO possedent le registre des Normes 
internationales en vigueur 6 un moment donnk. 

IS0 283: 1990, Courroies transporteuses - Rfkis- 
tance et allongement par traction en pleine @pais- 
sew- -- Spkifications et m&thode d’essai. 

IS0 284: 1982, Courroies transporteuses - 
Conduc tibilit4 @let frjque - Spkifkation et mbthode 
d’essai. 

IS0 340:1988, Courroies transporteuses - R&is- 
tance B la flamme - Sp&ifications et methode d’es- 
sai. 

IS0 3166:1988, Codes pour la repr&entation des 
noms de pays. 

IS0 4195-2: 1988, Courroies transporteuses - R&is- 
tance ;i la chaleur - Partie 2: Spfkifications. 

IS0 10247: 1990, Courroies transporteuses - Carac- 
t&-istiques des revetements - Classification. 

3 Dhfinitions 

Pour les besoins de la pksente Norme internatio- 
nale, les dbfinitions suivantes s’appliquent. 

3.1 courroie en pleine largeur: Courroie transpor- 
teuse fabriquee a la largeur a laquelle elle est pr& 
vue d’etre install&e. 

3.2 nappe de courroie: Courroie transporteuse fa- 
briqu6e en large nappe pour 6tre coupbe ti la lar- 
geur 3 laquelle elle doit 6tre installee. 

4 Indications 6 marquer 

Les indications ZI marquer sont donnees de 4.1 
h 4.5, dans I’ordre dans lequel elles doivent inter- 
venir dans le marquage: 

4.1 Valeur normalisi3e de la rbistance A la rupture 
en pleine epaisseur dans le sens longitudinal, ex- 
primee en newtons par millimktre, determinee 
conform6ment A I’ISO 283. 
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4.2 Une ou plusieurs lettres identifiant ies propriB- 
Es, suivant le code ci-apres: 

Lettre Propriirt6 

RWstance ZI la flamme avec 
ou sans rev6tements 

Norme 
IS0 cor- 

respondante 

IS0 340 

Resistance i?~ la flamme avec 
revHements 

IS0 340 

Conductibilit6 6lectrique 
(charges statiques) 

IS0 284 

Rksistance ZI la flamme avec 
et sans rev6:tements et 
conductibilite electrique (char, 
ges statiques) 

IS0 340 
IS0 284 

Resistance a la flamme avec 
reve:tements et conductibilite 
electrique (charges statiques) 

IS0 340 
IS0 284 

Service avec effets de coupe 
et d’entaillage 6lev6s 

IS0 10247 

Service avec effet d’abrasion 
fYev6 

IS0 10247 

Service courant IS0 10247 

4.3 Les deux derniers chiffres du millI!sime de 
I’annee de fabrication. 

4.4 La (les) Iettre(s) identifiant le fabricant dans 
son pays. Au-dessous de cette (ces) lettre(s), et 
sans exigences de dimensions, le pays d’origine 
conformement $I I’ISO 3166:1988, code IS0 alpha-2. 

4.5 Ces indications peuvent etre compktees par 
des caractkes, au nombre maximal de cinq, desti- 
nes 9 compkter I’identification de la courroie [par 
exemple rksistance ZI la chaleur (voir IS0 4195-2), 
num&o de serie du troncon]. Si I’application d’une 
Norme nationale ou d’une certification ou homolo- 
gation spkifique est prkvue, respectivement son 
indice ou son numC!ro peut etre inscrit au-dessous 
ou a la suite du marquage, sans exigences de di- 
mensions, ainsi que d’autres caracMes. 

5 Dimensions et emplacements des 
marques 

5.1 Dimensions des marques 

Hauteur: 20 mm a 80 mm 

Profondeur de I’empr-einte: 

I,5 mm max. (dans le cas d es reveteme 
d’epaiss eur superie ure ou eg ale a 2 mm); 

nts 

52 . 

Sauf 

50 % max. de I’epaisseur de revetement 
(dans le cas des revetements d’epaisseur in- 
f&-ieure 5 2 mm). 

Emplacement des marques 

indication contraire, le marquage doit Mre ef- 
fectui! sur la face porteuse de la courroie. 

Sur indication spkifique, le marquage peut @tre ef- 
fect& sur la face rouleuse de la courroie ti usages 
particuliers explicitement dbfinis. 

52.1 Marquage sur courroies en pleine largeur 

Alternativement, le marquage doit gtre A une dis- 
tance comprise entre 50 mm et 100 mm du bord 
gauche et entre 50 mm et 100 mm du bord droit, 
cette distance s’entendant pour la partie du bord la 
plus rapprochbe, et il doit respecter un espace lon- 
gitudinal maximal de 15 m. 

Ces prescriptions sont illustr&s a la figure 1. 

52.2 Marquage sur nappes de courroies 

Dans le cas des nappes de courroies, le marquage 
doit stre effectue dans le sens transversal, sur la 
largeur de la nappe, en respectant un espacement 
maximal de 15 m. 

Les marques doivent etre de dimensions telles 
qu’elles soient repCtt&es plusieurs fois sur la Iar- 
geur, de mani&e A apparaitre compktement sur les 
courroies tranchi!es les plus ktroites. 

NOTE 1 Afin d%viter les irr&%guIarif& dues au moulage 
des marques sur la face porteuse, les marques transver- 
sales peuvent etre obtenues en collant par vulcanisation 
des etiquettes en caoutchouc. 

Ces prescriptions sont illustrees ZI la figure 2. 

5.2.3 Marquage A I’exGrieur de la courroie 

Ce marquage, facultatif, doit etre effectue a la pein- 
ture sur les flasques de la bobine. 

5.2.4 Marquage sur le mandrin 

Ce marquage, facultatif, doit etre effectui! A la pein- 
ture. 

6 Exemple de marquage 

315 S80 H 00296 
Valeur norma- 
Ii&e de la 
rhsistance i3 la 
rupture 

0.0 -- 

Pro- An&e Identifi- Identification 
pri&k cation compl6mentaire 

du 
fabricant. 
Pays du 
fabricant 
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\315 S 80 H 00296,~’ \ . . . 

I 

I 

Dimensions en miIIim&es 

Figure 1 - Marquage sur courroies en pleine Iargeur 
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15 m max. 

15 m max. 15 m max. 

1 
. ..s 0 

5 cl- 

b) b) 

Figure 2 - Marquage sur nappes de courroies Figure 2 - Marquage sur nappes de courroies 
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CDU 621.867.2:006.06 

Descripteurs: courroie, courroie transporteuse, marquage. 

Prix bash sur 4 pages 
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