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Avant-propos 

L’ISO (Organisation internationale de normalisation) est une federation mondiale 
d’organismes nationaux de normalisation (comites membres de I’ISO). L’elaboration 
des Normes internationales est confide aux comites techniques de I’ISO. Chaque 
comite membre interesse par une etude a le droit de faire partie du comite technique 
correspondant. Les organisations internationales, gouvernementales et non gouverne- 
mentales, en liaison avec I’ISO, participent egalement aux travaux. 

Les projets de Normes internationales adopt& par les comites techniques sont soumis 
aux comites membres pour approbation, avant leur acceptation comme Normes inter- 
nationales par le Conseil de I’ISO. 

La Norme internationale IS0 444 a ete elaboree par le comite technique ISO/TC 56, 
Mica. 

Cette premiere edition fut soumise directement au Conseil de I’ISO, suivant en cela la 
procedure de transformation des Recommandations IS0 en Normes internationales, 
conformement au paragraphe 5.10.1 de la partie 1 des Directives pour les travaux tech- 
niques de I’ISO. Elle annule est remplace la Recommandation ISO/R 444-1965, qui 
avait ete approuvee par les comites membres des pays suivants: 

Argentine France 
Australie lnde 
Bresil Japon 
Chili Pays- Bas 
Co&e, Rep. de Portugal 

Royaume-Uni 
Tchecoslovaquie 
URSS 

Aucun comite membre ne I’avait desapprouvee. 

0 Organisation internationale de normalisation, 1981 

Imprim en Suisse 
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NORME INTERNATIONALE IS0 444-1981 (F) 

Mica phlogopite en blocs, en feuilles minces et en 
clivures - Classification dimensionnelle par grades 

0 Introduction 

Le mica phlogopite constitue I’un des deux principaux types de 
mica, l’autre etant le mica muscovite dont la classification par 
grades est traitee dans I’ISO 67. 

1 Objet et domaine d’application 

La presente norme internationale specific une methode norma- 
lisle de classement par grades de mica phlogopite en blocs, en 
feuilles minces et en clivures, d’apres leurs dimensions. Elle 
specific egalement les prescriptions d’ebarbage et definit les 
termes correspondants utilises dans le commerce. 

2 Reference 

IS0 67, Mica muscovite en blocs, en feuiiles minces et en 
lame//es - Classification dimensionnelle par grades. 

3 Definitions 

Dans le cadre de la presente Norme internationale, les defini- 
tions suivantes sont applicables. 

3.1 mica brut: Cristaux bruts ou en livrets, tels qu’ils sont 
extraits de la mine. 

3.2 nettoyage: Procede utilise pour debarrasser le mica brut 
de sa gangue rocheuse et terreuse. 

3.3 clivage: Procede utilise pour diviser le mica nettoye en 
feuilles d’epaisseurs convenables. 

3.4 hbarbage : Procede utilise pour eliminer les defauts prin- 
cipaux du mica clive. Cette operation peut etre realisee au 
ciseau ou au couteau. Le mica est alors denomme, suivant I’ins- 
trument utilise, mica ebarbe au ciseau ou mica ebarbe au cou- 
teau. 

35 . mica 6barb6 au ciseau: Mica brut nettoye, clive et 
ebarbe au ciseau en vue d’en eliminer les defauts principaux et 
laisse avec un contour irregulier et un bord biseaute. 

3.6 mica 6barbh au couteau: Mica ebarbe au ciseau, puis 
parfait a I’aide d’un couteau afin d’en eliminer les defauts inter- 
nes, ainsi que ceux qui auraient pu echapper lors du travail au 
ciseau. 

3.7 prhsentations commerciales du mica: Mica connu 
sous les appelations de blocs, de feuilles minces et de clivures. 

3.8 blocs : Mica ebarbe au couteau, dont I’epaisseur 
minimale specifiee peut etre, avec une tolerance maximale de 
5 % (m/m), 

soit de 0,20 mm avec une limite inferieure a 0,18 mm, 

soit de 0,18 mm avec une limite inferieure a 0,15 mm, 

selon accord entre les parties interessees. 

3.9 feuilles minces: Mica ebarbe au couteau, d’epaisseur 
comprise entre 0,05 mm et 0,18 mm. 

3.10 clivuresl) : Lamelles clivees a partir de blocs ou de feuil- 
les minces, I’epaisseur de dix d’entres elles prises ensemble ne 
devant pas depasser 0,28 mm. Les clivures peuvent etre pre- 
sentees sous deux formes: 

a) clivures en livrets: Clivures rangees et expediees en 
forme de livrets individuels, chaque livret etant compose de 
clivures provenant de la meme piece de mica (blocs ou feuil- 
les). Les clivures en livrets sont generalement saupoudrees 
de poudre fine de mica. Le nombre minimal de clivures dans 
un livret doit etre d’au moins 8 et tous ces livrets ne doivent 
contenir que des clivures en bon &at. Une tolerance maxi- 
male de 10 % (m/m) des livrets contenant au moins 6 clivu- 
res, sera admise. 

b) clivures en vrac: Clivures de forme heterogene, non 
rangees dans un ordre regulier, mais emballees sommaire- 
ment en vrac. Les clivures en vrac peuvent etre poudrees ou 
non. 

3.1 I angles rentrants : Fentes later-ales convergeant vers le 
centre du fragment de mica. 

1) La question de la fixation de limites maximales et minimales pour I’kpaisseur de dix clivures, comme pour celle d’une seule clivure, est a I’etude au 
sein du comite technique ISO/TC 56, Mica. Ces limites seront les memes pour le mica phlogopite et pour le mica muscovite et, 1orsqu’une decision 
finale sera prise, elles seront incorporees a la presente Norme internationale. 
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IS0 “““-1981 (F) 

4 M6th 
grades 

ode de class ement dimensionnel par 6 Technique du classement dimensionnel 
par grades et mesurage de I’bpaisseur 

6.1 khelles des grades 4.1 Principe 

L’echelle des aires et des dimensions minimales du plus petit 
c&e du rectangle utilisable pour les divers grades, donnee dans 
le tableau, s’applique au classement par grades de tout mica 
phlogopite presente en blocs, en feuilles minces et en clivures. 
Un graphique de classement par grades, etabli d’apres ce 
tableau et represente a la figure, ou des gabarits conformes a ce 
tableau, doit(doivent) etre utilise(s) pour le classement suivant 
la technique specifiee en 6.2. 

La methode normalisee d’echelonnement par grades, applica- 
ble au mica phlogopite (blocs, feuilles minces et clivures), est 
basee sur I’aire du plus grand rectangle utilisable qu’il est possi- 
ble de decouper dans I’echantillon, et non sur I’aire totale de 
celui-ci. 

4.2 Dhsignation des grades 

Les designations des grades et les surfaces correspondantes 
des rectangles utilisables, ainsi que les dimensions minimales 
du plus petit c&e, sont donnees dans le tableau et indiquees 
sur la figure. 

6.2 Techn 

gra des 
ique du classe ment dimensionnel par 

6.2.1 L’echantillon a classer est place sur le graphique ou sur 
le gabarit correspondant, de sorte qu’il recrouvre le point O’et 
que la plus grande dimension et sa plus petite dimension sui- 
vent et recouvrent les droites OA et OB respectivement. 
L’echantillon est deplace jusqu’a ce que la surface utilisable 
recouvre completement le plus grand rectangle, determine par 
une diagonale joignant le point 0 a un point sit& dans I’une des 
regions designees de la facon suivante: 

4.3 Ordre des op&ations 

Tous les echantillons a classer d’apres leur grade doivent etre 
ebarbes au prealable. Les echantillons ebarbes doivent ensuite 
etre classes suivant la technique specifiee dans le chapitre 6. 

5 Ebarbage 
05 (no 7) 
06 Ino 6) 
16 Ino 5 l/z) 
20 (no 5) 
40 (no 4) 

5.1 Mica entierement ebarbb 

5.1.1 Rectangle utilisable 

L’aire totale de chaque piece de mica entierement ebarbe des 
classes 40 (numero 4) et au-dessus ne doit pas depasser 
I,54 fois I’aire du plus grand rectangle utilisable (en d’autres 
termes, I’aire du plus grand rectangle utilisable doit rep&enter 
au moins 65 % du tout), avec une tolerance maximale de 5 % 
(m/m) de blocs qui pourraient avoir un rectangle utilisable infe- 
rieur a 65 %. Pour le mica entierement ebarbe des classes 20 
(numero 5) et au-desssous, I’aire totale de chaque piece ne doit 
pas depasser deux fois celle du plus grand rectangle utilisable 
(en d’autres termes, l’aire du plus grand rectangle utilisable doit 
rep&enter au moins 50 % du tout), avec une tolerance maxi- 
male de 5 % (m/m) de blocs qui pourraient avoir un rectangle 
utilisable inferieur a 50 %. 

500 (OEE special) 
630 (OOEE special) 

Le nombre correspondant a la region a laquelle aboutit la diago- 
nale du rectangle designe la classe IOU le numero) de I’echantil- 
Ion. 

6.2.2 Dans le cas des bl ocs, toutes es di mensions s’appli- 
quent a I’aire la plus faible, mesuree a la base du bord biseaute. 

6.2.3 En aucu 
face u tilisable. 

n cas, une fissure ne doit penetrer dans la sur- 

5.2 Mica partiellement ebarbe 

6.3 Mesurage de I’Gpaisseur 
5.2.1 Rectangle utilisable 

L’epaisseur doit etre mesuree avec un palmer a rochet exercant , 
une pression maximale de 20 Pa. Le mesurage doit etre effect& 
en au moins quatre points repartis sur I’echantillon et se trou- 
vant a au moins 2 mm du bord le plus voisin. Prendre comme 
valeur de I’epaisseur la moyenne de ces mesures. 

Le rectangle utilisable est I’aire totale du rectangle de grade et 
de qualite acceptables, qui ne doit pas etre inferieur a 40 % de 
I’aire totale, sur la base de I’echantillon total de controle, c’est- 
a-dire que son decoupage ne doit pas entrainer une perte de 
masse superieure a 60 % de la masse totale de I’echantillon de 
controle. 

7 Tokrance 5.3 Angles rentrants 

II ne doit pas y avoir &angles rentrants dans aucun bloc, feuille 
mince ou clivure en livrets de mica phlogopite entierement 
ebarbe. 

Dans tout lot ou expedition, la tolerance est admise que 5 % de 
la masse soient du grade immediatement inferieur. Cette tole- 
rance est portee a 10 % dans le cas des clivures en vrac. 
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IS0 444-1981 (F) 

Tableau - Classement par grades normali&s du mica phlogopite en blocs, en feuilles minces et en clivuresl) 

des grades 

Bloc et feuille 

Bloc et feuille 

Bloc et feuille 

Bloc et feuille 

Bloc et feuille 

Bloc et feuille 

Bloc et feuille 

En vrac poudrees 

Bloc et feuilJe 

En vrac poudrees 

Bloc et feuille 

Bloc et feuille 

Bloc et feuille 

1) Le secretariat du comite technique ISO/TC 56, Mica, prepare un rapport sur la rationalisation du tableau de classement par grades sur la base du 
systeme metrique, aussi bien pour le mica muscovite que pour le mica phlogopite. Si une decision est prise a ce sujet, il en sera tenu compte dans la 
presente Norme internationale. 

NOTES 

1 Les clivures en livrets doivent etre en bon etat, propres et exemptes de points mineraux ; de plus, elles doivent etre clivees a I’epaisseur specifiee, 
sans bords epais et toupees net. Les clivures en vrac non poudrees peuvent avoir des bords legerement irreguliers. 

2 Chaque classe de mica d’une livraison doit comprendre une distribution sensiblement uniforme des dimensions comprises entre le minimum et le 
maximum specifies pour la classe. 

3 Pendant I’emballage, on doit prendre soin d’eviter I’inclusion de matieres &ranger-es entre les clivures. 
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