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Avant-propos 

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismes nationaux de 
normalisation (comités membres de l'ISO). L'élaboration des Normes internationales est en général confiée 
aux comités techniques de l'ISO. Chaque comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du 
comité technique créé à cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non 
gouvernementales, en liaison avec l'ISO participent également aux travaux. L'ISO collabore étroitement avec 
la Commission électrotechnique internationale (CEI) en ce qui concerne la normalisation électrotechnique. 

Les Normes internationales sont rédigées conformément aux règles données dans les Directives ISO/CEI, 
Partie 2. 

La tâche principale des comités techniques est d'élaborer les Normes internationales. Les projets de Normes 
internationales adoptés par les comités techniques sont soumis aux comités membres pour vote. Leur 
publication comme Normes internationales requiert l'approbation de 75 % au moins des comités membres 
votants. 

L'attention est appelée sur le fait que certains des éléments du présent document peuvent faire l'objet de 
droits de propriété intellectuelle ou de droits analogues. L'ISO ne saurait être tenue pour responsable de ne 
pas avoir identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence. 

L'ISO 8406 a été élaborée par le comité technique ISO/TC 29, Petit outillage, sous-comité SC 8, Outillage de 
presse et de moulage. 

Cette troisième édition annule et remplace la deuxième édition (ISO 8406:2001), qui a fait l'objet d'une 
révision mineure. En particulier, l’indication des états de surface a fait l’objet d’une mise à jour conformément 
à l’ISO 1302:20021). 

 

                                                      

1) ISO 1302:2002, Spécification géométrique des produits (GPS) — Indication des états de surface dans la 
documentation technique de produits. 
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Outillage de moulage — Éléments de moule — Plots de 
centrage cylindriques et rondelles de réglage 

1 Domaine d'application 

La présente Norme internationale spécifie les dimensions de base, en millimètres, des plots de centrage 
cylindriques et des rondelles de réglage, destinés à être montés dans des moules, afin d’assurer un 
positionnement précis des deux parties du moule l’une par rapport à l’autre. Voir un exemple de montage à la 
Figure 1. 

Elle spécifie également le matériau, la dureté et la désignation des plots de centrage cylindriques et de leurs 
rondelles de réglage qui sont conformes à ses spécifications. 

 

 a) Vue d’ensemble b) Vue détaillée 
Légende 

1 plots de centrage cylindriques 
2 rondelle de réglage 
a Plan de joint. 

Figure 1 — Exemple de montage des plots de centrage cylindriques 

2 Références normatives 

Les documents de référence suivants sont indispensables pour l'application du présent document. Pour les 
références datées, seule l'édition citée s'applique. Pour les références non datées, la dernière édition du 
document de référence s'applique (y compris les éventuels amendements). 

ISO 4957, Aciers à outils 
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3 Dimensions 

3.1 Plots de centrage cylindriques 

Les dimensions des plots de centrage cylindriques doivent être conformes aux indications de la Figure 2 et du 
Tableau 1. 

Dimensions en millimètres 

Valeurs de rugosité de surface en micromètres 

 

a La longueur est ajustée après montage et les éléments du plot sont livrés par paire. 
b Plan de jauge. 
c L’angle α est laissé à la discrétion du fabricant. 
d La forme de départ du cône mâle est laissée à la discrétion du fabricant. 
e Trou de centre pour usinage admis. 

Figure 2 — Plot de centrage cylindrique 
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Tableau 1 — Dimensions des plots de centrage cylindriques 
Dimensions en millimètres 

d1 d2 d3 l1 l2 l3 
± 0,5 

l4 
± 0,5 

S1 
0,2
0

+  

12 6 M4 40 11 5 7 19,5 

16 10 M5 50 11 6 8 24,5 

20 12 M8 64 15 9 11 31,5 

25 16 M8 64 15 10 12 31,5 

32 20 M10 80 18 14 16 39,5 

40 25 M10 100 18 18 20 49,5 

50 32 M12 100 20 25 27 49,5 

 

3.2 Rondelles de réglage 

Les dimensions des rondelles de réglage doivent être conformes aux indications de la Figure 3 et du 
Tableau 2. 

Valeurs de rugosité de surface en micromètres 

 

Figure 3 — Rondelle de réglage 
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Tableau 2 — Dimensions des rondelles de réglage 
Dimensions en millimètres 

d4 
0,2
0,5

−
−  

S 
0,2
0,1

+
+  

d5 

5 
12 

12 
4,5 

7 
16 

15 
5,5 

8 
20 

18 
9 

8 
25 

18 
9 

10 
32 

23 
11 

13 
40 

30 
11 

13 
50 

30 
13,5 

 

4 Matériau et dureté correspondante 

Les plots de centrage et les rondelles de réglage doivent être fabriqués en acier à outils conforme à 
l’ISO 4957; leur dureté doit être de (62 ± 2) HRC. 

5 Désignation 

Un plot de centrage ou une rondelle de réglage conforme à la présente Norme internationale doit être 
désigné(e) par ce qui suit: 

a) «Plot de centrage» ou «Rondelle de réglage»; 

b) une référence à la présente Norme internationale, c’est-à-dire l’ISO 8406; 

c) le diamètre d1 pour les plots de centrage, ou le diamètre d4 pour les rondelles de réglage, en millimètres; 

d) l’angle α pour les plots de centrage, en degrés. 

EXEMPLE Un plot de centrage de diamètre d1 = 32 mm et d’angle α = 15° est désigné comme suit: 

Plot de centrage ISO 8406-32/15 
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