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Foreword

ISO (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation of national
standards institutes (ISO member bodies). The work of developing International Standards is car-
ried out through I1SO technical committees. Every member body interested in a subject for which
a technical committee has been set up has the right to be represented on that committee. Interna-
tional organizations, governmental and non-governmental, in liaison with I1SO, also take part in
the work.

Draft International Standards adopted by the technical committees are circulated to the member
bodies for approval before their acceptance as International Standards by the ISO Council.

International Standard 1SO 477 was developed by Technical Committee ISO/TC 72, Textile
machinery and allied machinery and accessories, and was circulated to the member bodies in
June 1977.

It has been approved by the member bodies of the following countries :

Australia Italy Spain
Belgium Japan Switzerland
Czechoslovakia Korea, Rep. of Turkey
Egypt, Arab Rep. of Mexico USSR
France Poland Yugoslavia
Germany, F.R. Romania

India South Africa, Rep. of

The member body of the following country expressed disapproval of the document on technical
grounds :

United Kingdom

This International Standard cancels and replaces ISO Recommendation R 477-1966, of which it
constitutes a technical revision.

Avant-propos

L’'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d’organismes
nationaux de normalisation (comités membres de I'ISO). L'élaboration des Normes internationa-
les est confiée aux comités techniques de I'ISO. Chaque comité membre intéressé par une étude
a le droit de faire partie du comité technique correspondant. Les organisations internationales,
gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec I'ISO, participent également aux tra-
vaux.

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques sont soumis aux comi-
tés membres pour approbation, avant leur acceptation comme Normes internationales par le
Conseil de I'ISO.

La Norme internationale ISO 477 a été élaborée par le comité technique ISO/TC 72, Matériel
pour l'industrie textile et matériel connexe, et a été soumise aux comités membres en juin 1977.

Les comités membres des pays suivants I'ont approuvée :

Afrique du Sud, Rép. d’ France Suisse
Allemagne, R.F. Inde Tchécoslovaquie
Australie Italie Turquie
Belgique Japon URSS

Corée, Rép. de Mexique Yougoslavie
Egypte, Rép. arabe d’ Pologne

Espagne Roumanie

Le comité membre du pays suivant I'a désapprouvée pour des raison techniques :
Royaume-Uni

Cette Norme internationale annule et remplace la Recommandation ISO/R 477-1966, dont elle
constitue une révision technique.



BesepeHue

MCO (MexpyHapoaHaa OpraHusauua no CTaHfapTM3auuu) ABNAETCA BCEMUPHOW cbeaepaune
HauuoHanbHbix opraHusayum no ctaHgaptusauumn (kommutetos-yneHos UCO). [leATenbHOCTb NO
paspaboTke MexayHapoaHbix CTaHgapToB NPOBOAUTCA TEXHUYECKUMU KOoMUTeTamu NCO. Kax-
Abl KOMUTET-UYNEH, 3aUHTEpPeCcoBaHHbIN B [EATENbHOCTWU, ANA KOTOPOW 6biN CO3JaH TexXHU-
YECKUIN KOMUTET, UMEeT NpaBo 6bITb NPeACTaBNeHHbIM B 3TOM KoMuTeTe. MexxgyHapoaHble npa-
BUTENbCTBEHHbIE U HENpPaBUTENbCTBEHHbIe OpraHusauuu, uMelmne cBasm ¢ UCO, Takxke npu-
HUMAIOT y4yactue B paboTax.

MNpoekTbl MexayHapofHbix CTaHAapTOB, NPUHATbLIE TEXHUYECKUMU KOMUTETaMU, PaCCbINalTCA
KOMMTETaM-4neHam Ha ogobpenue nepep nx yreepxxpeHnem Cosetom UCO B kavecTse Mexay-
HapoAHbix CTaHf[apToB.

MexayHapopHbin Ctangapt UCO 477 6bin pa3paboTaH TexHMYecKum kKomutetom MCO/TK 72,
TekcmunbHble MawuHbl U BCNoMozamenbHoe o6opydoBaHue, N Pas3ocnaH KoOMUTeTam-4neHam

B utoHe 1977 roga.

[OKYMEHT 6bIn 0A06PEeH KOMUTETAMU-YNIEHAMU CNEAYIOWMX CTPaH :

AscTpanuu Mekcukn ®paHuun

benbruun Monbuwwn YexocnoBakuu
Erunta PyMbiHUK Weenyapuun

UHaum CCCP lOrocnasum

Wcnanuum Typuum O>HO-AdbprKaHCcKon
Uranuum defepaTtnBHON Pecny6nuku
Kopewu, Pecny6nuku Pecny6nuku FlepmaHum AnoHuun

[OKYMEHT 6bIn OTKNOHEH MO TEXHUYECKUM MPUYMHAM KOMUTETOM-YNEHOM Cnefyowein CTpaHbl :

CoeanHEHHOro
KoponescTBa

HacToAwun MexayHapoaHbin CTaHAapT aHHYNUpYeT v 3ameHAeT Pekomerngaumio MCO/P 477-1966
W ABNAETCA €e TEXHUYECKOW pPeBu3ven.
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INTERNATIONAL STANDARD

NORME INTERNATIONALE

MEXXAYHAPOAHbIV CTAHAAPT

ISO 477-1982 (E/F/R)
NCO 477-1982 (A/®/P)

Textile machinery and
accessories — Cone
and cheese winding
machines —
Vocabulary

0 Introduction

The terms and expressions presented in
this International Standard are defined
with reference to their use in the field of
cross winding, irrespective of the fact
that some of them are used in relation
to other kinds of textile machinery or
other fields, sometimes with different
meanings.

1 Scope and field of
application

This International Standard establishes
a list of basic terms used for the
designation of cone and cheese winding
machines and their components, as well
as the corresponding definitions, in the
field of terminology for textile
machinery for cross winding.

NOTE — In addition to terms used in the
three official ISO languages (English, French
and Russian), this International Standard
defines (in an annex) the equivalent terms in
the German and lItalian languages; these
have been included for information at the re-
quest of Technical Committee 1ISO/TC 72,
and the member bodies for Germany F.R.
(DIN), Switzerland (SNV) and Italy (UNI)
have verified their correctness. However,
only the terms and definitions given in the
official languages can be considered as ISO
terms and definitions.

Matériel pour lI'industrie
textile — Bobinoirs

(a fil croisé) —
Vocabulaire

Introduction

Les termes ou expressions énumérés dans
la présente Norme internationale sont défi-
nis conformément a leur emploi dans le
domaine des bobinoirs a fil croisé, indépen-
damment du fait que certains d’entre eux
sont utilisés pour d’autres matériels textiles
ou dans d’autres domaines avec parfois des
acceptions différentes.

Objet et domaine
d’application

La présente Norme internationale établit
une liste des termes fondamentaux utilisés
dans la désignation des bobinoirs et de
leurs différents éléments constitutifs, ainsi
que certaines définitions correspondantes,
dans le cadre de la terminologie relative au
matériel textile.

NOTE — En supplément aux termes donnés
dans les trois langues officielles de I'ISO
(anglais, francais, russe), la présente Norme
internationale donne, en annexes, les termes
équivalents en allemand et en italien; ces termes
ont été inclus a la demande du Comité technique
ISO/TC 72, et sont publiés sous la responsabi-
lité des comités membres de |’Allemagne, R.F.
(DIN), de la Suisse (SNV) et de I'ltalie (UNI).
Toutefois, seuls les termes et définitions donnés
dans les langues officielles peuvent étre considé-
rés comme termes et définitions 1SO.

TeKCTUnbHbIE MalWKUHbI
M BCNnomorarenbHoe
obopyposaHue —
MoTanbHblie MaWuHbI
(C yuNUHAPUYECKUM
HamaTbiBaHUemM U AnAa
KOHYCHbIX 606UH) —
Cnosapb

Besepgenue

TepMUHbI U BbIpaXXeHUA, BKMNIOYEHHblE
B AaHHbIn MexpayHapogHbin CraHgaprT,
onpeaenAlTCcA B COOTBETCTBUMU C UX NpuU-
MEHEHMEM K MOTanbHbIM MalWWHaM Kpe-
CTOBOr0O HaMaTbIBaHMA HE3aBUCUMO OT
TOr0, YTO HEKOTOPbIE U3 HAUX NCMNONb3YIOT-
CA NPUMEHUTENbHO K OPYroMYy TEKCTWUNb-
HOMY 060pYyAOBAHUIO KaK COBEPIIEHHO ca-
MOCTOATENbHbIE.

O61bekT u obnactb
NPUMEHEHUA

HactoAawnn MexpgyHapogHbin CraHpapT
AaeT nepeyeHb OCHOBHbIX TEPMUHOB U CO-
OTBETCTBYIOWMUX ONpeAeneHnnt, UcCnonb-
3yeMblx AnA 0603Ha4YeHUA MOTanbHbIX
MalnH 1 y3n0oB, U OTHOCUTCA K TEKCTUNb-
HOMY 060pYyAR0BaHUIO.

NMPUMEYAHUE — B pononHeHue K TepMuHam
Ha Tpex oduumanbHbix Asbikax NCO (aHrnui-
CKOM, (OpaHUy3CKOM W DPYCCKOM) HacTOAWMN
MexpgyHapoaHbin CTaHgapT BknioyaeT Takxke B
NPUNOXKEHUN IKBUBANEHTHbIE TEPMUHbI Ha He-
MEUKOM # UTaNbAHCKOM A3blKax. 3TN TEPMUHbI
6bINA  BKNIOYEHb!, Kak MHAOPMAaLMUOHHbIE, MO
npoce6e TexHuuyeckoro Komutera NCO/MK 72, n
ny6nukylOTCA NoA OTBETCTBEHHOCTb KomuTe-
ToB-uneHos ®efepatnsHon Pecnybnukun epma-
Hun (OUH), Weenuapun (CHB) u Utanuum (YHN).
OpHako, Nulib TepMUHbI U onpefeneHna Ha
orumnanbHbIX A3bIKax MOryT paccMarpusaTbCA
KaK TepMUHbI u onpegeneduna UCO.



ISO 477-1982 (E/F/R)
NCO 477-1982 (A/®/P)

2 References

ISO 1809, Textile machinery and ac-
cessories — Types of formers for yarn
packages — Nomenclature.

ISO 5238/1, Textile machinery and ac-
cessories — Packages for yarns and in-
termediate  products — Part 1: Ter-
minology .V

ISO 5239, Textile machinery and ac-
cessories — Winding — Basic terms.

3 General terms and
definitions

3.1 Cone or cheese winding
machine

3.1.1 non-automatic cone or
cheese winder : A winding machine
upon which the operations of
replenishing the creel packages and the
doffing of packages (and replacement
of formers) are carried out manually.

3.1.2 automatic cone or cheese
winding machine : A winding
machine upon which the bobbins for
creeling and the ‘‘gaiting” of formers,
and the lifting and doffing of packages
is effected automatically. In some cases
only certain of these operations are car-
ried out automatically.

3.2 Winding head

Individual winding unit of the winding
machine.

3.21 mandrel or holder for
package former : Device for holding
the package former during the winding
operation.

3.2.1.1 mandrels or spindles (expan-
dable or otherwise);

3.2.1.2 lateral clamps holding and
centring the package former;

1) At present at stage of draft.

Références

1SO 1809, Matériel pour l'industrie textile —
Types de supports pour enroulements —
Nomenclature.

" 1S0O 5238/1, Matériel pour I'industrie textile

— Enroulements de fils et de produits inter-
médiaires — Partie 1: Terminologie.V

1ISO 5239, Matériel pour [lindustrie
textile — Bobinage — Termes fondamen-
taux.

Termes généraux et
définitions

Bobinoir

bobinoir non automatique : Bobinoir
sur lequel les opérations de mise en place et
le remplacement des enroulements d’ali-
mentation, des supports d’enroulements et
les rattachements (ou «rattachesy) de fil
sont effectués manueliement.

bobinoir automatique : Bobinoir sur le-
quel la préparation des bobines pour leur
mise en position de bobinage et la «ratta-
che» du fil d"alimentation, la reléve et I'éva-
cuation des enroulements terminés ainsi
que leur remplacement par des supports
vides s’effectuent automatiquement. Dans
certains cas, selon le niveau d’automaticité
du matériel, seules certaines séquences
parmi les opérations ci-dessus décrites
pourront s’effectuer automatiquement.

Téte de bobinoir

Organe individuel du bobinoir.

fixation du support de I'enroulement :
Dispositif de maintien du support de
I'enroulement durant I'opération de bobi-
nage.

broches ou mandrins (expansibles ou non);

centreurs ou mandrins (expansibles ou
non);

1) Actuellement au stade de projet.

Ccbinku

NCO 1809, TekcmunbHble MaWUHbI U BCNO-
moeamenbHoe obopydoBaHue — Tunsl na-
mpoHOB 0n1A HamMmomku — HomeHknamypa.

NCO 5238/1, TekcmunbHble MawuHbl U
BcnomMozamenbHoe obopydoBaHue — [la-
KoBKa 0nA Humeu U NPOMEXYMOYHbIX NPO-
dykmoB — Yacmsb 1: TepmuHonozua.)

NCO 5239, TekcmunbHble MawuHbl U
BcnomozamenbHoe obopydoBaHue — Ha-
momka — OCHOBHbIe MEPMUHbI.

OCHOBHbIE€ TEPMUHbBI U
onpeaeneHua

MoTtanbHas mawuHa
(C UUNUHAPUYECKUM HaMaTbiBaHUEM
M ANA KOHYCHbIX 606UH)

HeaBTOMAaTMyeCKas MOTanbHas MaLWIKHA :
MoTanbHaA MawwuHa, Ha KOTOpPOW onepa-
LWM YCTAHOBKM U CMEHbI NUTAOWNX Nako-
BOK, NaTpoHOB 606WH U CBA3bIBAHNE KOH-
LLOB NPAXM BbIMONHAIOTCA BPYYHYIO.

MoOTanbHblKW aBToMar : MoTanbHas mawu-
Ha, Ha KOTOpPOW NOAroToBKa nuralowewn
NakoBKW ANA YCTAHOBKK €e B MONOXKeHue
CMaTbIBaHWA N CBA3bIBAHWE KOHLOB HUTH,
CbeM W TPaHCMOPTUPOBKA HAMOTAHHbIX
606MH, a TakXXe 3aMeHa UX NycTbIMKU Na-
TPOHaMu OCYylWEeCTBNAETCA aBToMarunyec-
K.

MoTanbHan ronoska

Y3en caMOCTOATENbHOWU MOTKMN.

NPUKNOH 606UHbI : YCTPOWCTBO ANA yaep-
XKMBAHUA KOHMUYECKOro UM UUNUHAPU-
YeckKoro naTtpoHa Ha BepeTeHe MoTalb-
HOW ronoBKKM BO BPEMA HAMOTKK 606UHbI.

KOHCONbHblIE BepeTeHa;

ABYXOMNOPHbIE BEepeTeHa;

1) B HacToAUee BpeMA B CTaguu npoekra.



3.2.1.3 independant mandrels guided
laterally (for example with the axis of
the mandrel sliding in a groove).

3.2.2 package drive : Device intend-
ed to ensure the drive and rotation of
the winding package; of the following
types :

3.2.21
friction);

tangential surface drive (by

3.2.2.2 positive spindle drive (direct
drive).

NOTE — This type of drive is often equip-
ped with a device (mechanical or otherwise)
permitting:

a) a constant linear velocity of winding;

b) a pre-set range of linear velocity of
winding.

3.2.3 vyarn guide :

(1)  An element whose function is
to ensure, without detriment to the
yarn :

— the guidance of the yarn and
the application of pressure (ten-
sion) to the package;

— the guidance of the yarn only
(eg: winding with pressure
roller).

(2) Split drum or grooved drum
whose function consists of ensuring
the simultaneous surface drive of
the package and the guidance of the
yarn. The pressure on the package
depending upon the mass of the
package or upon a corresponding
pressure mechanism.

3.2.4 vyarn guide traverse
mechanism : A mechanism to impart
movement to the yarn guide by one of
the following systems :

3.2.4.1 mechanical;

3.2.4.2 hydraulic;

3.2.4.3 electro-mechanical or elec-

tronic.

3.25 wind ratio mechanism: A
device permitting the setting of the
wind ratio.

mandrins indépendants guidés latérale-
ment (par exemple avec les axes du man-
drin coulissant dans des rainures).

entrainement de I'enroulement : Dispo-
sitifs assurant I'entrainement en rotation
des supports d’enroulement ou de I'enrou-
lement, du type :

a entrainement tangentiel (par friction);

a entrainement direct (ou positif).

NOTE — Ce type de commande est souvent
complété par un équipement (mécanique ou
autre) permettant d’obtenir :

a) une vitesse linéaire de bobinage cons-
tante;

b) une vitesse linéaire de bobinage variable
suivant une programmation pré-établie.

guide-fil :

(1) Piece dont la fonction est d’assurer
sans détérioration du fil :

— le guidage du fil et la pression sur
I’enroulement;

— le guidage du fil seul (bobinage
avec rouleau de pression par exem-
ple).

(2) Tambour fendu ou tambour rai-
nuré dont la fonction consiste a assurer
simultanément |’entrainement tangen-
tiel de I'enroulement et le guidage du fil.
La pression sur I'enroulement dépend
de la propre masse de celui-ci ou d'un
mécanisme de charge et de décharge de
la pression.

dispositif guide-fil : Ensemble assurant
I'animation du guide-fil (pour lui imprimer
une course effectuée selon une loi de mou-
vement déterminée) a partir d'un systéme :

mécanique;

hydraulique;

électromécanique ou électronique.

dispositif de croisure : Ensemble per-
mettant la détermination du rapport de
bobinage.

ISO 477-1982 (E/F/R)
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BepeTeHa co cdepoobpasoBaTtenem.

npusofy 606uHbI :  YcTponcTBO, obecne-
YmnBaloulee BpaljeHMe naTtpoHa 606MUHbI
Unu caMom 606UHbI :

OPUKLNOHHbIA (KOHTaKTHbIW) NPUBOA;

HEenoCcpeaCTBEHHbIN
TenbHbIN).

npusog (NpuHyau-

NMPUMEYAHUE — MpuBoa pfaHHOro Tuna Mo-
XXeT obecneymBaTb NepeMarbiBaHUE MPAXKU:

a) C NOCTOAHHOW NUHEMHOW CKOPOCTbIO;

6) C NnepeMeHHOW NUHEeNHOW CKOPOCTbLIO B
3aBUCUMOCTKN OT Tpe6boBaHUN.

HUTEepacKnaguuk :

(1) JAetanb, koTOpaA cnoco6CTByeT
COXPaHHOCTU HUTU U NpegHasHayeHa
anAa:

— HanpasfieHUA HATU N HAXKMMa Ha
NakoBKy;

— TONbKO ANA HanpaBNEeHUA HUTU
(Hanpumep, HamMoTKa C Ha>KUMHbIM
BannKom).

(2) MoTanbHbI 6apabaHyYMK C BUHTO-
BbIMW KaHaBKamu, npefHa3HayYeHHbIn
AnA obecneyvyeHNA Kak BpawaTenbHOro
ABUXKEHUA 606MHbI, TaK U packnagku
HWTW NO ee BbicOoTe. BennynHa HaXxxuma
Ha NaKoBKY 3aBUCUT OT MaccCbl 606UHbI
WK1 OT COOTBETCTBYIOWEro HAXKUMHOIO
MexaHu3ma.

MexaHuM3M TNpUBOAA HUTEpacKnaguuka :
MexaHuam, 3agaowmm HUTEpacknaguuky
onpefeneHHoe HanpasneHne ABUKEHUA C
NOMOWbIO OGHOM U3 Cneaylowmx CUCTEM:

MeXaHU4eckowu;

rmapasnnyeckomn;

ANEeKTPOMEXAHUYECKOW UNUN INEKTPOHHON.

MoTanbHoe YCTPOMWCTBO : YcTponcTso,
onpegenaowee CTPYKTYPY HAMOTKW.
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3.2.6 anti-ribboning device') :
Device serving to avoid the creation of
irregularities on the surface of the
wound package during winding and
especially at the ends of the package.
Its action (cyclic or periodic) modifies
the position of the movement of the
yarn by :

— variations of the length of yarn
wound per traverse;

— displacement of the reversal
point of the yarn guide (the length of
yarn per traverse remaining cons-
tant);

— simultaneous application of the
above two systems.

3.2.7 anti-patterning device (or
layering device) : Device serving to
alter rapidly, normally within very short
intervals of time, the wind ratio by
means of variations of :

— the number of cycles (to and fro)
per minute of the traverse guide;

— the speed of rotation of the
package.

The device is mainly applied to cone or
cheese winding machines having sur-
face drives (and to cross winding in
coilers).

4 Additional devices

4.1 vyarn tension device : Device to
impart to the yarn a suitable tension for
obtaining the desired form of package
and, to a certain extent, the desired
hardness of the wound package.

The principal types are :

4.1.1 gate type;

4.1.2 pinch type (including disc ten-
sioners);

1) The word “ribboning” used here refers
to the effect caused by the winding on of
yarn directly over the preceding layer thus
creating an uneven package.

dispositif anti-rubans? (ou anti-
cornes): Dispositif servant a éviter, pen-
dant I'opération de bobinage, I'apparition
d’irrégularités de forme (creux et bosses) a
la surface latérale et plus spécialement vers
les flancs de I'enroulement («cordes» ou
«cornes»). Son action (cyclique ou apério-
dique) modifie la position de la course du
guide-fil par:

— variation de la longueur de cette
course;

— déplacement des points d'inversion
du mouvement du guide-fil (la iongueur
de course restant constante);

— application simultanée des deux
systémes précédents.

dispositif «brouilleur de zones» : Dis-
positif servant a modifier rapidement et
pendant des intervalles de temps tres
courts (généralement) le rapport de bobi-
nage par variation :

— de la fréquence du cycle {de va-et-
vient) du guide-fil;

— de la vitesse de rotation de I’'enroule-
ment.

Ce dispositif est essentiellement appliqué
aux bobinoirs a entrainement tangentiel (et
au bobinage croisé dans les pots-turbine).

Dispositifs annexes

tendeurs de fil : Dispositifs imprimant au
fil la tension idoine a I'obtention d’un
enroulement de forme et dans une certaine
mesure, de dureté convenables.

Les principaux types sont :

a embarrage;

a pincement;

1) Le terme «ruban» désigne ici un défaut ou
les spires formant les couches successives se
trouvent accumulées en certains endroits de
I"enroulement.

YCTPOUCTBO ANA NPEeAoOTBPAlEeHUA Xry-
TOBOro'!) MU NEHTOYHOr0O HaMaTbiBAHUA:
YcTpowncTBo, npefoTepaiyaouee nossne-
HUe AedeKToB Ha NOBEPXHOCTU NaKOBKU C
NpAXKen Npu HamaTbiBaHUU, OCO6EHHO Ha
KOHUax nakoBku. [ledekTbl HamaTbiBa-
HWA NPefoTBPAalalOTCA 3a CYeT :

— WU3MEHEHWUA BENMNYUHDbI pacKnagku;

— CMelleHnA ToYeK NnepeMeHbl Hanpas-
NeHWA [OBUXKEHWA HUTeHanpasuTens
(BENUYMHA pacKknagkmM OCTaeTCA NoCTo-
AHHOWN);

— OAHOBPEMEHHOIO NPpUMEHeHnA
06eunx cucTem.
perynatop paBHOMEPHOCTW HamartbiBa-

HUA: YCTpPpOWMCTBO, cnyxawee AnA 6bi-
CTPOro M3MEHEHUA CTPYKTYpbl HaMOTKWU
NOCpPeACTBOM U3MEHEHUSA :

— 4acToTbl uuMKna (BO3BPATHO-MOCTY-
naTtenbHOro) HUTEeHanpaBsuTens,

— CKOPOCTU BpalEeHNA NakoBKHK.

3TO yCTPOWCTBO MUCMOMNbL3YeTCA B OCHOB-
HOM Ha MOTanbHbIX MaWWHax C OPUKLM-
OHHbIM KOHTaKTHbIM NPUBOAOM (U NpU
KPECTOBOM HaMaTbiBaHUM).

[ononHutenbHble YCTPOUCTBA

HUTEHaTAXMUTENb : YCTponcTeo, obecne-
ynBalouee COOTBETCTBYIOWEEe HaTAXKEHUE
HUTU, HY>KHOE ANA NONy4YeHWA NakoBKMU
Heo6xoQuMon (PopMbl, U, B KAKOW-TO CTe-
neHun, onpegeneHHon NNOTHOCTU NAKOBKU.

OCHOBHblE TUNbI :
rpebeHyarsble;

wanbosble;

1) TepmuH ,kryT* o6o3HavaeT 3gecb gedekr,
KOrfa BUTKM NpU HamaTbiBaHuW, obpasylowme
nocnegylowmne cnow, CKannueBalOTCA B OTAeNb-
HbIX MECTax NaKkoBKM.



4.1.3 friction brake (wheel friction-

driven by the yarn).

NOTE — Tensioners may include the follow-
ing supplementary devices : yarn clearers,
stop motions, tension compensators.

4.2 yarn clearer : Device intended
to detect and eliminate yarn faults
(slubs, large knots etc.). The principal
types are based on these systems :

4.2.1 mechanical;
4.2.2 electronic.

4.3 stop motion: Device to stop
winding in the absence of yarn supply
by means of :

4.3.1 a mechanical system;

4.3.2 an electronic system.

4.4 tension compensator : Device
allowing the tension imparted to the
yarn by the tensioner to be maintained
constant or to be reduced during the
winding operation.

4.5 pressure device : Device per-
mitting the maintenance and the reduc-
tion of the pressure exerted by the yarn
guide or the pressure roller on the
package, in the case of positive
winding, and of the package itself in the
case of winding with a surface drive.

4.6 yarn feeding device : An
assembly, free to rotate, and designed
to reduce the tendency to “‘snatch”
when unwinding the creel package.

4.7 supply yarn creel

471 for unwinding overend:
Stationary spindles or pegs to hold the
supply packages.

4.7.2 for unwinding from the side :
Spindles, mandrels or other rotating
parts to hold the supply packages.

a freinage d'une roue entrainée par le fil
avec élément de «contre-freinage».

NOTE — Les tendeurs supportent souvent
les dispositifs complémentaires suivants : «pur-
geurs, casse-fils, compensateurs de tensiony.

purgeur de fil : Dispositif destiné a détec-
ter et a donner la possibilité d’éliminer des
défauts du fil (bouchons, noeuds grossiers,
etc.). Les principaux types son basés sur
des systémes :

mécanique;
électroniques.

casse-fil : Dispositif permettant d'arréter
la téte de bobinoir aprés avoir détecté
I"absence du fil d’alimentation au moyen :

d’'un systéme mécanique;
d’'un systéme électronique.

compensateur de tension : Dispositif
permettant de maintenir constante ou de
faire décroitre, pendant |'opération de bobi-
nage, la tension imprimée au fil par le ten-
deur.

dispositif de pression : Dispositif per-
mettant de maintenir et de diminuer la pres-
sion exercée par la «pastille guide-fil» ou le
rouleau de pression sur I'enroulement dans
le cas du bobinage direct et de I'enroule-
ment sur lui-méme dans le cas du bobinage
a entrainement tangentiel.

dispositif d’appel du fil : Ensemble rota-
tif (systéme d’alimentation) destiné a
réduire la tension et limportance des
a-coups de tension dues au dévidage de
I’enroulement d’alimentation.

support (ou ratelier) des
enroulements d’alimentation

pour dévidage a la défilée : Broches ou
centreurs fixes sur lesquels sont disposés
les enroulements a détrancanner ou a dévi-
der.

pour dévidage a la déroulée : Broches,
mandrins ou autres supports tournants sur
lesquels sont disposés les enroulements a
détrancanner ou a dévider.
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C TOPMO3HbIM PONWKOM (TOPMO>KEHUE PO-
NnuKa, Bpawaemoro HuUTbI0).

NMPUMEYAHWUE — HuteHataxutenun MoryT
BKMlOYaTh cnegyiouune AononHuTenbHblE
YCTPOMCTBA : HUTEOUYUCTUTENU, CAMOOCTAHOBbI,
KOMMEHCATOPbl HATAXKEHUA.

HUTEOUUCTUTENb: YCTPOWCTBO, npefHas-
Ha4yeHHoe ANA o6HapYy>XeHWUA W ycTpaHe-
HUA AedEeKTOB HUTK (WULEK, KPYMHbIX Y3-
noB U T. A.). OCHOBHbIE TUMbl HUTEOUYUCTK-
Tenem OCHOBAHb! HA CUCTEMAX :

MexaHu4eckou,
3NEeKTPOHHON.

CaMOOCTaHOB : YCTPOWCTBO, MO3BONAIO-
wee OCTaHaBNMBATb MOTAaNbHYIO rOMNOBKY
npu o6Hapy>XeHUU OTCYTCTBUA MocTymnne-
HUA HUTK NPY NOMOWM :

MEXaHNYECKOW CUCTEMDI;
3NEKTPOHHOW CUCTEMDI.

KOMMEHCATOp HaTAXeHWUA: YCTPOWCTBO,
nossonsouee nogaepXusartb unu
YMEHbWATh HATAXKEHWEe HUTU, cospaBae-
MOe HUTeHaTAXUTenem B npouecce nepe-
MaTbIBaHUA HUTW.

Ha>XMMHoOe YCTPOMWCTBO : YctpowncTso,
no3BonAWee yAepXuBatb WUNU YMEHb-
waTtb CUNY HaTAXKEHUA HUTeHanpasuTena
UNU HaX>KMMHOTO Banuvka Ha NakoBKYy Npu
NPAMOM HamoOTKe, a Npy HaMOTKe C OPUK-
LMOHHbIM (KOHTaKTHbIM) NMPUBOAOM — OT
caMon NaKoBKW.

YCTPOWCTBO nofauu HuTW : Bpawaowmnm
MEeXaHu3Mm, npefHasHadYeHHbIn ANA CHU-
JKEHWA Harpysku Ha HUTb NpW pasmaTthbl-
BaHUM NUTAIOWEN NaKOBKMU.

6o6buHogepxaTensb

npy pa3maTbiBaHMU MPU OCEBOM CMaThbi-
BaHuKM HUTKU: LleHTpupylowme yctponcTea,
Ha KOTOpbIX HAXOAATCA NaKOBKM, yCTAHOB-
NEeHHble ANA NepeMoTKN UNN PasMOTKU.

nNpu pa3maTbiBaHUM C BpawaloWUxca Ka-
Tywek : BepeTteHa, MoTOBUNA unu gpyrue
Bpauwamowmeca 4acTu, CBA3AHHbIE C NpU-
HYAUTENbHbLIM BpalWeHueM npu pasmathbi-
BaHUN UNU NepemaTbiBaHUN HUTHU.
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4.8 measuring device

4.8.1 full package stop motion :
Device to stop the winding when the
package attains the pre-determined
diameter.

4.8.2 pre-determined length
counter : Device to stop winding
when the length of yarn wound attains
the pre-set value.

4.9 vyarn finishing applicator: De-
vice designed to impart to the yarn a
particular condition depending upon
the use to which it is to be put. The
details of the relevant types depend
upon whether the finish to be applied to
the yarn is in liquid or solid form :

4.9.1 waxing attachment : Device
to apply paraffin to the yarn during
winding.

4.9.2 applicator roller : A roller to
apply lubricating fluid to the yarn during
winding.

4.10 knotter :
ends of yarn.

Device for tying the

4.11 automatic doffer : Device for
automatically replacing the wound
package by an empty package former,
the cutting of the yarn being wound
and its positioning around the replace-
ment empty package former.

4.12 Conveyor

4.12.1 conveyor for formers :

(1) Device designed to collect the
formers in a container for convey-

ing.

(2) Device designed to convey the
formers towards the winding
spindles of the cone or cheese win-
ding machine.

4.12.2 conveyor for creel pack-
ages: Device intended to convey the
creel packages towards the winding
head for unwinding.

dispositif de métrage

dispositif d'arrét au diameétre : Disposi-
tif permettant, généralement par action sur
le casse-fil, d’arréter le bobinage lorsque
I'enroulement atteint un diametre déter-
miné.

dispositif d'arrét «a longueur» : Dispo-
sitif permettant d'arréter le bobinage lors-
que la longueur du fil de I'enroulement en
cours de constitution atteint une valeur
déterminée.

dispositif d’apprétage du fil : Dispositif
destiné a donner au fil un état particulier en
vue de |'utilisation qui en sera faite ultérieu-
rement. Les principaux types relévent
essentiellement de I'état, liquide ou solide,
du produit appliqué sur le fil :

«paraffineur» : Dispositif destiné a appli-
quer de la paraffine sur le fil en mouve-
ment.

«rouleau ensimeur» : Dispositif destiné a
appliquer un produit fluide sur le fil en mou-
vement.

noueur : Dispositif assurant I'assemblage
des bouts de fils.

dispositif de levée automatique : Dis-
positif assurant automatiquement le rem-
placement des enroulements terminés par
des supports vides avec coupe du fil et
mise en place du fil sur chaque support
vide.

Convoyeur

convoyeur de supports vides :

(1) Dispositif destiné a collecter et
regrouper les tubes vides dans un con-
teneur.

(2) Dispositif destiné a isoler et a diri-
ger les supports vides vers les broches
de bobinoirs en vue de leur garnissage.

convoyeur d’enroulements d’alimenta-
tion (a dévider) : Dispositif destiné a
amener isolément les roulements a dévider
vers les tétes de bobinoirs.

oTmepuBaioljee yCTpouCTBO

YyCTPOMCTBO OCTaHOBa nNpu Hapa6oTke na-
KOBKM : YCTPOWMCTBO, Mo3BOnAloWee no-
CPEACTBOM CaMOOCTaHOBAa npekpawaTb
HamaTblBaHWe MO [OCTUXKEHWUM onpepe-
NIEHHOro AnameTpa NakoBKu.

CUYeTYUK, Npeaonpeaensiowun ANUHY Hu-
TW: YCTPOWCTBO, NO3BONAIOUEE OCTaHaB-
nuBaTb NakoBKY, KOrpa AnuHa HUTU, Hama-
ThiBaOWENCA Ha NakoBKY, AOCTUraer on-
pefeneHHOW ANuHbI.

YCTPOMCTBO annpeTrupoBaHus: YcTpoun-
CTBO, NpefHasHayeHHoe AnA npuaaHuA
HUTWU onpefeneHHblXx CBOWCTB (B 3aBUCHU-
MOCTU OT ee Ha3HadeHun). [letanu cooT-
BETCTBYIOWWNX TUMNOB 3aBUCAT OT TOro, Ka-
Ko o6paboTKe nopasepraercA npAxa —
XKugKkow nnu TBepagon.

,napacuHep“: YCTponCcTBO, NpefHasHa-
YEeHHOEe ANA HaNoXXEeHWA TBepAoro napa-
rHa Ha OBMIXKYIWLYIOCA HUTb.

,3amacnusalowuu Banuk“: YCTpPOWUCTBO,
npefHasHa4YeHHoe ANA nepefayu 3amac-
nuBalolwero BelWecTBa Ha ABUXYWYIOCA
HUTb.

yanoBfsaTtenb : YCTPOMUCTBO ANA CBA3bIBA-
HUA KOHLOB HUTU.

YyCTPOUCTBO aBTOCbEMaA : YcTtponctso
ONnA aBTOMAaTU4YeCKOW 3aMeHbl HaMOTaH-
HbIX 606MH NYCTbIMW NaTpoHamu, gnA 06-
pe3aHuA HUTK N 3aKpPEenneHna KoHUa HUTn
Ha Ka)foM rnycTOM NaTtpoHe nepep Ha4a-
NOM BpalleHUA BepeTeHa.

Konsenep

KOHBeWep ANA TPAHCNOPTUPOBKU NYCTbiX
NaTpoHOB (YUNUHAPUYECKUX WUNU KOHMU-
YECKMX) :

(1) YcTpowucTBo AnA c6opa nycTbix na-
TPOHOB, ANA UX COPTUPOBKU N YACTKMU.

(2) YcTtpomnctBOo, nopgatouiee nycrbie
naTpoHbl ANA HacafgkW NOCNefHux Ha
BepeTeHa MOTanbHOW MalunHbI.

KOHBEeWep ANA TPaHCNOPTUPOBKU NUTalo-
IWUX NaKoBOK (ANA cmaTbiBaHuA): YcTpon-
CTBO, Nofaimoliee NaKOBKW [NA CMaTbiBa-
HWUA K MOTanbHbIM rONOBKaM.



4.12.3 conveyor for wound
packages : Device intended to convey
the wound packages away from the
winding position to an appropriate loca-
tion.

4.13 dust extractor; air cleaner :
Device for removing and collecting the
dust and fly produced during winding.

4.14 travelling cleaner : Mobile de-
vice travelling in front of the machine
and blowing a jet of air over the winding
heads to assist the cleaning of the
machine.

4.15 cleaning aspirator or filtration
device : Device, whose intake is
preferably behind the winding heads,
ensuring the removal of dust and fly and
the recycling of this partially filtered air
into the winding room.

convoyeur d‘enroulements terminés
(venant d'étre bobinés) : Dispositif destiné
a collecter et a évacuer isolément les enrou-
lements terminés vers un lieu de regroupe-
ment approprié.

dépoussiéreur : Dispositif pour aspirer
les duvets textiles et les poussiéres prove-
nant du bobinage des fils.

soufflerie mobile : Dispositif mobile fai-
sant des allers et retours devant les tétes de
bobinoirs en soufflant un jet d'air pour les
nettoyer.

aspirateur nettoyeur : Dispositif dont les
entrées sont placées de préférence derriere
les tétes de bobinoirs, assurant le recyclage
de I'air ambiant des ateliers de bobinage et
son nettoyage par filtration des duvets tex-
tiles et des poussiéeres.
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KOHBEWEpP ANA TPAaHCNOPTUPOBKKM roOTO-
BbIX NakoBok (606uH): YcTpowuctBo anA
c6opa n nocnegytouwen nepenpaBky roto-
BbIX 6061H B crieyuanbHoe MeCcTo rpynnu-
pPOBKMU.

nbineyfanutenb;  BO3[YXOOUYUCTUTEND :
YcTponcTBO ANA yganeHua Mmbinu u nyxa
M3 MECT WUHTEHCUBHOIO MyXO- W NbiNeBbl-
AeneHuA B NpoLecce HamaTbiBaHUA.

nepeaBUXXHOW ouucTutennb : [logBuxHoe
YyCTPOWCTBO, Nepemeuaoweeca nepes Mo-
TanbHOW MaLMHOM U oyuwalowee ee nNpu
noMowm CTpyuM BO3AyXa, HanpasneHHon
Ha MOTanbHble TONOBKU.

BCacbiBaloljee OYUCTUTENbHOE YCTPOM-
CTBO: YCTPOWCTBO, OTBEPCTUA KOTOPOro
pacnonaralTcA MpPevMMYyWeCcTBEHHO no3a-
AW MOTanbHbIX FONOBOK; NpegHa3Ha4YeHo
ANA yaaneHWs Nbinyv 1 nyxa v Bo3Bpalye-
HUA YaCTUYHO OTOUNbLTPOBAHHOIO BO3-
Ayxa B nomelyeHve, rae ocywecTBnaAeTca
HamaTblBaHwue.



