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Figure 3 : Sur la figure se trouvant dans le bas, a gauche, Détail X, ajouter "'r;’’ comme indiqué ci-dessous :

Détail X
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Detail du siege du clapet
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Tableau : La dimension suivante doit étre ajoutée sur le tableau, aprés r,, a droite :

Dimension mm in

rg max. 0,38 0,015
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AVANT-PROPOS
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Cette Norme Internationale , annule , et . remplace la . Recommandation
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© Organisation Internationale de Normalisation, 1973 e

Imprimé en Suisse.
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Raccords de pression d’eau-méthanol a bord des aéronefs

1 OBJET ET DOMAINE D'APPLICATION

La présente Norme Internationalespécifie {es‘dimensions ‘d“alésage de” 19 mm™(3/4 in) et de 38 mm (1 1/2 in) pour les
raccords de pression d'eau-méthanol a bord des aéronefs.

Une enveloppe d’espacement est également spécifiée pour chaque dimension de raccord.

2 DIMENSIONS

Les dimensions des manchons de raccordement sont indiquées sur les Figures 1 et 3, et celles des enveloppes d’espacement sur
les Figures 2 et 4.
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2.1 Raccords de 19 mm (3/4 in)

Les dimensions et tolérances des raccords de 19 mm (3/4 in) destinés & I'alimentation sous pression des aéronefs en
eau-méthanol, pour un débit maximal de 114 |/min (25 gal (UK)/min) doivent &tre celles indiguées sur les Figures 1 et 2.

Dimensions en millimeétres (inches)

Section Y-Y

Trous a fond plat destinés
a l'ergot de positionnement
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FIGURE 1 — Dimensions et détail de branchement du raccord
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Dimension mm in Dimension mm in Dimension mm in
max. 5,66 0,219
a min. 22,22 0,875 g - rq 1,2 3/64
min, 5,51 0,217
max. 25,68 1,011 max. 0,76 0,030
b - h - ro max. 0,5 0,020
min. 25,55 1,006 min. 0,64 0,025
max. 48,95 1,927 i
d - J 7.1 9/32 s 3.6 9/64
min. 48,84 1,923
max. 19,96 0,786
el min, 16,7 0,656 m 39,7 19/16 t -
min. 19,71 0,776
X max. 10,44 0,411
f min. 4,9 0,193 r 0,8 1/32 u -
min. 10,31 0,406

1) Course utile du clapet.

Tolérances, sauf indication contraire :

Il

tolérance dimensionnelle +0,1 mm (£ 0,005 in),
tolérance angulaire = +0°15".

NOTES

La surface du clapet doit étre paralléle au plan de référence de la bride de verrouillage a I'intérieur de ce diametre et aucune partie du clapet
ne doit dépasser cette surface, maispelle peut étre enjretraitide 0,76 mmy(0,0305in)jau maximum, afin de tenir compte de la compression du
joint; les détails de I'exécution du'reste du clapet derriére cette Tace ne'sont pas precises:

Le clapet est muni d’un ressort. Sa charge d’ouverture doit étrelde 15,5 a122,3 N2(3 1/2 a 5 Ibf) au repos, et ne doit pas dépasser 44,5 N
10 Ibf) pour une levée de 16,6 mm (0,656 in).
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Dimensions en millimétres (inches)
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L’espace défini par ce diamétre représente |'espace nécessaire
au débattement de la (partiel /maébilé [du raccord. [l| ‘est

recommandé de

le

fonctionnement.

Section A-A

¢ w

Coupe de I'ergot de
positionnement

laisser

Face de jonction
avec la partie fixe

libre afin d’assurer un bon

Vue de X montrant la face
de jonction de la partie mobile

FIGURE 2 — Espace a laisser libre et détail de branchement du raccord



Dimension mm in Dimension | mm in
. 16,66 0,656
et M8X 2% 4 min.| 203 |8
min. 16,05 0,632
+ 5,7 3| +0,226 )
v2) B min. 89 |31/2
- 56 -0,220
max. 4,06 0,160
w - D max 25 1
min, 3,96 0,156
X 1,2 0,047
E  max. 89 31/2
y 3,2 0,125

1) Course de la partie mobile (obtenue par le déplacement du dis-

positif a l'intérieur de la partie mobile).

2) Du dessus du clapet de la partie mobile jusqu’au plan de réfé-

rence de la bride de verrouillage position fermée.

3) La face du clapet dans la position fermée peut étre entre
5,7 mm (0,226 in) au-dessus et 5,6 mm {0,220 in) au-dessous du

plan de référence de la bride de verrouillage.

Tolérances, sauf indication contraire :

tolérance dimensionnelle
tolérance angulaire

Il

+0° 15",

+0,1-mm {+,0,005 in),
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