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Avant-propos 

L’ISO (Organisation internationale de normalisation) est une federation mondiale 
d’organismes nationaux de normalisation (comites membres de I’ISO). LWaboration 
des Normes internationales est en general confide aux comites techniques de I’ISO. 
Chaque comite membre interesse par une etude a le droit de faire partie du comite 
technique tree a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non 
gouvernementales, en liaison avec I’ISO participent egalement aux travaux. L’ISO col- 
labore etroitement avec la Commission electrotechnique internationale (CEI) en ce qui 
concerne la normalisation electrotechnique. 

Les projets de Normes internationales adopt& par les comites techniques sont soumis 
aux comites membres pour approbation, avant leur acceptation comme Normes inter- 
nationales par le Conseil de I’ISO. Les Normes internationales sont approuvees confor- 
mement aux procedures de I’ISO qui requierent I’approbation de 75 % au moins des 
comites membres votants. 

La Norme internationale IS0 486 a ete elaboree par le comite technique ISO/TC 36, 
Cl&ma tographie. 

Cette troisieme edition annule et remplace la deuxieme edition (IS0 486 : 1982), dont 
elle constitue une revision mineure, l’annexe ayant ete changee. 

L’attention des utilisateurs est attiree sur le fait que toutes les Normes internationales 
sont de temps en temps soumises a revision et que toute reference faite a une autre 
Norme internationale dans le present document implique qu’il s’agit, sauf indication 
contraire, de la derniere edition. 

@ Organisation internationale de normalisation, 1988 

Imprim en Suisse 
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Cinbmatographie - Film cinematographique 16 mm 
perfor 8 mm type R - Dimensions de coupe et de 
perforation 

1 Objet et domaine d’application 

La prbente Norme internationale fixe les dimensions de coupe et de perforation du film cinematographique 16 mm ti perforations 
8 mm type R, ainsi que la largeur du film cinbmatographique aprits traitement de recoupe. 

NOTE - Le film perfork selon la prkente Norme internationale est aussi appel6 ((film cinClmatographique double 8~. 

2 Rkfkence 

IS0 543, Cinhmatographie - Film cin6matographique de s&writ6 - DMnition, essais et marquage. 

1 

iTeh STANDARD PREVIEW
(standards.iteh.ai)

ISO 486:1988
https://standards.iteh.ai/catalog/standards/sist/cbb16485-0373-4679-8c9e-

0f7a09969cee/iso-486-1988



IS0 486 : 1988 (I=) 

3 Dimensions 

Les dimensions doivent etre celles indiquees 5 la figure et donkes dans le tableau. 

0 

0 

Film 8 mm apres 
traitement et recoupe 

Figure - Film 16 mm perfore 8 mm type R 

Original en double largeur 

Tableau - Dimensions 

w----- Un bord 

0,150 0 Ifr 0,ooo 5 

0,072 0 Ik 0,ooo 4 

0,050 0 I!I 0,ooo 4 

0,035 It 0,002 

0,485 I!z 0,001 

NOTES 

1 Ces dimensions et tolerances, sauf la dimension Al, s’appliquent au film cinematographique de securite tel qu’il est specific dans I’ISO 543, et 
immediatement apt& la coupe et la perforation. Si cela s’avere necessaire, le fabricant doit indiquer les conditions atmospheriques necessaires pour le 
controle dimensionnel au moment de la coupe et de la perforation. 

2 La dimension L represente la longueur de tout intervalle de 100 perforations consecutives. 

3 Ces dimensions sont applicables au support de film a faible retrait, tel qu’il est defini dans le chapitre A.3 de I’annexe. Pour du film ayant des carac- 
teristiques de retrait plus elevees, la dimension A doit etre de 15,98 k 0,025 mm (0,629 + 0,001 in) et la dimension E doit etre de 0,91 + 0,05 mm 
(0,036 + 0,002 in). 

4 Les dimensions en inches correspondent a la pratique des pays qui utilisent le systeme des unites imperiales et, dans certains cas, elles ne resultent 
pas d’une conversion exacte des dimensions metriques. 
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Annexe 

Donnbes suppkmentaires 
(Cette annexe ne fait pas partie integrante de la norme.) 

A.1 Uniformit de la perforation 

L’uniformite du pas, de la marge et des perforations elles-memes (dimensions B, C et D, et E) sont des variables importantes affec- 
tant la stabilite de I’image. Les variations de ces dimensions d’une perforation a I’autre a I’interieur d’une meme bande ont plus d’effet 
que les variations d’une bande a I’autre. En realite, c’est la variation maximale entre deux perforations consecutives a I’interieur d’un 
petit groupe de perforations qui est la variable la plus importante. 

A.2 Stabilit6 dimensionnelle 

Pendant sa duree de vie le film peut se retracter ou se dilater par suite de variations de sa temperature ou de son humidite. II peut aussi 
se retracter par suite de la perte de solvants residuels ou de plastifiants. Ces changements peuvent entrainer des variations dimension- 
nelles mais generalement de facon uniforme dans une bande. 

A.3 D6finition du film 6 faible retrait 

Le film 8 faible retrait est u n film qui ne se retracte 
coupe et de la perforation, apres que le film ait ete 

a) 

b) 

pas de plus de 0,2 % par rapport a ses dimensions originales au moment de la 

conserve pendant six mois dans son emballage d’origine et dans les conditions recommandees par le fabricant; 

expose; 

c) developpe et s&he dans les conditions recommandees par le fabricant; 

d) stocke en rouleau, a I’air libre, pendant une duree maximale de 30 jours a une temperature de 18 a 24 OC et une humidite rela- 
tive de 50 8 60 %. 

A.4 Influence de l’humidit6 

Tous les films ont tendance a s’allonger Iorsqu’ils sont exposes a une forte humidite relative. Ce facteur doit etre pris en compte dans 
la conception des equipements. 
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CDU 771.531.352.021 .I7 

Descripteurs : cinkmatographie, film cinematographique, film cinematographique 16 mm, coupage, perforation, dimension. 

Prix bask sur 3 pages 
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