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Avant-propos

LISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d’organismes
nationaux de normalisation (comités membres de I'ISO). L'élaboration des Normes internationales est
en général confiée aux comités techniques de I'I[SO. Chaque comité membre intéressé par une étude
a le droit de faire partie du comité technique créé a cet effet. Les organisations internationales,
gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec I'[SO participent également aux travaux.
L'ISO collabore étroitement avec la Commission électrotechnique internationale (CEI) en ce qui concerne
la normalisation électrotechnique.

Les Normes internationales sont rédigées conformément aux reégles données dans les Directives
ISO/CEI, Partie 2.

La tache principale des comités techniques est d’élaborer les Normes internationales. Les projets de
Normes internationales adoptés par les comités techniques sont soumis aux comités membres pour vote.
Leur publication comme Normes internationales requiert 'approbation de 75 % au moins des comités
membres votants.

L'attention est appelée sur le fait que certains des éléments du présent document peuvent faire l'objet de
droits de propriété intellectuelle ou de droits analogues. L'ISO ne saurait étre tenue pour responsable de
ne pas avoir identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence.

L'ISO 29262 a été élaborée par le comité technique ISO/TC 39, Machines-outils.

iv © IS0 2011 - Tous droits réservés
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Introduction

La présente Norme internationale spécifie les exigences applicables a une interface entre un terminal et
des systemes de manipulation ou entre des modules fonctionnels d'un équipement de production pour
les systémes microtechniques. Dans les équipements de production des technologies de précision et des
systemes microtechniques, il est nécessaire de remplacer fréquemment les outils et les terminaux du fait
de cycles de production courts. Les interfaces des systémes de manipulation macroscopiques conformes
a I'ISO 9409-1 ou I'ISO 9409-2 par exemple, ne peuvent étre prises en compte en raison des petites
dimensions des parties traitées, et donc leur utilisation en tant qu’interface pour les terminaux et les
outils en micromécanique et mécanique de précision estinappropriée. La présente Norme internationale
définit, en plus de I'interface mécanique, la position et la spécification des trous d’interconnexion pour
les éléments de couplage hydrauliques et électriques. Une fonctionnalité supplémentaire de la présente
Norme internationale qui differe des autres normes utilisées est une ouverture centrale pour permettre
d’'observer le processus de production ou de montage.

© IS0 2011 - Tous droits réservés \Y
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NORME INTERNATIONALE IS0 29262:2011(F)

Equipement de production pour systémes
microtechniques — Interface entre outil et dispositif de
manipulation

1 Domaine d’application

La présente Norme internationale spécifie les dispositions applicables a l'interface entre un terminal
et des systemes de manipulation dans les équipements de production pour systémes microtechniques.
Elle spécifie les principaux écarts, tolérances et désignations applicables aux terminaux pouvant étre
remplacés manuellement ou automatiquement. Lobjectif est de spécifier I'interface du terminal sur trois
niveaux avec une augmentation du degré de spécification.

2 Références normatives

Les documents suivants cités en référence sont indispensables a I'application du présent document. Pour
les références datées, seule I'édition citée s’applique. Pour les références non datées, la derniére édition
du document de référence s’applique (y compris les éventuels amendements).

ISO 286-1, Spécification'géométrique des\pnoduits (GPS) 71Systemede codification ISO pour les tolérances
sur les tailles linéaires — Partie 1: Base des tolérances, écarts et ajustements

ISO 286-2, Spécification géométrique des praoduits (GPS)— Systeme de codification ISO pour les tolérances
sur les tailles linéaires — Partie 2: Tableaux des classes de tolérance normalisées et des écarts limites des
alésages et des arbres

[SO 1101, Spécification géométrique des)produits (GES) —Tolérancement géométrique — Tolérancement
de forme, orientation, position et battement

IS0 3650, Spécification géométrique des produits (GPS) — Etalons de longueur — Cales-étalons

[SO 8734:1997, Goupilles cylindriques en acier trempé et en acier inoxydable martensitique

ISO 9409-1, Robots manipulateurs industriels — Interfaces mécaniques — Partie 1: Interfaces a plateau
ISO 9409-2, Robots manipulateurs industriels — Interfaces mécaniques — Partie 2: Interfaces a queue
IS0 9787, Robots et composants robotiques — Systemes de coordonnées et nomenclatures de mouvements
ISO 18265, Matériaux métalliques — Conversion des valeurs de dureté

ISO/CEI 11801:2002, Technologies de l'information — Cdblage générique des locaux d'utilisateurs
ISO/CEI 24702, Technologies de l'information — Cadblage générique — Locaux industriels

ISO/CEI 24740, Technologies de l'information — Lien optimisé (RL)

CEI 61131-2, Automates programmables — Partie 2: Spécifications et essais des équipements

CEI 61158 (toutes les parties), Réseaux de communication industriels — Spécifications des bus de terrain
CEI 61784 (toutes les parties), Réseaux de communication industriels — Profils

CEI 62026-2, Appareillage a basse tension — Interfaces appareil de commande-appareil (CDI) — Partie 2:
Interface capteur-actionneur (AS-i)
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EN 50295, Appareillage a basse tension — Systemes d'interface appareil de commande — appareils.
Interface capteur-actionneur (AS-1)

ANSI/TIA/EIA-568-B.2-2001, Commercial Building Telecommunications Cabling Standard — Part 2:
Balanced Twisted-Pair Cabling Components

DIN 2269, Vérification de grandeurs géométriques — Piges étalons)

DIN 32564-1, Equipement de production pour systémes microtechniques — Termes et définitions — Partie 1:
Termes fondamentaux de la technologie des systémes microtechniquesl)

IEEE 802.3, IEEE Standard for Information technology — Telecommunications and information exchange
between systems — Local and metropolitan area networks — Specific requirements — Part 3: Carrier Sense
Multiple Access with Collision Detection (CSMA/CD) Access Method and Physical Layer Specifications

IEEE 1394, IEEE Standard for a High Performance Serial Bus

3 Termes et définitions

Pour les besoins du présent document, les termes et définitions donnés dans la norme DIN 32564-1 ainsi
que les suivants, s’appliquent.

NOTE Comme la norme DIN 32564-1 est disponible uniquement en allemand, il est prévu d’inclure les
définitions nécessaires dans une future édition.

31
interface de terminal
interface entre le terminal et le systeme de manipulation

Note 1 al'article: Elle est constituée d'une plaque frontale et d'une plaque adaptatrice.

3.2
plaque adaptatrice
partie d'une interface de terminal sur le c6té du terminal

Voir Figure 1.

3.3
plaque frontale
partie d'une interface de terminal sur le c6té du systéme de manipulation

Voir Figure 1.

1) Disponible en allemand seulement.
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Légende

1 plaque frontale

2 plaque adaptatrice

a  (Coté du systeme de manipulation;
b Plan de reference.

¢ Coté du terminal.

Figure 1 — Termes relatifs a I'interface de terminal

4 Généralités

Une interface de terminal est constituée par un coté de systeme de manipulation (plaque frontale) et
un coté de terminal (plaque adaptatrice). Dans le cadre de la présente Norme internationale, la plaque
adaptatrice et la plaque frontale de l'interface sont toutes deux décrites. La méthode de verrouillage
(manuelle ou automatique) est laissée a 'appréciation de 'utilisateur. La spécification de l'interface est
divisée dans les trois niveaux successifs suivant présentant des degrés de spécification croissant.

a) Leniveau 1 spécifie la partie d'interface mécanique. Cela inclut la position, la dimension et la forme
des ouvertures des plaques adaptatrice et frontale pour la fixation du terminal.

b) Le niveau 2 spécifie la partie d'interface de service. Cela inclut une configuration normalisée
supplémentaire destrousd’interconnexion pourles éléments de couplage électriques ethydrauliques.

c) Le niveau 3 spécifie la partie d’interface de bus. Cela inclut la spécification technique des éléments
de couplage (tension, pression, etc.) et une spécification technique supplémentaire (attribution des
acces électriques) pour l'utilisation d’'interfaces de bus de terrain industrielles.

La définition de l'interface comprend cinq dimensions. La dimension nominale est le diamétre externe
de l'interface en millimeétres.

© IS0 2011 - Tous droits réservés 3
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Dimensions en millimétres

Figure 2 — Dimensions nominales de 15 mm a 35 mm

5 Définitions de I'interface

5.1 Systeme de coordonnées

La description est fondée sur le systéme de coordonnées conforme a I'ISO 9787, comme représenté a la
Figure 1. Le point d'origine du systéme de coordonnées de I'interface mécanique est I'intersection de
la ligne médiane de la plaque adaptatrice avec le plan de référence A. Laxe +Zy, s’éloigne de l'origine en
direction du terminal. Le verrou tournant (boulon cylindrique, voir 5.2) se trouve sur 'axe +Xp,.

5.2 Niveau 1 — Interface mécanique

Le niveau 1 spécifie la position, la dimension et la forme des ouvertures des plaques adaptatrice et
frontale destinées a la fixation.

La Figure 3 représente 'agencement déterminant la position des angles pour les éléments de montage
et de serrage. Lorsque la plaque adaptatrice et le terminal sont fabriqués d'une seule piéce, les éléments
de montage peuvent étre omis.

4 © IS0 2011 - Tous droits réservés
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1 fente pour verrou tounnant; profondeund, T mm

2 espace pour les éléments de montage

3 espace pour les éléments de serrage

NOTE

Il s’agit d’'un exemple de dimensionnominale 20, (voir Tableaux 1 et 2).

ISO 2926
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Dimensions en millimétres

Figure 3 — Plaque frontale — Agencement détérminant la position des angles des orifices pour
les éléments de montage et de serrage

Tableau 1 — Dimensions des angles et des positions de fixation

des orifices pour les éléments de montage

Dimensions en millimetres

Dimension nominale, @dp

15 20 25 30 35

Diametre du cercle primitif, @dtg 10 15 20 25 30
Diametre maximal de l'orifice cen- +0,1 +0,1 +0,1 +0,1 +0,1

2° 77 127 177 227
tral de la plaque adaptatrice, @dy 0 0 0 0 0
Diameétre nominal de l'orifice de
dégagement de la plaque frontale, 5 10 15 20 25
@dyz
Verrou tournant, fente longue 0°/1x
(broche cylindrique)a/v
Eléments de montage, ag/vg x g 90°/2 x 180°| 60°/3 x 120° | 45°/4 x90° | 36°/5x 72° 30°/6 x 60°
Verrou antirotation, arot 112,5° 195° 146,25° 117° 97,5°
Dimension d'essai du rouleau (voir | ¢4 01 | 12,67+ 0,01 | 17,67+ 0,01 | 22,67 0,01 | 27,67 +0,01
Annexe A pour les mesures), pr

NOTE 2 « =angle de départ /v = nombre de répétitions.

NOTE 1 Pour l'agencement déterminant la position des angles, voir Figure 3.
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