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AVANT-PROPOS 

L’ISO (Organisation lnternationale de Normalisation) est une federation mondiale 
d’organismes nationaux de normalisation (Comites Membres ISO). L’elaboration de 
Normes lnternationales est confide aux Comites Techniques ISO. Chaque Comite 
Membre inter-es& par une etude a le droit de faire partie du Comite Technique 
correspondant. Les organisations internationales, gouvernementales et non 
gouvernementales, en liaison avec I’ISO, participent egalement aux travaux. 

Les Projets de Normes Internationales adopt& par les Comites Techniques sont 
soumis aux Comites Membres pour approbation, avant leur acceptation comme 
Normes Internationales par le Conseil de I’ISO. 

Avant 1972, les resultats des travaux des Comites Techniques etaient publies 
comme Recommandations ISO; maintenant, ces documents sont en tours de 
transformation en Normes Internationales. Compte tenu de cette procedure, le 
Comite Technique ISO/TC 29 a examine la Recommandation ISO/R 494 et est 
d’avis qu’elle peut, du point de vue technique, etre transformee en Norme 
Internationale. La presente Norme Internationale remplace done la Recommandation 
ISO/R 494-1966 a laquelle elle est techniquement identique. 

La Recommandation ISO/R 494 avait ete approuvee par les Comites Membres des 
pays suivants : 

Allemagne 
Autriche 
Belgique 
Bresi I 
Canada 
Chili 
Colombie 
Coree, Rep. de 
Danemark 

Espagne 
France 
Hongrie 
lnde 
ltalie 
Japon 
Nouvel Ie-Zelande 
Pays-Bas 
Pologne 

Le Comite Membre 
raisons techniques : 

du pays suivant avait des approuv 6 la Recom mandat ion pour des 

Portugal 
Royaume-Uni 
Suede 
Suisse 
Tchecoslovaquie 
Turquie 
U. R.S.S. 
Yougoslavie 

U.S.A. 

Le Comite Membre du pays suivant a desapprouve la transformation de la 
Recommandation ISO/R 494 en Norme lnternationale : 

Au triche 

0 Organisation lnternationale de Normalisation, 1975 l 

Imprim en Suisse 
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NORIWIE INTERNATIONALE IS0 494-1975 (F) 

Forets 5 queue cylindrique - Sbrie longue 

1 OBJET ET DOMAINE D’APPLICATION 

La presente Norme lnternationale fixe les dimensions des 
forets a queue cylindrique de la serie longue. 

Elle fait suite 5 I’ISO 235/l, Forets P queue cylindrique 
courts et extra-courts, forets ;i queue c6ne Morse et 
fore&akkeum. 

Elle comporte trois tableaux donnant respectivement : 

a) les dimensions recommandees en millimetres; 

b) les dimensions recommandees en inches; 

c) les longueurs correspondantes, en millimetres et en 
inches, definies en fonction des paliers de diametres. 

2 INTERCHANGEABI LITi 

Les tableaux numeriques ont et6 etablis de facon a assurer 

une correspondance aussi grande que possible entre les 
dimensions normalisees en millimetres et celles en inches. 

Dans ce but, la gamme complete des diametres a et6 
subdivisee en un certain nombre de paliers, dont les Iimites 
sont deduites de la serie des nombres normaux pour ies 
valeurs en millimetres et sont directement converties de 
celles-ci pour les valeurs en inches, les longueurs restant 
constantes a I’interieur d’un meme palier pour les valeurs en 
millimetres et celles en inches. 

Toutefois, les diametres recommandes sont differents dans 
les deux systemes d’unites de mesure, fe nombre meme des 
diametres retenus, dans un palier determine, etant different 
d’un systeme a I’autre. 

Enfin, la tolerance sur le diametre de la partie taillante a et6 
normalisee sur la base des seules valeurs metriques de h8, 
directement converties en inches pour les forets en inches. 
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IS0 494-1975 (F) 

3 DIMENSIONS 

Gorge facu I tative 

3.1 Dimensions recommandkes en millim&tres 
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IS0 494-1975 (F) 

3.1 Dimensions recommandhes en millim&tres (fin) 
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IS0 494-1975 (F) 

3.2 Dimensions recommandkes en inches 
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NOTES concernant les tableaux en 3.1 et 3.2. 

1 Diam& tres in tercalaires 

En cas de besoin exceptionnel de diametres intercalaires, se reporter au tableau g&-r&al en 3.3 pour les longueurs 

correspondantes. 

2 Partie tail/ante 

- Tolerance sur diametre d mesure a proximite de la pointe : h8. 
Pour les dimensions en inches, conversion directe en inches de la valeur mktrique de la tolerance h8. 

- Depouille vers I’arriere : facultative. 

- Sens de coupe, sauf indication contraire : a droite. 

3 Queue 

Ces forets sont normalement fabriques sans tenon d’entrainement. 

4 Tole’rances sur longueurs 

Voir tableau general en 3.3. 
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IS0 494-1975 (F) 

3.3 Tableau gknkral : Longueurs correspondantes, en millim&tres et en inches, dhfinies en fonction des paliers de diametres 

Paliers de diam6tres d - .---- -_.---_-- ~-- -.- - 
de (exclu) , B (inclus) / de (exclu) h (inclus) 
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1 Tolhances sur longueurs 

Les longueurs / et 11 peuvent varier, pour un meme palier de diametres, entre les limites minimale et maximal 
correspondant respectivement aux valeurs indiquees pour chacun des deux paliers, inferieur et superieur, les plus 
voisins. 

hemp/e : Pour le diametre de 4 mm, la longueur 11 peut varier entre 73 et 82 mm autour de la valeur nominale de 
78 mm et la longueur I peut varier entre 112 et 126 mm autour de la valeur nominale de 119 mm. 5 
2 Dkmhes mmnmandk en millimetres et en inches : voir tableaux en 3.1 et 3.2. 
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