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AVANT-PROPOS 

L’ISO (Organisation internationale de normalisation) est une federation mondiale 
d’organismes nationaux de normalisation (comites membresde I’ISO). L’elaboration 
des Normes internationales est confide aux comites techniques de I’ISO. Chaque 
comite membre interesse par une etude a le droit de faire partie du comite technique 
correspondant. Les organisations internationales, gouvernementales et non 
gouvernementales, en liaison avec I’ISO, participent egalement aux travaux. 

Les projets de Normes internationales adopt& par les comites techniques sont 
soumis aux comites membres pour approbation, avant leur acceptation comme 
Normes internationales par le Conseil de I’ISO. 

La Norme internationale IS0 510 a ete elaboree par le comite technique ISO/TC 35, 
Peintures et vernis, et a ete soumise aux comites membres en decembre 1974. 

Les comites membres des pays suivants I’ont approuvee : 

Afrique du Sud, Rep. d’ France Portugal 
Allemagne lnde Roumanie 
Austral ie Iran Suede 
Autriche lrlande Suisse 
Bresi I ltalie Turquie 
Bulgarie Nouvelle-Zelande Yougoslavie 
Egypte, Rep. arabe d’ Pays-Bas 
Espagne Pologne 

Le comite membre du pays suivant I’a desapprouvee pour des raisons techniques : 

Royaume-Uni 

Cette Norme internationale annule et remplace la recommandation 
ISO/R 51 O-l 966, dont elle constitue une revision technique. 

0 Otganisation internationale de normalization, 1977 l 

Imprim en Suisse 
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NORME INTERNATIONALE IS0 510-1977 (F) 

Minium pour peintures 

Minium pour peintures 

“l OBJET ET DOMAINE D’APPLICATION 

La presente Norme internationale spkcifie les caract& 
ristiques et les methodes d’essai correspondantes de deux 
types du pigment minium, pour utilisation dans les 
peintures. 

2 RiFiRENCES 

I SO/R 150, Huiles de /in brute, raffirke et cuite. 

I SO 787, Mhthodes g&&ales d’essais des pigments. 

IS0 842, Matikes premikes pour peintures et vernis - 
khan tillonnage. 

3 DkFINITIONS 

3.1 minium : Pigment rouge 5 rouge orange, constitue par 

de I’orthoplombate de plomb (Pb304) et du monoxyde de 
plomb (PbO) et ne comportant pas d’impuretes autres que 
celles resultant des conditions normales de fabrication. 

3.2 minium non kpaississant; minium i haute teneur : 
Pigment minium qui, s’il est melange avec de I’huile de lin, 
ne donne pas d’epaississement excessif. 

4 CARACTkRISTIQUES REQUISES ET LEURS 
TOLERANCES 

Le minium doit avoir les caracteristiques indiquees dans le 
tableau. 

5 ~ANTILL~NNAGE 

Un echantillon representatif du pigment doit etre preleve 
conformement aux specifications de I’ISO 842. 
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IS0 510-1977 (F) 

TABLEAU - Caractkristiques requises et leurs tol&ances* 

Caractbktique 

Teneur en dioxyde de plomb 

Teneur en or-thoplombate de plomb 

Somme des teneurs en ot-thoplombate de plomb et en 
monoxyde de plomb libre 

Spbcification selon le type 

Minium non ipais- 
Minium ii 

Mbthode d’essai 

sissant (minium 2 
haute teneur) 

haute dispersion 

% (m/m) min. 32,5 min. 33,5 Chapitre 6 

% (m/m) min. 93,2 min. 96,0 Chapitre 8 

% (m/m) min. 99 min. 99 Chapitre 8 

Matieres volatiles a 105 o C % (m/m) max. 0,2 max. 0,2 
IS0 787, 
Partie I I 

Matieres solubles dans I’eau % (m/m) max. 0,3 max. 0,3 
IS0 787, 
Partie I II 

Refus sur tamis** (63 pm) % (m/m) max. 0,75 max. 0,3 
IS0 787, 

Partie VI ou VII 

Prise d’huile 

Volume de sedimentation 

Non-epaississement 

ml 

Doit faire I’objet d’un accord 
entre les parties interessees 

*** min. 30”“” 

Apres 14 jours, d’exposition a 
I’air, le melange, prepare comme 
specific dans le chapitre 10, 
doit pouvoir s’appliquer a la 
brosse, apt-es agitation 

IS0 787, 
Partie V 

Chapitre 9 

Chapitre 10 

* Tous les pourcentages sont calcules a partir de I’echantillon original. 

** Deux methodes de determination du refus sur tamis, designees respectivement par ((mkthode 2 I’huile)) et ((methode 2 I’eaw, sont 
sp&ifi&s dans [‘IS0 787. L’une et I’autre sont acceptables dans le cadre de la presente Norme internationale, mais il est recommand6 que la 
methode utilisee dans chaque cas soit specifiee dans le contrat ou, autrement, convenue par accord entre les parties interessees; en tout cas, elle 
doit &re mentionnee dans le pro&s-verbal d’essai. 

*** Le minium a haute teneur en orthoplombate de plomb et le minium a haute dispersion se differencient, entre autres, par le fait que le 
volume de sedimentation du second est plus eleve que celui du premier. 

MliTHODES D’ESSAI 

Au cows des analyses, n’utiliser que des reactifs de qualite analytique reconnue, et que de I’eau distillee ou de I’eau de purete 
equivalente. 

6 DETERMINATION DE LA TENEUR EN DIOXYDE 
DE PLOMB (Pb02) 

6.1 Rhactifs 

6.1.1 Thiosulfate de sodium, solution 0,l N. 

6.1.2 Acide acetique, solution a 300 g/l. 

6.1.3 Acetate de sodium, solution i 600 g/l. 

Dissoudre 600 g d’acetate de sodium trihydrate 
(C2H302Na.3H20) dans de I’eau et completer a 1 I. 

6.1.4 lode, solution titree 0,l N. 

6.1.5 Amidon, solution indicatrice. 

Agiter 10 g d’amidon soluble et 10 mg d’iodure de 

2 

mercure(l I) avec 30 ml environ d’eau pour obtenir une 
suspension homogene. Verser cette suspension dans 1 I 
d’eau bouillante. Maintenir la solution SI I’ebullition durant 
3 min, puis la laisser refroidir. 

6.2 Mode operatoire 

6.2.1 De’termination 

Peser, 2 1 mg pres, 0,5 a 1,O g de I’echantillon et placer 
cette prise d’essai dans une fiole conique de 250 ml. 
Ajouter alors successivement les reactifs suivants : 

25 ml de la solution de thiosulfate de sodium (6.1 .I), 
exactemer it mesures a I’aide d’une pipette; 

25 ml de I a solution d’acetate de sodium (6.1.3); 

20 ml de I a solution d’acide acetique (6.1.2). 
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IS0 510-1977 (F) 

Agiter Iegerement pour faire dissoudre la prise d’essai. 
Broyer les particules grossieres du pigment a I’aide d’une 
baguette en verre a bout aplati, puis rincer soigneusement 
cette derniere apres usage. Si les dernieres traces du pigment 
se dissolvent difficilement, il est recommande de ne pas 
ajouter plus de 0,5 g d’iodure de potassium. Lorsque les 
oxydes de plomb sont completement dissous (a (‘exception, 
naturellement, des constituants insolubles comme, par 
exemple, des particules metalliques de plomb, etc.), titrer 
I’exces de thiosulfate de sodium avec la solution d’iode 
(6.1.4), en employant la solution d’amidon (6.1.5) comme 
indicateur. 

6.2.2 Essai ;i blanc 

Effectuer, parallelement i la determination et en suivant 
le meme mode operatoire, un essai a blanc en utilisant les 
memes quantites de tous les reactifs, a I’exception de la 
prise d’essai. 

6.3 Expression des resultats 

La teneur en d 
centage en masse 

iox 
de 

Yde de plomb, a 
PbO 2, est donnee P 

exprimee 
ar la form 

en pour- 
ule 

a = 0,119 6 x 100 x 
w 2-V,) T 

ml 

11,96 (V, - V,) T - - 
ml 

Oti 

V, est le volume, en millilitres, de la solution d’iode 
’ (6.1.4), utilise pour la determination; 

V2 est le volume, en millilitres, de la solution d’iode 
(6.1.4), utilise pour I’essai a blanc; 

T est le titre, en moles de He par litre, de la solution 
d’iode (6.1.4); 

est Ia masse, en grammes, de la prise d’essai; 

0,119 6 est le nombre de milligrammes de dioxyde de 
plomb equivalant a 1 ml de solution d’iode 1 N. 

7 DETERMINATION DE LA TENEUR EN PLOMB 
TOTAL PAR LA METHODE AU SULFATE’) 

7.1 Reactifs 

7.1.1 Sulfate d’hydrogene. 

7.1.2 Acide chlorhydrique, 3 M. 

7.1.3 Acide nitrique, 4 M. 

7.1.4 Acide nitrique, 4 M, sature de brome. 

1) Cette methode devrait etre utilisee en cas de litige. 

Par accord entre les parties in teressees, d’autres 
C&use pour peintufes, ou la methode a I’ EDTA. 

methodes peuvent etre utilisees, comme la methode au chromate specif ice dans I’ISO 511, 

7.1.5 Acide sulfurique, solution a 500 g/l. 

7.1.6 Hydroxyde de potassium, solution a 100 g/l. 

7.1.7 Acetate d’ammonium, solution a 335 g/l. 

7.1.8 Sulfure de sodium, solution a 100 g/l. 

7.1.9 Ethanol, ou ethanol du commerce, a 95 % (V/V) 
environ. 

7.1.10 Peroxyde d’hydrogene, solution a 30 g/l, exempte 
d’acide sulfurique. 

7.2 Mode operatoire 

7.2.1 Peser, a 1 mg pres, 0,5 g de I’echantillon et placer 
cette prise d’essai dans un b&her de 400 ml de capacite 
nominale. Apres addition de IO ml de I’acide nitrique (7.1.3), 
ajouter, goutte a goutte, de la solution de peroxyde 
d’hydrogene (7.1 .lO), tout en chauffant doucement 
jusqu’a ce que tout le minium soit dissous. Couvrir le 
b&her, maintenir la solution a deuce ebullition durant 
5 min pour decomposer tout exces de peroxyde 
d’hydrogene et rincer le couvercle. 

NOTE - Dans le cas air le minium contiendrait des impure&, 
traiter le contenu du b&her comme suit : 

Enlever toute mat&e demeuree insoluble dans I’acide nitrique 
par filtration, puis laver le filtre a I’eau chaude jusqu’a ce qu’il soit 
exempt de plomb soluble. Faire evaporer le filtrat jusqu’a siccite. 
Ajouter 2 ml de I’acide chlorhydrique (7.1.2), agiter pour melanger 
et evaporer de nouveau jusqu’a siccite au bain-marie. Repeter cette 
operation encore une fois. Ajouter encore 2 ml de I’acide 
chlorhydrique, puis 200 ml d’eau. Faire bouillir le contenu du 
b&her pour dissoudre le chlorure de plomb et le refroidir tout en 
introduisant du sulfure d’hydrogene (7.1 .I). Filtrer le precipite 
de sulfure de plomb sur papier et laver avec une solution saturee 
de sulfure d’hydrogene. 

Si I’on se trouve en presence d’antimoine, renvoyer le gros du 
precipite dans le b&her par lavage et digerer a I’aide de IO ml de 
la solution d’hydroxyde de potassium (7.1.6) et de 10 ml de la 
solution de sulfure de sodium (7.1.8), I’operation devant etre 
realisee en 10 min sans faire bouillir. 

Filtrer de nouveau le sulfure de plomb, en employant le meme 
papier, et laver avec de la solution de sulfure de sodium diluee 
avec 10 parties en volume d’eau. Perter le papier avec une baguette 
en verre pointue et renvoyer par lavage, dans le meme b&her, le 
plus possible de sulfure de plomb. Separer alors ce qui reste de 
ce dernier du papier, en le dissolvant avec de I’acide nitrique 
sature de brome (7.1.4) le b&her etant chauffe pour que tout 
le sulfure de plomb se dissolve. 

7.2.2 Ajouter 20 ml de I’acide sulfurique (7.1.5) a la 
solution et faire ensuite evaporer lentement, en evitant de 
porter a I’ebullition, jusqu’a degagement de vapeurs 
abondantes. Refroidir a la temperature ambiante, ajouter 
prudemment au contenu du b&her 100 ml d’eau suivis par 
100 ml de I’ethanol (7.1.9) et laisser reposer durant 2 h. 
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IS0 510-1977 (F) 

Transferer le precipite dans un creuset de Gooch tare, garni 
d’amiante, ou dans un creuset a plaque en silice frittee, de 
degre de porosite P16, c’est-a-dire dont la dimension maxi- 
male des pores est comprise entre 10 et 16 pm, et laver avec 
de I’ethanol (7.1.9). Chauffer le creuset, lentement tout 
d’abord, puis a 500 “C durant 10 min, refroidir et peser. 

Traiter en versant sur le filtre de la solution d’acetate 
d’ammonium (7.1.7) chaude, pour assurer I’elimination 
complete du sulfate de plomb. Laver le residu a I’eau 
chaude, s&her, puis chauffer a 500 “C durant IO min; 
apres quoi, refroidir et peser de nouveau. La difference 
entre ces deux pesees donne la masse du sulfate de plomb. 

7.3 Expression des resultats 

La teneu r en pl 
Pb, est masse de 

omb total, 6, 
donnee par la 

exprimee 
formule 

en pourcentage en 

b _ 0,683 2 b5 -mG) 68,32 (m5 -m6) 
- x100= 

m4 m4 

Oti 

est la masse, en grammes, de la prise d’essai; 

m5 est la masse, en grammes, du premier precipite; 

m6 est la masse, en gramm 
par I’aceta te d’am monium; 

es, du residu apres extraction 

0,683 2 est le facteur de conversion du sulfate de 
plomb en plomb. 

8 CALCUL DE LA TENEUR EN ORTHOPLOMBATE DE 
PLOMB ET CALCUL DE LA SOMME DES TENEURS EN 
MONOXYDE DE PLOMB LIBRE ET EN ORTHO- 
PLOMBATE DE PLOMB 

La teneur en 
pourcentage en 

orthop lombate de pl omb, c, e xpr imee en 
masse de Pba04, est donnee pa r la formule 

c = 2,866 a 

La somme des teneurs en monoxyde de plomb (PbO) libre 
et en orthoplombate de plomb (Pb304), exprimee en 
pourcentage en masse, est donnee par la formule 

OJIJ 

1,077 (b - 2,599 a) + c 

a est la teneur en dioxyde de plomb, exprimee en 
pourcentage en masse, determinee conformement aux 
specifications du chapitre 6; 

b est la teneur en plomb total, exprimee en pour- 
centage en masse, determinee conformement aux 
specifications du chapitre 7. 

9 DiTERMlNATlON DU VOLUME DE SEDIMEN- 
TATION 

9.1 Reactif 

Ethanol, a 95 % (V/V), p20 0,811 4 g/ml, non denature. e) la date des essais. 

9.2 Appareillage 

lkprouvette graduee, bouchee emeri, de 50 ml de capacite et 
de 150 + 3 mm de hauteur interieure jusqu’a la graduation 
50 ml. 

9.3 Mode operatoire 

Peser 50 + 0,l g de I’echantillon dans I’eprouvette (9.2), 
ajouter 35 ml de I’ethanol (9.1) et secouer durant 15 min 
exactement. Apres cette periode, remplir jusqu’a la 
graduation 50 ml avec de I’ethanol. 

Laisser reposer durant 24 h a la temperature ambiante. 
Apres 24 h, lire le volume de sedimentation, 6 I ml pk. 

IO DETERMINATION DU NON-iPAISSISSEMENT 

IO. I Reactif 

Huile de lin, raffinee a I’acide, ayant un indice d’acide 
compris entre 4 et 5 mg de KOH par gramme, conforme 
i I’ISO/R 150. 

10.2 Appareillage 

Bo’ite cylindrique, de 150 ml de capacite environ et de 
65 mm de diametre environ. 

10.3 Mode opdratoire 

Preparer au moins 150 ml de peinture, en broyant energi- 
quement une quantite suffisante de I’echantillon avec de 
I’huile de lin (10.1) pour obtenir une pate contenant 8 a 
IO % (m/m) d’huile, puis diluer cette pate avec la meme 
huile jusqu’a I’obtention de la consistance d’une peinture. 
Verser la peinture dans la bo’ite qui doit etre remplie 
jusqu’a environ 12 mm du haut. Ne pas mettre de couvercle 
sur la bo’ite et exposer ainsi la peinture 2 I’air durant 
14 jours a la temperature ambiante. Apres cette periode, 
agiter la peinture et noter si elle a epaissi avec exces. Appli- 
quer la peinture une fois melangee sur une surface non 
absorbante et noter si elle peut encore etre appliquee conve- 
nablement a la brosse. 

11 PROCk-VERBAL DES ESSAIS 

Le proces-verbal des essais doit au moins contenir les 
informations suivantes : 

a) une reference a la presente Norme internationale ou 
a une norme nationale correspondante; 

b) le type et I’identification du produit essaye; 

c) les resultats des essais, et si le produit essay6 est 
conforme ou non aux limites de la specification 
appropriee; 

d) toute modification, par accord ou autrement, des 
modes operatoires specifies; 
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