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Avant-propos

L’1ISO (Organisation internationale de normalisation} est une fédération
mondiale d’organismes nationaux de normalisation (comités membres
de I'ISO). L’élaboration des Normes internationales est en général
confiée aux comités techniques de I'1SO. Chaque comité membre inté-
ressé par une étude a le droit de faire partie du comité technique créé
a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non
gouvernementales, en liaison avec I'ISO participent également aux tra-
vaux. L’ISO collabore étroitement avec 1a Commission électrotechnique
internationale (CEl) en ce qui concerne la normalisation électrotech-
nique.

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techni-
gues sont soumis aux comités;membre§ pout Vote.) Leur)publication
comme Normes internationales requiert |"approbation'de 75 % au moins
des comités membres votants,

La Norme internationale ISO 513 a été élaborée par le comité technique
1ISO/TC 29, Petit outillage, sous-comité SC 9, Outils coupants‘d aréte en
matériaux durs de coupe.

Cette deuxiéme édition annule et remplace la premiére édition
(ISO 513:1975), dont elle constitue une révision technique. En particulier,
I'article 3 «Désignation des métaux durs de coupe» a été ajouté.
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Introduction

La diversité des voies dans lesquelles s’est poursuivie, chez les diffé-
rents fabricants, la création des nuances de matériaux durs de coupe,
fait qu’une normalisation de ces nuances n’est plus possible a I'heure
actuelle.

C’est pourquoi la présente Norme internationale se borne a une classi-
fication des matériaux durs de coupe en fonction de leur application et
au mode de désignation (couleurs de marquage et symboles distinctifs)
des groupes principaux d’enlévement de copeaux et des groupes d’ap-
plication qui constituent cette classification.
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Application des matériaux durs de coupe pour usinage par
enlévement de copeaux — Désignation des groupes
principaux d’enlévement de copeaux et des groupes

d’application

1 Domaine d’application

La présente Norme internationale prescrit la dési-
gnation des matériaux durs de coupe, qui incluent
les métaux-durs, les céramiques, le diamant et ie
nitrure de bore, pour usinage_par. enlévement de
copeaux, et établit leur classification en‘fonction/de
leur application.

Elle n‘est pas applicable pour d’autres utilisations
(telles que, par exemple, outils de mines ou autres
travaillant par percussion, filieres de tréfilage-ou
autres outils travaillant'par‘déformation“du’‘metal
touches de comparateurs, etc.).

2 Référence normative

La norme suivante contient des dispositions qui, par
suite de la référence qui en est faite, constituent des
dispositions valables pour la présente Norme inter-
nationale. Au moment de la publication, I"édition in-
diquée était en vigueur. Toute norme est sujette a
révision et les parties prenantes des accords fondés
sur la présente Norme internationale sont invitées
a rechercher la possibilité d’appliquer |"édition la
plus récente de la norme indiquée ci-aprés. Les
membres de la CEl et de I'|SO possédent le registre
des Normes internationales en vigueur 8 un moment
donné.

1SO 504:1975, Outils de tour a plaquettes en carbures
métalliques — Désignation et marquage.

3 Désignation

La désignation des groupes d’application pour les
matériaux durs de coupe doit comprendre les lettres
caractéristiques indiquées dans les tableaux 1 a 4,
suivies d’un trait d’union et de la désignation du
groupe principal d’enlévement de copeaux et du
groupe d’application spécifiée a I'article 4.

Tableau 1 — Métaux-durs

Lettre
caractéristique

Groupe de métaux-durs

HW (facultatif)

Métaux-durs non revétus, conte-
nant principalement du carbure
de tungsténe (WC)

HTY Métaux-durs non revétus, conte-
nant principalement des carbures
de titane (TiC) ou des nitrures de
titane (TiN) ou les deux

HC Métaux-durs comme ci-dessus,

revétus

1) Ces métaux-durs sont aussi appelés «cermets».

Tableau 2 — Céramiques

Lettre
caractéristique

Groupe de céramiques

CA

Céramiques oxydes, contenant
principalement de {'oxyde d’alu-
minium {Al,O;)

CM

Céramiques mixtes, a base
d’oxyde d’aluminium mais conte-
nant d’autres composants que les
oxydes

CN

Céramiques nitrures, contenant
principalement du nitrure de sili-
cium (Si,N,)

cc

Céramiques comme ci-dessus,
revétues
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Tableau 3 — Diamant

Lettre

caractéristique Groupe de diamant

DpP Diamant polycristallin®

1) Les diamants polycristallins et les nitrures de bore
polycristallins sont aussi appelés «matériaux de
coupe super durs».

Tableau 4 — Nitrure de bore

Lettre

a g Groupe de nitrure de bore
caractéristique

BN Nitrure de bore polycristallint)

1) Les nitrures de bore polycristallins et les diamants
polycristallins sont aussi appelés «matériaux de
coupe super durs»,

EXEMPLES
HW — P 10 ou P 10 (facultatif)
HC — K 20
CA-K10

4 Classification

4.1 Généralités

Dans le tableau 5, les matériaux durs de coupe sont
classés, en fonction de leur application, en groupes
principaux d’enlévement de copeaux, eux-mémes
subdivisés en groupes d’application.

Les groupes d’application, désignés par une lettre
(P, M ou K) symbolisant le groupe principal corres-
pondant suivie d’un numéro distinctif, définissent les
domaines d’application dans les limites desquelles
les fabricants de matériaux durs de coupe peuvent
eux-mémes classer leurs propres nuances de ma-
tériaux.

Les lettres P, M et K sont donc exclusivement des-
tinées a la classification générale des matériaux
durs de coupe et ne doivent jamais étre employées,
ni séparément ni conjointement avec une autre let-
tre, pour la désignation commerciale d’une nuance
elle-méme.

4.2 Groupes principaux d’enlévement de
copeaux

La présente Norme internationaie prévoit, en fonc-
tion des trois grandes catégories de matiéres 3 usi-
ner indiquées dans le tableau5, trois groupes
principaux d’enlévement de copeaux, désignés res-
pectivement par les lettres P, M et K.

Ces lettres, purement conventionnellies, n‘ont au-
cune autre signification par elles-mémes, et ne sont
donc pas les initiales de certains mots.

A chacun de ces groupes correspond une couleur
distinctive de marquage, bleu, jaune ou rouge.

4.3 Groupes d’application

Chacun des groupes principaux est subdivisé en
groupes d’application, en fonction des conditions de
travail correspondant a I'utilisation.

Ces conditions de travail sont formulées dans le ta-
bleau5 en termes trés généraux, les fabricants de
matériaux durs de coupe pouvant éventuellement
les exprimer, pour leur usage propre, en termes
plus directement adaptés aux domaines d’utilisation
des materiaux durs de coupe de feur fabrication.

kes groupes d'application sont désignés par la lettre
du groupe principal auquel ils appartiennent, suivie
d’un numéro distinctif.

A, intérieur. debchaque sgroupe principal, l'ordre
croissant des numéros correspond a une résistance
a I"'usure décroissante et a une ténacité croissante.

En cas de besoin justifié d'un groupe d’application
intermédiaire, le désigner par le numéro intermé-
diaire, par exemple K 15 entre K 10 et K 20, mais
ne jamais intercaler plus d’un groupe intermédiaire
entre deux groupes d’application du tableau5: I'in-
troduction d’un tel groupe n'a de sens, en effet, que
si le matériau dur de coupe ainsi classé différe ap-
préciablement des groupes voisins, ce qui ne serait
pas le cas dans I"hypothése d’une interpolation plus
poussée.

Toutefois, dans le cas particulier du groupe d’appli-
cation P 01, celui-ci peut étre subdivisé en utilisant
les désignations décimales P 011, P01.2, P01.3,
etc., pour distinguer, s’il y a lieu, différents degrés
de résistance a l'usure, ou de ténacité, dans les
travaux de finition sur des matiéres a copeaux longs
auxquels correspond ce groupe d’application.
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Tableau 5 — Classification des matériaux durs de coupe en fonction de I'utilisation
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Groupes principaux d’enlévement

Groupes d’application

Sens croissant des

de copeaux caractéristiques
Grandes Cou- des
Sym- catégories de leurs Dési- Matiéres a usiner Utilisation et conditions de travail de coupe materiaux
bole matiéres a demar- gnation durs de
usiner guage coupe
Fonte grise de dureté éievee, 2 ‘Q
moulage en coquille de dureté de /\ e A\ 'g
plus de 85 Shore, alliages d’alu- g 5
K 01 | minium & haute teneur en silicium, | Tournage, tournage de finition, alésage, fraisage, grattage. < ~
acier trempé, matiéres plastiques
trés abrasives, carton dur, céra-
miques
Fonte grise de pius de 220 HB,
fonte mallgéable a copeaux courts,
aciers trempés, alliages a’atumi-
Métaux K 10 | nium au silicium, ailiages de cui- Tournage, fraisage, percage, alésage, brochage, grattage.
ferreux a vre, matiéres plastiques,werre,
copeaux caoutchouc durci, carton dur, ‘por-
courts, mé- celaine, pierre
K taux non fer- g
reu.)f ot 2 Fonte grise jusqu 3 220 HB, mer Tournage,ifraisage,| rabotage; lalésage, brochage, exigeant une
matieres Q K 20 | taux non’ferreux: cuivre, laiton, q gt" e g L matd ge, d ge, ge, exig
non metaili- x aluminium grande ténacité des matériaux durs de coupe.
ques
Fonte grise de faible dureté, acier | Tournage, fraisage, rabotage, mortaisage, pour usinage dans
K 30 | de faible résistance, bois com- conditions défavorables? avec possibilité de grand angie de
prime coupe. o
e
>3
2]
\3
“Q
. i i Q
K 40 | Bos naturel tendre ou dur concitions detavaratiest ave possiite de grand sngie de. | 2
Métaux non ferreux p g g 8 IS
coupe. a V / @ \ /
O @
= N
> @

1) Matiére premiére, ou formes de piéces présentant certaines difficultés d’usinage: crolte de fonte ou de forgeage, dureté variable, etc., profondeur de
coupe variable, coupe interrompue, travaux soumis a des vibrations.

‘€16 08l

(1)1661



5 Remarques importantes

5.1 L’attention est attirée expressément sur le fait
qu’un groupe d’application n’est pas une nuance de
matériau dur de coupe et ne doit pas étre confondu
avec elle. Il définit seulement I’étendue du domaine
d’utilisation et des conditions de travail a l'intérieur
de laguelle les fabricants sont tenus de classer leurs
nuances. Les nuances classées dans un méme
groupe d’application par les divers fabricants peu-
vent étre différentes les unes des autres quant 3
leurs propriétés pour l'usinage par enlévement de
copeaux; c’est pourquoi aucune combinaison de
groupes d’application et de nuances de matériaux
durs de coupe ne peut étre considérée comme re-
présentant un «tableau comparatif des nuances de
matériaux durs de coupe».

C’est la raison pour laquelle les lettres P, M et K,
exclusivement destinées a la classification générale
des groupes principaux d’enlévement de copeaux,
ne doivent jamais étre employées, ni séparément
ni conjointement avec une autre lettre, pour la dé-
signation commerciale d’'une nuance elle-méme; les
groupes d’application, dans la désignation desquels
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ces lettres constituent I’'élément essentiel, ne peu-
vent en effet étre identifiés avec des nuances de
matériaux durs de coupe; celles-ci ne peuvent par
conséquent avoir les mémes désignations.

5.2 L’usage consistant 4 caractériser les nuances
de matériaux durs de coupe non pas seulement par
des symboles, mais également par des couleurs, a
provoqué jusqu’ici plus de géne que de facilité, ne
serail-ce que par la multiplication des nuances
conduisant a l'emploi simultané de plusieurs cou-
leurs.

C’est pourquoi il importe d’abandonner cette prati-
que pour la désignation des nuances, et de réserver
‘emploi des couleurs, conformément a la présente
Norme internationale, a la seule indication des
groupes principaux d’enlévement de copeaux.

Les symboles et couleurs distinctives doivent étre
utilisés pour le marquage des outils, conformément
aux prescriptions de I'ISO 504,

5.3 Pour les outils de tour, la disposition sur I'outil
des symboles et couleurs de marquage doit étre
réalisée ainsi qu’il est prévu dans I'1SO 504.
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