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Avant-propos 

L’ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fed&ration 
mondiale d’organismes nationaux de normalisation (comites membres 
de I’ISO). L’elaboration des Normes internationales est en general 
confiee aux comites techniques de I’ISO. Chaque comite membre inte- 
resse par une etude a le droit de faire pat-tie du comite technique tree 
a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non 
gouvernementales, en liaison avec I’ISO par-ticipent egalement aux tra- 
vaux. L’ISO collabore etroitement avec la Commission electrotechnique 
internationale (CEI) en ce qui concerne la normalisation electrotech- 
nique. 

Les projets de Normes internationales adopt& par les comites techni- 
ques sont soumis aux comites membres pour vote. Leur publication 
comme Normes internationales requier-t I’approbation de 75 % au moins 
des comites membres votants. 

La Norme internationale IS0 513 a ete elaboree par le comite technique 
ISO/TC 29, Petit outillage, sous-comite SC 9, Outils coupants ii aMe en 
matkriaux durs de coupe. 

Cette deuxieme edition annule et remplace la premiere edition 
(IS0 513:1975), dont elle constitue une revision technique. En particulier, 
I’article 3 ((Designation des metaux durs de coupe,, a ete ajoute. 

0 IS0 1991 
Droits de reproduction r&e&s. Aucune partie de cette publication ne peut &re repro- 
duite ni utili&e sous quelque forme que ce soit et par aucun pro&d&, klectronique ou 
mkcanique, y compris la photocopie et les microfilms, sans l’accord 6crit de I’kditeur. 
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Introduction 

La diversit des voies dans lesquelles s’est poursuivie, chez les diff& 
rents fabricants, la crkation des nuances de mathiaux durs de coupe, 
fait qu’une normalisation de ces nuances n’est plus possible 3 l’heure 
actuelle. 

C’est pourquoi la prksente Nor-me internationale se borne 5 une classi- 
fication des math-iaux durs de coupe en fonction de leur application et 
au mode de designation (couleurs de marquage et symboles distinctifs) 
des groupes principaux d’enkvement de copeaux et des groupes d’ap- 
plication qui constituent cette classification. 
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NORME INTERNATIONALE IS0 513:1991(F) 

Application des mathiaux durs de coupe pour usinage par 
enlhement de copeaux - Designation des groupes 
principaux d’enlhement de copeaux et des groupes 
d’application 

1 Domaine d’application 

La presente Norme internationale prescrit la desi- 
gnation des materiaux durs de coupe, qui incluent 
les metaux-durs, les ceramiques, le diamant et le 
nitrure de bore, pour usinage par enlevement de 
copeaux, et etablit leur classification en fonction de 
leur application. 

Elle n’est pas applicable pour d’autres utilisations 
(telles que, par exemple, outils de mines ou autres 
travaillant par percussion, filieres de trefilage ou 
autres outils travaillant par deformation du metal, 
touches de comparateurs, etc.). 

2 Rhfhrence normative 

La norme suivante contient des dispositions qui, par 
suite de la reference qui en est faite, constituent des 
dispositions valables pour la presente Norme inter- 
nationale. Au moment de la publication, I’edition in- 
diquee etait en vigueur. Toute norme est sujette i!~ 
revision et les parties prenantes des accords fond& 
sur la prksente Norme internationale sont invitees 
a rechercher la possibilite d’appliquer I’edition la 
plus recente de la norme indiquee ci-aprk Les 
membres de la CEI et de I’ISO possedent le registre 
des Normes internationales en vigueur a un moment 
donne. 

IS0 504:1975, Outils de tow ;i plaquettes en carbures 
mtitalliques - D$signation et marquage. 

3 Dbsignation 

La dbsignation des groupes d’application pour les 
materiaux durs de coupe doit comprendre les lettres 
caracteristiques indiquees dans les tableaux 1 a 4, 
suivies d’un trait d’union et de la designation du 
groupe principal d’enlevement de copeaux et du 
groupe d’application specifiee a I’article 4. 

Tableau 1 - Metaux-durs 

Lettre 
caractbistiqtre 

HW (facultatif) 

HTI) 

HC 

Groupe de m6taux-durs 

M&wx-durs non revetus, conte- 
nant principalement du carbure 
de tungsthne (WC) 

Mi!taux-durs non rev&us, conte- 
nant principalement des carbures 
de titane (Tic) ou des nitrures de 
titane (TiN) ou les deux 

Mettax-durs comme ci-dessus, 
rev6tus 

1) Ces m&wx-durs sont aussi appeks ((cermets)). 

Tableau 2 - Wramiques 

Lettre 
caract&istique 

CA 

.------~ ---~___ 
CM 

CN 

_____^_ -----~---- 
cc 

- 

Groupe de chramiques 

C&amiques oxydes, contenant 
principalement de l’oxyde d’alu- 
minium (A1203) 

-I--- 

Gramiques mixtes, 3 base 
d’oxyde d’aluminium mais conte- 
nant d’autres composants que les 
oxydes 

-- 

C&-amiques nitrures, contenant 
principalement du nitrure de sili- 
cium (S&N,) 

_--____I 

Citramiques comme ci-dessus, 
rev3ues 
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Tableau 3 - Diamant 

4.2 Groupes principaux d’enlhement de 
copeaux 

Lettre 
caract&istique 

Groupe de diamant 

I DP 
I 

Diamant polycristallinl) 
I 

1) Les diamants polycristallins et les nitrures de bore 
polycristallins sont aussi appek ~(mat&iaux de 
coupe super durw. 

Tableau 4 - Nitrure de bore 

La presente Norme internationale prevoit, en fonc- 
tion des trois grandes categories de matieres $I usi- 
ner indiquees clans le tableau 5, trois groupes 
principaux d’enlevement de copeaux, design& res- 

’ pectivement par les Iettres P, M et K. 

Ces lettres, purement conventionnelles, n’ont au- 
tune autre signification par elles-memes, et ne sont 
done pas les initiales de certains mots. 

A chacun de ces groupes correspond une couleur 
distinctive de marquage, bleu, jaune ou rouge. 

Lettre 
caract&istique 

Groupe de nitrure de bore 4.3 Groupes d’application 

I BN Nitrure de bore polycristallinl) 
I 

1) Les nitrures de bore polycristallins et les diamants 
polycristallins sont aussi appek <(mat&-iaux de 
coupe super durw. 

EXEMPLES 

HW - P IO ou P IO (facultatif) 
HC - K 20 
CA - K IO 

4 Classification 

4.1 GhtSralitCs 

Dans le tableau 5, les materiaux durs de coupe sont 
classes, en fonction de leur application, en groupes 
principaux d’enlevement de copeaux, eux-memes 
subdivises en groupes d’application. 

Les groupes d’application, design& par une Iettre 
(P, M ou K) symbolisant le groupe principal corres- 
pondant suivie d’un numero distinctif, definissent les 
domaines d’application dans les limites desquelles 
les fabricants de mathiaux durs de coupe peuvent 
eux-memes classer leurs propres nuances de ma- 
t&iaux. 

Les Iettres P, M et K sont done exclusivement des- 
tinees ZI la classification g&Wale des materiaux 
durs de coupe et ne doivent jamais etre employees, 
ni skpakment ni conjointement avec une autre let- 
tre, pour la designation commerciale d’une nuance 
elle-meme. 

Chacun des groupes principaux est subdivise en 
groupes d’application, en fonction des conditions de 
travail correspondant ti I’utilisation. 

Ces conditions de travail sont formulees dans le ta- 
bleau 5 en termes tres generaux, les fabricants de 
materiaux durs de coupe pouvant eventuellement 
les exprimer, pour leur usaqe propre, en termes 
plus directement adapt& aux<domaines d’utilisation 
des materiaux durs de coupe de leur fabrication. 

Les groupes d’application sont design& par la lettre 
du groupe principal auquel ils appartiennent, suivie 
d’un numero distinctif. 

A l’interieur de chaque groupe principal, l’ordre 
croissant des numeros correspond a une resistance 
Zr I’usure decroissante et i une tenacite croissante. 

En cas de besoin justifie d’un groupe d’application 
intermediaire, le designer par le numero interme- 
diaire, par exemple K 15 entre K 10 et K 20, mais 
ne jamais intercaler plus d’un groupe intermediaire 
entre deux groupes d’application du tableau 5; I’in- 
troduction d’un tel groupe n’a de sens, en effet! que 
si le materiau dur de coupe ainsi classe differe ap- 
preciablement des groupes voisins, ce qui ne serait 
pas le cas dans I’hypothese d’une interpolation plus 
poussee. 

Toutefois, dans le cas particulier du groupe d’appli- 
cation P 01, celui-ci peut etre subdivise en utilisant 
les designations decimales P 01.1, P 01.2, P 01.3, 
etc., pour distinguer! s’il y a lieu, differents degres 
de resistance ti l’usure, ou de tenacite, dans les 
travaux de finition sur des matieres a copeaux longs 
auxquels correspond ce groupe d’application. 
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Tableau 5 - Classification des matkiaux durs de coupe en fonction de I’utilisation 

.- 
P 
E Y 
G 

: .- u .- 
2! 
8 
5 
8 .- 
5 .- 
.‘= 
s 

-aI 
-3 
ii! 
b .- 
ii 
ii .- 
2 
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Groupes principaux d’enkvement Groupes d’application Sens croissant des 
de copeaux caracthristiques 

Grandes cou- des 
Sym- catkgories de leurs D&i- Mati&=es 5 usiner Utilisation et conditions de travail de coupe matfkiaux 
bole math-es 2 de mar- gnation durs de 

usiner wage coupe 
1 

Fonte grise de duretk kievhe, 
moulage en coquille de duret6 de 
plus de 85 Shore, alliages d’alu- 
minium h haute teneur en silicium, Tournage, tournage de finition, al&age, fraisage, grattage. 
acier trempk, mat&es plastiques 
trks abrasives, carton dur, c&a- 

Tournage, fraisage, perqage, al&age, brochage, grattage. 

taux non fer- 

Fonte grise jusqu’ti 220 HB, me- Tournage, fraisage, rabotage, al&age, brochage, exigeant une taux non ferreux: cuivre, laiton, grande tknacitg des matkriaux durs de coupe. 

Fonte grise de faible duretk, acier Tournage, fraisage, rabotage, mortaisage, pour usinage dans 
de faible resistance, bois com- conditions d6favorables1) avec possibilitk de grand angle de 

Bois nature1 tendre ou dur Tournage, fraisage, rabotage, mortaisage, pour ustnage dans 

M&aux non ferreux conditions dkfavorablesl) avec possibilitk de grand angle de 

1) Matkre premiere, ou formes de pieces presentant certaines difficult& d’usinage: croCite de fonte ou de forgeage, duret6 variable, etc., profondeur de 
coupe variable, coupe interrompue, travaux soumis a des vibrations. 
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5 Remarques importantes 

5.1 L’attention est attirke expressement sur le fait 
qu’un groupe d’application n’est pas une nuance de 
mathiau dur de coupe et ne doit pas 6tre confondu 
avec elle. II definit seulement I’etendue du domaine 
d’utilisation et des conditions de travail A I’inthieur 
de laquelle les fabricants sont tenus de classer leurs 
nuances. Les nuances class6es dans un meme 
groupe d’application par les divers fabricants peu- 
vent 6tre diffi!rentes les unes des autres quant a 
leurs proprEt& pour I’usinage par enkvement de 
copeaux; c’est pourquoi aucune combinaison de 
groupes d’application et de nuances de mat&iaux 
durs de coupe ne peut etre consid&j!e comme re- 
pksentant un ((tableau comparatif des nuances de 
materiaux durs de coupe,>. 

C’est la raison pour laquelle les lettres P, M et K, 
exclusivement destinees $I la classification ghh-ale 
des groupes principaux d’enkvement de copeaux, 
ne doivent jamais etre empIoyC!es, ni &par&ment 
ni conjointement avec une autre lettre, pour la de- 
signation commerciale d’une nuance elle-meme; les 
groupes d’application, dans la designation desquels 

ces lettres constituent I’&%ment essentiel, ne peu- 
vent en effet 6tre identifies avec des nuances de 
mathriaux durs de coupe; celles-ci ne peuvent par 
consequent avoir les memes designations. 

5.2 L’usage consistant ti caractkiser les nuances 
de mathiaux durs de coupe non pas seulement par 
des symboles, mais egalement par des couleurs, a 
provoqui! jusqu’ici plus de g&e que de facilite, ne 
serait-ce que par la multiplication des nuances 
conduisant 21 l’emploi simultan6 de plusieurs cou- 
leurs. 

C’est pourquoi il importe d’abandonner cette prati- 
que pour la dksignation des nuances, et de reserver 
l’emploi des couleurs, conform6ment 3 la pksente 
Norme internationale, 3 la seule indication des 
groupes principaux d’enlhement de copeaux. 

Les symboles et couleurs distinctives doivent Hre 
utilis& pour le marquage des outils, conformi!ment 
aux prescriptions de I’ISO 504. 

5.3 Pour les outils de tour, la disposition sur I’outil 
des symboles et couleurs de marquage doit etre 
realisee ainsi qu’il est prhu dans I’ISO 504. 

iTeh STANDARD PREVIEW
(standards.iteh.ai)

ISO 513:1991
https://standards.iteh.ai/catalog/standards/sist/d1153e1c-b01b-4bfc-8572-

fed0a0025bba/iso-513-1991


	^{˚³¿Ü�B¡æM%@"��,ÙQŸ˘7B��jžj˛û�Qj0˘L=OPŁ`8rÏ
Ãõ áZ}�—%rƒ

