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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismes nationaux de
normalisation (comités membres de I'ISO). L'élaboration des Normes internationales est en général confiée
aux comités techniques de I'ISO. Chaque comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du
comité technique créé a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non
gouvernementales, en liaison avec I'ISO participent également aux travaux. L'ISO collabore étroitement avec
la Commission électrotechnique internationale (CEI) en ce qui concerne la normalisation électrotechnique.

Les Normes internationales sont rédigées conformément aux régles données dans les Directives ISO/CEI,
Partie 2.

La tache principale des comités techniques est d'élaborer les Normes internationales. Les projets de Normes
internationales adoptés par les comités techniques sont soumis aux comités membres pour vote. Leur
publication comme Normes internationales requiert I'approbation de 75 % au moins des comités membres
votants.

L'attention est appelée sur le fait que certains des éléments du présent document peuvent faire l'objet de
droits de propriété intellectuelle ou de droits analogues. L'ISO ne saurait étre tenue pour responsable de ne
pas avoir identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence.

L'ISO 5821 a été élaborée par le comité technique ISO/TC 44, Soudage et techniques connexes, sous-comité
SC 6, Soudage par résistance et asseémblage mécanique-allié.

Cette deuxiéme édition annule et remplace la premiére édition (ISO 5821:1979), qui a fait I'objet d'une
révision technique.

Il convient d'adresser les demandes d'interprétation‘officielles’ de I'un quelconque des aspects de la présente
Norme internationale au secrétariat de I''SO/TC 44/SC 6 via votre organisme national de normalisation. La
liste exhaustive de ces organismes peut étre trouvée a I'adresse www.iso.org.
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NORME INTERNATIONALE ISO 5821:2009(F)

Soudage par résistance — Embouts amovibles de pointes
d'électrodes pour soudage par points

1 Domaine d'application

La présente Norme internationale spécifie les dimensions et les tolérances des embouts amovibles de pointes
d'électrodes pour le soudage par résistance par points, lorsqu'un cone femelle (voir I''SO 1089) est utilisé pour
fixer la pointe d'électrode a un embout amovible (voir SO 5183-1 et I''SO 5183-2).

Elle ne s'applique qu'aux embouts de pointes d'électrodes pour lesquels la force d'électrode, Fg, donnée pour
le diametre d, n'excéde pas les valeurs consignées dans les Tableaux 2 et A.2.

2 Reéférences normatives

Les documents de référence suivants sont indispensables pour I'application du présent document. Pour les
références datées, seule I'éditionycitée s'applique.Pour les téférences non datées, la derniére édition du
document de référence s'applique (y compris_les éventuels amendements).

ISO 1089, Emmanchements coniques d'électrodes pour machines a souder par points — Dimensions

ISO 5182, Soudage par résistance — Matériaux pour électrodes et équipements annexes

ISO 5183-1, Equipement de soudage par résistance — Allonges d'électrode & embout amovible, céne
maéle 1:10 — Partie 1: Emmanchement conique 1:10

ISO 5183-2, Equipement de soudage par résistance — Allonges d'électrode & embout amovible, céne
maéle 1:10 — Partie 2: Emmanchement cylindrique pour poussée en bout

ISO 17677-1, Soudage par résistance — Vocabulaire — Partie 1: Soudage par points, par bossages et a la
molette

3 Termes et définitions

Pour les besoins du présent document, les termes et définitions donnés dans I'lSO 17677-1 s'appliquent.

4 Dimensions et tolérances

Les dimensions doivent étre celles données dans le Tableau 1 et la Figure 1 pour les cénes 1:10, et celles
données dans I'Annexe A pour les cones 1:9,6. L'ISO 1089 doit étre utilisée pour fournir les dimensions des
cbnes. Les tolérances doivent étre celles données dans le Tableau 3.

Pour étendre I'application possible de la présente Norme internationale, le Tableau 1 spécifie les variations
communes aux références types. Les valeurs recommandées sont imprimées en caractéres gras.

En fonction du mouvement de travail des pistolets, deux longueurs supplémentaires, /4, sont proposées pour
optimiser la durée de vie des embouts utilisant un affiteur de pointes.
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D, et Ry permettent des options pour adapter les zones de contact aux différentes empreintes des électrodes
et tailles des noyaux.

Il convient que la force d'électrode, Fg, donnée pour le diamétre d, n'excéde pas les valeurs consignées dans
les Tableaux 2 et A.2.

Tableau 1 — Dimensions relatives au cone 1:10 (les valeurs recommandées sont en caractéres gras)

Dimensions linéaires en millimétres

Type d, d, dsy Iy Iy I3 e R, Ry T
3| —| —| —|[100]| 180 | 210 (240 | 85| — | — | 30 65 100 — | — — —
A0 6 | — | — | — | 12,0 | 20,0 | 23,0 | 250 |10,5| — | — | 40 70 100 — | — — —
20 | — | — | — | 150 | 22,0 | 250 | 28,0 (120 — [ — | 50 75 100 — | — — —
13 | 50|60 | 70| 10,0 | 18,0 | 210 (240 85| — | — | 30 | méplat| — — | 30 45 —
BO 16 | 6,0 | 70 | 8,0 | 12,0 | 20,0 | 23,0 [ 250 |10,5| — | — | 40 | méplat| 50 — | 30 45 —
20 | 80| 90 |10,0| 15,0 | 22,0 | 25,0 | 28,0 (120 — [ — | 50 [méplat| 75 — | 30 45 —
3| —| —| —|[100]| 180 | 210 (240 |85 | — | — | — — — — | = — —
co 6 | — | — | — | 120 | 20,0 | 230 [ 250 |105| — | — | — — — — | — — —
20| — | — | — | 150 | 22,0 [ 250 | 28,0 (120 — | — | — — — — | = — —
13 | 50| — | — | 10,0 |:18,0 ,[921,0/-}.24:0/|,8;5. | *— | 3i0 | 32" | méplat'| /- — | 30 45 60
DO 16 | 60| — | — | 12,0 | 20,0 |(23,0.( 2501110,5} — :|«4,01.| 40 :|\méplat| — — | 30 45 60
20 | 80| — | — | 150 | 22,0 | 250 | 28,0 (12,0 — [ 5,0 | 50 [méplat| — — | 30 45 60
3| —| — | — | 10,0 | 18,0 | 21,0 | 24,09(8,5°)18/0]Y — 5 — — — | 20 — —
EO 16 | — | — | — '['M2,0""20,0°| "23,0' | 25,0/ 10,5]10,5| — 6 — = — | 20 — —
20 | — | — | — | 150 | 22,0 | 25,0 | 28,0 (12,0 (12,0 — 8 — — — | 20 — —
3| —| —| —|[100]| 180 | 210 (240 | 85| — | — | 65| — — — | = — —
FO 6 | — | — | — | 12,0 | 20,0 | 23,0 | 25,0 |10,5| — | — 8 — — — | — — —
20| — | — | — | 150 | 22,0 | 250 | 28,0 (12,0 — [ — | 10 — — — | = — —
13 | 50| 55|60 | 10,0 | 18,0 | 21,0 (240 | 85| 6,0 | — | 50 63 |méplat| 6,5| — — —
F1 16 | 55| 6,5 | 8,0 [ 12,0 | 20,0 | 23,0 | 250 |10,5| 7,5 | — | 50 80 |méplat| 8,0 — — —
20 | 60|70 80| 150 | 22,0 | 250 | 28,0 (12,0 95| — | 50 100 [ méplat|10,0| — — —
13 | 50| — | — [ 10,0 | 18,0 | 21,0 [ 240 | 85 |105| — | 32 — [méplat| 50 | — |15°20"| —
GO 16 | 60| — | — | 12,0 | 20,0 | 23,0 | 25,0 |10,5|12,0| — | 40 — | méplat| 6,0 | 15 17 —
20 | 80 | — - | 15,0 | 22,0 | 25,0 | 28,0 |12,0|10,0] — | 50 — [méplat| 8,0 |22,5]| 20 —

NOTE 1  Pour les tolérances sur les dimensions, voir le Tableau 3.
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Tableau 2 — Force d'électrode maximale recommandée, I,

ISO 5821:2009(F)

en fonction de la dureté des embouts, donnée pour un diamétre d,, cone 1:10

Force d'électrode Force d'électrode
d Fe Fg
Durete < 150 HB Dureté > 150 HB
mm kN kN
13 2,5 3,5
16 4,0 5,5
20 6,3 7,5

© ISO 2009 — Tous droits réservés

Tableau 3 — Tolérances sur les dimensions

Dimension Tolérance
d, +0,15 mm
dy +0,2 mm
d3 04 mm
It +0,5mm
I3 £,0;5 mm
I3 +0,5 mm
) —
R <30/mm +0,5mm
Ry >30 mm +2,0 mm
Ry +0,5 mm
a +1°
o 9
c + 0,02 mm
ar angle du cone
¢ circularité
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La lettre S signifie que le rayon est sphérique.

Figure 1 — Embouts d'électrode femelle

5 Désignation
EXEMPLES

Un embout amovible de pointe d'électrode pour soudage par points type BO (c'est-a-dire cone 1:10), largeur d; = 16 mm,
longueur /; = 20 mm, R, = 30 mm, d, = 8 mm et o = 45°, est désigné comme suit:

Embout amovible de pointe d'électrode pour soudage par points ISO 5821 — B0 - 16 — 20 — 30 — 8 — 45

Un embout amovible de pointe d'électrode pour soudage par points type AQ (c'est-a-dire cone 1:10), largeur d; = 20 mm,
longueur [, =22 mm, R, = 50 mm, d, et a non applicables, est désigné comme suit:

Embout amovible de pointe d'électrode pour soudage par points ISO 5821 — A0 — 20 — 22 - 50

Un embout amovible de pointe d'électrode pour soudage par points type CO (c'est-a-dire cone 1:10), largeur d, = 13 mm,
longueur /; = 18 mm, R,, d, et a non applicables, est désigné comme suit:

Embout amovible de pointe d'électrode pour soudage par points ISO 5821 — C0 - 13 - 18
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6 Matériau

Des matériaux conformes a I'lSO 5182 doivent étre utilisés.

7 Marquage

Sur I'emballage doivent étre marqués la désignation compléte et le matériau utilisé, par exemple en
conformité avec le premier exemple de I'Article 5.

ISO 5821 — B0 — 16 — 20 — 30 — 8 — 45 — A2/2
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