
  

 

Reference number
Numéro de référence

Номер ссылки
ISO 225:2010(E/F/R)

© ISO 2010
 

 

 

 

INTERNATIONAL 
STANDARD 

NORME 
INTERNATIONALE 

МЕЖДУНАРОДНЫЙ 
СТАНДАРТ 

ISO
225

Third edition
Troisième édition
Tретье изданиe

2010-10-01

Fasteners — Bolts, screws, studs and 
nuts — Symbols and descriptions of 
dimensions 

Éléments de fixation — Vis, goujons et 
écrous — Symboles et description des 
dimensions 

Крепежные изделия — Болты, винты, 
шпильки и гайки — Символы и 
обозначения размеров 

Mechanische Verbindungselemente — 
Schrauben und Muttern — Symbole und 
Bemaßung 
 
 

iTeh STANDARD PREVIEW
(standards.iteh.ai)

ISO 225:2010
https://standards.iteh.ai/catalog/standards/sist/07d8c9dd-1d9d-4c59-b96d-c23cfe7af2d7/iso-

225-2010



ISO 225:2010(E/F/R) 

 

COPYRIGHT PROTECTED DOCUMENT 
DOCUMENT PROTÉGÉ PAR COPYRIGHT 
ДОКУМЕНТ ОХРАНЯЕМЫЙ АВТОРСКИМ ПРАВОМ 

 
©   ISO 2010 
All rights reserved. Unless otherwise specified, no part of this publication may be reproduced or utilized in any form or by any means, electronic 
or mechanical, including photocopying and microfilm, without permission in writing from either ISO at the address below or ISO's member body 
in the country of the requester. / Droits de reproduction réservés. Sauf prescription différente, aucune partie de cette publication ne peut être 
reproduite ni utilisée sous quelque forme que ce soit et par aucun procédé, électronique ou mécanique, y compris la photocopie et les 
microfilms, sans l'accord écrit de l'ISO à l'adresse ci-après ou du comité membre de l'ISO dans le pays du demandeur. / Всe прaвa сoxрaнeны. 
Eсли нe укaзaнo иным oбрaзoм, никaкaя чaсть нaстoящeй публикaции нe мoжeт быть кoпирoвaнa или испoльзoвaнa в кaкoй-либo 
фoрмe или кaким-либo элeктрoнным или мexaничeским спoсoбoм, включaя фoтoкoпии и микрoфильмы, бeз прeдвaритeльнoгo 
письмeннoгo сoглaсия ИСO, кoтoрoe дoлжнo быть пoлучeнo пoслe зaпрoсa o рaзрeшeнии, нaпрaвлeннoгo пo aдрeсу, прeвeдeннoму 
нижe или в кoмитeт-члeн ИСO в стрaнe зaинтeрeсoвaннoгo. 

ISO copyright office 
Case postale 56 • CH-1211 Geneva 20 
Tel.  + 41 22 749 01 11 
Fax  + 41 22 749 09 47 
E-mail  copyright@iso.org 
Web  www.iso.org 

Published in Switzerland/Publié en Suisse/Oтпeчaтaнo в Швeйцaрии 
 

ii © ISO 2010 – All rights reserved/Tous droits réservés/Все права сохранены
 

PDF disclaimer 
This PDF file may contain embedded typefaces. In accordance with Adobe's licensing policy, this file may be printed or viewed but shall not 
be edited unless the typefaces which are embedded are licensed to and installed on the computer performing the editing. In downloading this 
file, parties accept therein the responsibility of not infringing Adobe's licensing policy. The ISO Central Secretariat accepts no liability in this 
area. 

Adobe is a trademark of Adobe Systems Incorporated. 

Details of the software products used to create this PDF file can be found in the General Info relative to the file; the PDF-creation parameters 
were optimized for printing. Every care has been taken to ensure that the file is suitable for use by ISO member bodies. In the unlikely event 
that a problem relating to it is found, please inform the Central Secretariat at the address given below. 

 

PDF – Exonération de responsabilité 
Le présent fichier PDF peut contenir des polices de caractères intégrées. Conformément aux conditions de licence d'Adobe, ce fichier peut 
être imprimé ou visualisé, mais ne doit pas être modifié à moins que l'ordinateur employé à cet effet ne bénéficie d'une licence autorisant 
l'utilisation de ces polices et que celles-ci y soient installées. Lors du téléchargement de ce fichier, les parties concernées acceptent de fait la 
responsabilité de ne pas enfreindre les conditions de licence d'Adobe. Le Secrétariat central de l'ISO décline toute responsabilité en la 
matière. 

Adobe est une marque déposée d'Adobe Systems Incorporated. 

Les détails relatifs aux produits logiciels utilisés pour la création du présent fichier PDF sont disponibles dans la rubrique General Info du 
fichier; les paramètres de création PDF ont été optimisés pour l'impression. Toutes les mesures ont été prises pour garantir l'exploitation de 
ce fichier par les comités membres de l'ISO. Dans le cas peu probable où surviendrait un problème d'utilisation, veuillez en informer le 
Secrétariat central à l'adresse donnée ci-dessous. 

 

PDF – Oсвoбoждeниe oт oбязaннoсти 
Нaстoящий фaйл PDF мoжeт сoдeржaть интeгрирoвaнныe шрифты. В сooтвeтствии с лицeнзиoнными услoвиями фирмы Adobe, этoт 
фaйл мoжeт быть oтпeчaтaн или визуaлизирoвaн, oднaкo oн нe дoлжeн быть измeнeн, зa исключeниeм случaeв, кoгдa примeняeмый 
для этoй цeли кoмпьютeр имeeт прaвo нa испoльзoвaниe этиx шрифтoв и eсли эти пoслeдниe инстaллирoвaны. Зaгружeниeм 
нaстoящeгo фaйлa зaинтeрeсoвaнныe стoрoны сoглaшaются принять нa сeбя oтвeтствeннoсть зa сoблюдeниe лицeнзиoнныx 
услoвий фирмы Adobe. Цeнтрaльный сeкрeтaриaт ИСO нe нeсeт никaкoй oтвeтствeннoсти в этoм oтнoшeнии. 

Adobe являeтся тoргoвым знaкoм фирмы Adobe Systems Incorporated. 

Дeтaли, oтнoсящиeся к прoгрaммнoму oбeспeчeнию и испoльзoвaнныe для сoздaния нaстoящeгo фaйлa PDF, мoгут быть 
прoкoнсультирoвaны в рубрикe General Info фaйлa; пaрaмeтры для сoздaния PDF были oптимизирoвaны для пeчaти. Были приняты 
всe нeoбxoдимыe мeры, чтoбы гaрaнтирoвaть пoльзoвaниe нaстoящим фaйлoм всeми члeнaми ИСO. В рeдкиx случaяx, кoгдa мoгли 
бы вoзникнуть прoблeмы испoльзoвaния, прoсьбa инфoрмирoвaть Цeнтрaльный сeкрeтaриaт пo aдрeсу, привeдeннoму нижe. 

 

 

iTeh STANDARD PREVIEW
(standards.iteh.ai)

ISO 225:2010
https://standards.iteh.ai/catalog/standards/sist/07d8c9dd-1d9d-4c59-b96d-c23cfe7af2d7/iso-

225-2010



ISO 225:2010(E/F/R) 

© ISO 2010 – All rights reserved/Tous droits réservés/Все права сохранены iii
 

Contents Page 

Foreword....................................................................................................................................................................vii 
1 Scope ..............................................................................................................................................................2 
2 Normative reference ......................................................................................................................................2 
3 Bolts, screws and studs................................................................................................................................4 
3.1 Hexagon head products................................................................................................................................4 
3.1.1 Hexagon head bolts and screws..................................................................................................................4 
3.1.2 Hexagon head bolts and screws with flange..............................................................................................7 
3.2 Hexagon socket head screws ......................................................................................................................8 
3.2.1 Cylindrical head .............................................................................................................................................8 
3.2.2 Countersunk head .........................................................................................................................................9 
3.2.3 Button head..................................................................................................................................................10 
3.3 Hexalobular socket head screws ...............................................................................................................11 
3.3.1 Cylindrical head ...........................................................................................................................................11 
3.3.2 Cheese head.................................................................................................................................................12 
3.3.3 Pan head.......................................................................................................................................................13 
3.3.4 Raised countersunk head...........................................................................................................................13 
3.4 Triple square socket head screws.............................................................................................................14 
3.4.1 Cylindrical head ...........................................................................................................................................14 
3.4.2 Cylindrical head with flange .......................................................................................................................15 
3.4.3 Raised countersunk head...........................................................................................................................16 
3.5 Cup head square neck bolts.......................................................................................................................17 
3.6 Slotted and cross-recessed head screws.................................................................................................18 
3.7 Studs.............................................................................................................................................................20 
3.8 Set screws ....................................................................................................................................................21 
3.9 Headless screws with shank ......................................................................................................................21 
3.10 Ends of parts with external thread (points) ..............................................................................................22 
3.11 Thread rolling (thread forming) screws.....................................................................................................24 
3.12 Thread cutting screws.................................................................................................................................25 
3.13 Tapping screws............................................................................................................................................26 
3.14 Drilling screws with tapping screw thread................................................................................................27 
4 Nuts...............................................................................................................................................................48 
4.1 Hexagon nuts ...............................................................................................................................................48 
4.2 Prevailing torque type nuts ........................................................................................................................49 
4.3 Slotted and castle nuts ...............................................................................................................................52 
 
 

iTeh STANDARD PREVIEW
(standards.iteh.ai)

ISO 225:2010
https://standards.iteh.ai/catalog/standards/sist/07d8c9dd-1d9d-4c59-b96d-c23cfe7af2d7/iso-

225-2010



ISO 225:2010(E/F/R) 

iv © ISO 2010 – All rights reserved/Tous droits réservés/Все права сохранены
 

Sommaire Page 

Avant-propos............................................................................................................................................................viii 
1 Domaine d'application...................................................................................................................................2 
2 Référence normative .....................................................................................................................................2 
3 Vis, goujons et tiges filetées ........................................................................................................................4 
3.1 Produits à tête hexagonale ...........................................................................................................................4 
3.1.1 Vis à tête hexagonale ....................................................................................................................................4 
3.1.2 Vis à tête hexagonale à embase...................................................................................................................7 
3.2 Vis à six pans creux ......................................................................................................................................8 
3.2.1 Tête cylindrique .............................................................................................................................................8 
3.2.2 Tête fraisée .....................................................................................................................................................9 
3.2.3 Tête cylindrique bombée ............................................................................................................................10 
3.3 Vis à six lobes internes ...............................................................................................................................11 
3.3.1 Tête cylindrique ...........................................................................................................................................11 
3.3.2 Tête cylindrique basse ou cylindrique normale .......................................................................................12 
3.3.3 Tête cylindrique bombée large...................................................................................................................13 
3.3.4 Tête fraisée bombée ....................................................................................................................................13 
3.4 Vis à empreinte triple carré.........................................................................................................................14 
3.4.1 Tête cylindrique ...........................................................................................................................................14 
3.4.2 Tête cylindrique à embase..........................................................................................................................15 
3.4.3 Tête fraisée bombée ....................................................................................................................................16 
3.5 Vis à tête bombée et collet carré................................................................................................................17 
3.6 Vis à tête fendue et vis à empreinte cruciforme .......................................................................................18 
3.7 Goujons et tiges filetées .............................................................................................................................20 
3.8 Vis sans tête .................................................................................................................................................21 
3.9 Vis sans tête à fût ........................................................................................................................................21 
3.10 Extrémités des éléments de fixations à filetage extérieur (bouts) .........................................................22 
3.11 Vis autoformeuses (par déformation de matière).....................................................................................24 
3.12 Vis autotaraudeuses (par enlèvement de matière)...................................................................................25 
3.13 Vis à tôle .......................................................................................................................................................26 
3.14 Vis autoperceuses avec filetage de vis à tôle...........................................................................................27 
4 Écrous...........................................................................................................................................................48 
4.1 Écrous hexagonaux.....................................................................................................................................48 
4.2 Écrous hexagonaux autofreinés ................................................................................................................49 
4.3 Écrous hexagonaux à créneaux et à créneaux dégagés.........................................................................52 
 
 

iTeh STANDARD PREVIEW
(standards.iteh.ai)

ISO 225:2010
https://standards.iteh.ai/catalog/standards/sist/07d8c9dd-1d9d-4c59-b96d-c23cfe7af2d7/iso-

225-2010



ISO 225:2010(E/F/R) 

© ISO 2010 – All rights reserved/Tous droits réservés/Все права сохранены v
 

Содержание Стр. 

Предисловие............................................................................................................................................................. ix 
1 Область применения...................................................................................................................................3 
2 Нормативные ссылки .................................................................................................................................3 
3 Болты, винты и шпильки ...........................................................................................................................4 
3.1 Изделия с шестигранной головкой ..........................................................................................................4 
3.1.1 Болты и винты с шестигранной головкой ..............................................................................................4 
3.1.2 Болты и винты с шестигранной головкой с фланцем .........................................................................7 
3.2 Винты с шестигранным углублением в головке ...................................................................................8 
3.2.1 Цилиндрическая головка ...........................................................................................................................8 
3.2.2 Потайная головка.........................................................................................................................................9 
3.2.3 Плоская скругленная головка .................................................................................................................10 
3.3 Винты со звездообразным углублением в головке ...........................................................................11 
3.3.1 Цилиндрическая головка .........................................................................................................................11 
3.3.2 Низкая цилиндрическая головка ............................................................................................................12 
3.3.3 Скругленная головка.................................................................................................................................13 
3.3.4 Полупотайная головка ..............................................................................................................................13 
3.4 Винты с двенадцатизубым (трехквадратным) углублением............................................................14 
3.4.1 Цилиндрическая головка .........................................................................................................................14 
3.4.2 Цилиндрическая головка с фланцем.....................................................................................................15 
3.4.3 Полупотайная головка ..............................................................................................................................16 
3.5 Болты с низкой полукруглой головкой и квадратным подголовком .............................................17 
3.6 Винты с прямыми шлицами или крестообразными шлицами в головке ......................................18 
3.7 Шпильки ......................................................................................................................................................20 
3.8 Винты установочные ................................................................................................................................21 
3.9 Винты без головки со стержнем .............................................................................................................21 
3.10 Концы детaлей с наружной резьбой ......................................................................................................22 
3.11 Винты резьбовыдавливающие ..............................................................................................................24 
3.12 Винты резьбонарезающие.......................................................................................................................25 
3.13 Винты самонарезающие...........................................................................................................................26 
3.14 Винты самонарезающие самосверлящие ............................................................................................27 
4 Гайки.............................................................................................................................................................48 
4.1 Гайки шестигранные .................................................................................................................................48 
4.2 Гайки самостопорящиеся.........................................................................................................................49 
4.3 Гайки прорезные и корончатые ..............................................................................................................52 
 
 

iTeh STANDARD PREVIEW
(standards.iteh.ai)

ISO 225:2010
https://standards.iteh.ai/catalog/standards/sist/07d8c9dd-1d9d-4c59-b96d-c23cfe7af2d7/iso-

225-2010



ISO 225:2010(E/F/R) 

vi © ISO 2010 – All rights reserved/Tous droits réservés/Все права сохранены
 

Inhalt 

Vorwort ........................................................................................................................................................................x 
1 Anwendungsbereich .....................................................................................................................................3 
2 Normative Verweisungen..............................................................................................................................3 
3 Schrauben ......................................................................................................................................................4 
3.1 Schrauben mit Außensechskant ..................................................................................................................4 
3.1.1 Sechskantschrauben.....................................................................................................................................4 
3.1.2 Sechskantschrauben mit Flansch................................................................................................................7 
3.2 Innensechskantschrauben ...........................................................................................................................8 
3.2.1 Zylinderkopf ...................................................................................................................................................8 
3.2.2 Senkkopf.........................................................................................................................................................9 
3.2.3 Halbrundkopf (abgeflacht) ..........................................................................................................................10 
3.3 Innensechsrundschrauben.........................................................................................................................11 
3.3.1 Zylinderkopf .................................................................................................................................................11 
3.3.2 Zylinderkopf, niedrig ...................................................................................................................................12 
3.3.3 Linsenkopf....................................................................................................................................................13 
3.3.4 Linsensenkkopf............................................................................................................................................13 
3.4 Innenvielzahnschrauben.............................................................................................................................14 
3.4.1 Zylinderkopf .................................................................................................................................................14 
3.4.2 Zylinderkopf mit Flansch ............................................................................................................................15 
3.4.3 Linsensenkkopf............................................................................................................................................16 
3.5 Flachrundschrauben mit Vierkantansatz ..................................................................................................17 
3.6 Schlitz- und Kreuzschlitzschrauben..........................................................................................................18 
3.7 Stiftschrauben..............................................................................................................................................20 
3.8 Gewindestifte ...............................................................................................................................................21 
3.9 Gewindestifte mit Schaft .............................................................................................................................21 
3.10 Enden von Teilen mit Außengewinde........................................................................................................22 
3.11 Gewindefurchende Schrauben...................................................................................................................24 
3.12 Gewindeschneidende Schrauben ..............................................................................................................25 
3.13 Blechschrauben ...........................................................................................................................................26 
3.14 Bohrschrauben mit Blechschraubengewinde ..........................................................................................27 
4 Muttern..........................................................................................................................................................48 
4.1 Sechskantmuttern........................................................................................................................................48 
4.2 Muttern mit Klemmteil .................................................................................................................................49 
4.3 Kronenmuttern .............................................................................................................................................52 
 

iTeh STANDARD PREVIEW
(standards.iteh.ai)

ISO 225:2010
https://standards.iteh.ai/catalog/standards/sist/07d8c9dd-1d9d-4c59-b96d-c23cfe7af2d7/iso-

225-2010



ISO 225:2010(E/F/R) 

© ISO 2010 – All rights reserved/Tous droits réservés/Все права сохранены vii
 

Foreword 

ISO (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation of national standards bodies (ISO 
member bodies). The work of preparing International Standards is normally carried out through ISO technical 
committees. Each member body interested in a subject for which a technical committee has been established has 
the right to be represented on that committee. International organizations, governmental and non-governmental, in 
liaison with ISO, also take part in the work. ISO collaborates closely with the International Electrotechnical 
Commission (IEC) on all matters of electrotechnical standardization. 

International Standards are drafted in accordance with the rules given in the ISO/IEC Directives, Part 2. 

The main task of technical committees is to prepare International Standards. Draft International Standards adopted 
by the technical committees are circulated to the member bodies for voting. Publication as an International 
Standard requires approval by at least 75 % of the member bodies casting a vote. 

Attention is drawn to the possibility that some of the elements of this document may be the subject of patent rights. 
ISO shall not be held responsible for identifying any or all such patent rights. 

ISO 225 was prepared by Technical Committee ISO/TC 2, Fasteners, Subcommittee SC 7, Reference standards 
for fasteners (mainly covering terminology, dimensioning, sizes and tolerancing). 

This third edition cancels and replaces the second edition (ISO 225:1983), which has been technically revised. 
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Avant-propos 

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismes nationaux de 
normalisation (comités membres de l'ISO). L'élaboration des Normes internationales est en général confiée aux 
comités techniques de l'ISO. Chaque comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du comité 
technique créé à cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non gouvernementales, en 
liaison avec l'ISO participent également aux travaux. L'ISO collabore étroitement avec la Commission 
électrotechnique internationale (CEI) en ce qui concerne la normalisation électrotechnique. 

Les Normes internationales sont rédigées conformément aux règles données dans les Directives ISO/CEI, Partie 2. 

La tâche principale des comités techniques est d'élaborer les Normes internationales. Les projets de Normes 
internationales adoptés par les comités techniques sont soumis aux comités membres pour vote. Leur publication 
comme Normes internationales requiert l'approbation de 75 % au moins des comités membres votants. 

L'attention est appelée sur le fait que certains des éléments du présent document peuvent faire l'objet de droits de 
propriété intellectuelle ou de droits analogues. L'ISO ne saurait être tenue pour responsable de ne pas avoir 
identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence. 

L'ISO 225 a été élaborée par le comité technique ISO/TC 2, Éléments de fixation, sous-comité SC 7, Normes de 
référence pour éléments de fixation (essentiellement la terminologie, les dimensions générales et le 
tolérancement). 

Cette troisième édition annule et remplace la deuxième édition (ISO 225:1983), qui fait l'objet d'une révision 
technique. 
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Предисловие 

Международная организация по стандартизации (ИСО) представляет собой всемирное объединение 
национальных организаций по стандартизации (комитеты-члены ИСО). Разработка Международных 
стандартов обычно осуществляется техническими комитетами ИСО. Каждый комитет-член может 
принимать участие в работе любого технического комитета по интересующему его вопросу. 
Правительственные и неправительственные международные организации, сотрудничающие с ИСО, также 
принимают участие в этой работе. ИСО тесно сотрудничает с Международной электротехнической 
комиссией (МЭК) по всем вопросам стандартизации в электротехнике. 

Международные стандарты составляются по правилам, установленным в Директивах ИСО/МЭК, часть 2. 

Основной задачей технических комитетов является разработка Международных стандартов. Проекты 
Международных стандартов, принятые техническими комитетами, направляются на голосование 
комитетам-членам. Опубликование в качестве Международного стандарта требует одобрения не менее 
75 % голосовавших комитетов-членов. 

Обращается внимание на то, что некоторые элементы настоящего документа могут быть предметами 
патентных прав. ИСО не может считаться ответственной за необнаружение любых или всех существующих 
патентных прав. 

ИСО 225 был подготовлен техническим комитетом ИСО/ТК 2, Крепeжные изделия, подкомитетом ПК 7, 
Ссылочные стандарты по крепeжным изделиям (в основном терминология, определение размеров и 
допусков). 

Настоящее третье издание аннулирует и заменяет второе издание (ИСО 225:1983) и является его 
техническим пересмотром. 

 

iTeh STANDARD PREVIEW
(standards.iteh.ai)

ISO 225:2010
https://standards.iteh.ai/catalog/standards/sist/07d8c9dd-1d9d-4c59-b96d-c23cfe7af2d7/iso-

225-2010



ISO 225:2010(E/F/R) 

x © ISO 2010 – All rights reserved/Tous droits réservés/Все права сохранены
 

Vorwort 

Die ISO (Internationale Organisation für Normung) ist die weltweite Vereinigung nationaler Normungsinstitute (ISO-
Mitgliedskörperschaften). Die Erarbeitung Internationaler Normen obliegt den Technischen Komitees der ISO. Jede 
Mitgliedskörperschaft, die sich für ein Thema interessiert, für das ein Technisches Komitee eingesetzt wurde, ist 
berechtigt, in diesem Komitee mitzuarbeiten. Internationale (staatliche und nichtstaatliche) Organisationen, die mit 
der ISO in Verbindung stehen, sind an den Arbeiten ebenfalls beteiligt. Die ISO arbeitet bei allen Angelegenheiten 
der elektrotechnischen Normung eng mit der Internationalen Elektrotechnischen Kommission (IEC) zusammen. 

Internationale Normen werden in Übereinstimmung mit den Gestaltungsregeln der ISO/IEC-Direktiven, Teil 2, 
erarbeitet. 

Die Hauptaufgabe von Technischen Komitees ist die Erarbeitung Internationaler Normen. Die von den Technischen 
Komitees verabschiedeten internationalen Norm-Entwürfe werden den Mitgliedskörperschaften zur Abstimmung 
vorgelegt. Die Veröffentlichung als Internationale Norm erfordert Zustimmung von mindestens 75 % der 
abstimmenden Mitgliedskörperschaften. 

Es wird auf die Möglichkeit aufmerksam gemacht, dass einige der Festlegungen in diesem Dokument Gegenstand 
von Patentrechten sein können. Die ISO ist nicht dafür verantwortlich, einzelne oder alle solcher Patentrechte zu 
kennzeichnen. 

ISO 225 wurde von Technischen Komitee ISO/TC 2, Mechanische Verbindungselemente, Unterkomitee SC 7, 
Grundnormen für mechanische Verbindungselemente (hauptsächlich Terminologie, Bemaßung, Toleranzen), 
entworfen. 

Diese dritte Ausgabe ersetzt die zweite Ausgabe (ISO 225:1983), die technisch überarbeitet wurde. 
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Fasteners — Bolts, screws, studs and nuts — Symbols and 
descriptions of dimensions 

Éléments de fixation — Vis, goujons et écrous — Symboles et 
description des dimensions 

Крепежные изделия — Болты, винты, шпильки и гайки — 
Символы и обозначения размеров 

Mechanische Verbindungselemente — Schrauben und Muttern — 
Symbole und Bemaßung 
 

iTeh STANDARD PREVIEW
(standards.iteh.ai)

ISO 225:2010
https://standards.iteh.ai/catalog/standards/sist/07d8c9dd-1d9d-4c59-b96d-c23cfe7af2d7/iso-

225-2010



ISO 225:2010(E/F/R) 

2 © ISO 2010 – All rights reserved/Tous droits réservés/Все права сохранены
 

1 Scope  1 Domaine d'application 

This International Standard defines the symbols and
gives descriptions of the dimensions of bolts, screws,
studs and nuts for use in the appropriate product
standards and drawings. 

NOTE 1 The figures of the fasteners in this International
Standard are given only as examples. 

NOTE 2 In addition to terms used in the three official ISO
languages (English, French and Russian), this International 
Standard gives the equivalent terms in Chinese, German,
Italian, Japanese, Spanish and Swedish; these are published
under the responsibility of the member bodies for China
(SAC), Germany (DIN), Italy (UNI), Japan (JISC), Spain
(AENOR) and Sweden (SIS), and are given for information
only. Only the terms given in the official languages can be
considered as ISO terms. 

Successive order of languages: 

en: English 
fr: French 
ru: Russian 
zh: Chinese 
de: German 
it: Italian 
ja: Japanese 
es: Spanish 
sv: Swedish 

 La présente Norme internationale définit les symboles 
et donne la description des dimensions des vis, 
goujons, tiges filetées et écrous, pour utilisation dans 
les normes de produits appropriées et les 
spécifications sur plan. 

NOTE 1 Les figures des éléments de fixation de la 
présente Norme internationale ne sont données qu'à titre 
d'exemples. 

NOTE 2 En complément des termes utilisés dans les trois 
langues officielles de l'ISO (anglais, français et russe), le 
présent document donne les termes équivalents en chinois, 
allemand, italien, japonais, espagnol et suédois; ces termes 
sont publiés sous la responsabilité des comités membres de 
la Chine (SAC), de l'Allemagne (DIN), de l'Italie (UNI), du 
Japon (JISC), de l'Espagne (AENOR) et de la Suède (SIS), 
et sont donnés uniquement pour information. Seuls les 
termes et définitions dans les langues officielles peuvent être 
considérés comme étant des termes et définitions de l'ISO. 

Ordre successif des langues: 

en: anglais 
fr: français 
ru: russe 
zh: chinois 
de: allemand 
it: italien 
ja: japonais 
es: espagnol 
sv: suédois 

   

2 Normative reference 
 

2 Référence normative 

The following referenced documents are indispensable
for the application of this document. For dated
references, only the edition cited applies. For undated
references, the latest edition of the referenced
document (including any amendments) applies. 

ISO 3508, Thread run-outs for fasteners with thread in
accordance with ISO 261 and ISO 262 

ISO 4753, Fasteners — Ends of parts with external
ISO metric thread 

ISO 4755, Fasteners — Thread undercuts for external 
metric ISO threads 

ISO 4757, Cross recesses for screws 

 Les documents de référence suivants sont 
indispensables pour l'application du présent document. 
Pour les références datées, seule l'édition citée 
s'applique. Pour les références non datées, la dernière 
édition du document de référence s'applique (y 
compris les éventuels amendements). 

ISO 3508, Filets incomplets pour les éléments de 
fixation avec un filetage selon ISO 261 et ISO 262 

ISO 4753, Éléments de fixation — Extrémités des 
éléments à filetage extérieur métrique ISO 

ISO 4755, Éléments de fixation — Gorges de 
dégagement pour éléments à filetage extérieur 
métrique ISO 

ISO 4757, Empreintes cruciformes pour vis 
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1 Область применения  1 Anwendungsbereich 

Настоящий Международный Стандарт
устанавливает символы и обозначения размеров 
болтов, винтов, шпилек и гаек для применения в
соответствующих стандартах на продукцию и
чертежах. 

ПРИМЕЧАНИЕ 1 Изображения крепежных изделий 
приводятся в настоящем Международном Стандарте 
только в качестве примеров. 

ПРИМЕЧАНИЕ 2 В дополнение к определениям на
трех официальных языках ИСО (английском, француз-
ском и русском) настоящий Международный Стандарт
приводит эквивалентные определения на китайском,
немецком, итальянском, японском, испанском и
шведском языках. Эти определения публикуются под
ответственность комитетов-членов Китая (SAC), 
Германии (DIN), Италии (UNI), Японии (JISC), Испании
(AENOR) и Швеции (SIS). Однако, только определения на
официальных языках могут считаться определениями 
ИСО. 

Упорядоченный список языков: 

en: английский 
fr: французский 
ru: русский 
zh: китайский 
de: немецкий 
it: итальянский 
ja: японский 
es: испанский 
sv: шведский 

 Diese Internationale Norm legt die Symbole und 
Bemaßung von Schrauben und Muttern zur 
Anwendung in den entsprechenden Produktnormen 
und in Zeichnungen fest. 

ANMERKUNG 1 Die Bilder der Verbindungselemente in 
dieser Internationalen Norm stellen lediglich Beispiele dar. 

ANMERKUNG 2 Zusätzlich zu den Begriffen in den drei
offiziellen ISO-Sprachen (Englisch, Französisch, Russisch) 
sind in dieser Internationalen Norm noch die entsprechenden 
Begriffe auf Chinesisch, Deutsch, Italienisch, Japanisch, 
Spanisch und Schwedisch erfasst, deren Erstellung in der 
Verantwortung der jeweiligen Mitgliedskörperschaft von
China (SAC), Deutschland (DIN), Italien (UNI), Japan (JISC), 
Spanien (AENOR) und Schweden (SIS) liegt und die nur zur 
Information angegeben sind. Es können jedoch nur Begriffe,
die in den offiziellen Sprachen aufgeführt sind, als ISO-
Begriffe berücksichtigt werden. 

Reihenfolge der Sprachen: 

en: Englisch 
fr: Französisch 
ru: Russisch 
zh: Chinesisch 
de: Deutsch 
it: Italienisch 
ja: Japanisch 
es: Spanisch 
sv: Schwedisch 

   

2 Нормативные ссылки  2 Normative Verweisungen 

Справочные документы, приведенные ниже,
являются необходимыми для использования
настоящего документа. Для ссылок с твердой
идентификацией применимо только упомянутое
издание справочного документа. Для ссылок со 
скользящей идентификацией применимо
последнее издание справочного документа
(включая эвентуальные изменения). 

ИСО 3508, Сбег резьбы для крепежных изделий с
резьбой в соответствии с ИСО 261 и ИСО 262 

ИСО 4753, Крепежные изделия — Концы деталей
с наружной метрической резьбой ИСО 

ИСО 4755, Крепежные изделия — Проточки
резьбы для деталей с наружной метрической
резьбой ИСО 

ИСО 4757, Шлицы крестообразные для винтов 

 Die folgenden zitierten Dokumente sind für die 
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei 
datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug 
genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen 
gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen 
Dokuments (einschließlich aller Änderungen). 

ISO 3508, Thread run-outs for fasteners with thread in 
accordance with ISO 261 and ISO 262 

ISO 4753, Fasteners — Ends of parts with external
ISO metric thread 

ISO 4755, Fasteners — Thread undercuts for external 
metric ISO threads 

ISO 4757, Cross recesses for screws 
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3 Bolts, screws and studs 

For thread run-out, see ISO 3508. 

3.1 Hexagon head products 

3.1.1 Hexagon head bolts and screws 

3 Vis, goujons et tiges filetées 

Pour les filets incomplets, voir l'ISO 3508. 

3.1 Produits à tête hexagonale 

3.1.1 Vis à tête hexagonale 

3 Болты, винты и шпильки 

Сбег резьбы, см. ИСО 3508. 

3.1 Изделия с шестигранной головкой 

3.1.1 Болты и винты с шестигранной головкой 

3 Schrauben 

Für Gewindeausläufe siehe ISO 3508. 

3.1 Schrauben mit Außensechskant 

3.1.1 Sechskantschrauben 
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a)   Full shank 

a)   Tige normale 

a)   Нормальный стержень 

a)   Vollschaft 

b)   Reduced shank 

b)   Tige réduite 

b)   Уменьшенный стержень 

b)   Dünnschaft 

Figure 1 (continued) 

Figure 1 (suite) 

Рисунок 1 (продолжение) 

Bild 1 (fortgesetzt) 
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