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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération
mondiale d'organismes nationaux de normalisation (comités membres de
[1S0). L'élaboration des Normes internationales est en général confiée aux
comités techniques de I''SO. Chaque comité membre intéressé par une
étude a le droit de faire partie du comité technique créé a cet effet. Les
organisations internationales, gouvernementales et non gouvernemen-
tales, en liaison avec I''SO participent également aux travaux. L'ISO colla-
bore étroitement avec la Commission électrotechnique internationale (CEl)
en ce qui concerne la normalisation électrotechnique.

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques
sont scumis aux comités membres pour vote. Leur publication comme
Normes internationales requiert |'approbation de, 75/% lali moins des <o~
mités membres votants.

La Norme internationale 1ISO 527-2 a été ¢laborée par le comité technique
ISO/TC 61, Plastiques, sous-comité SC 2, Propriétés mécaniques.

Conjointement avec les autresipartiesde: 1'1SO/ 627, celleannule et rem-
place la Recommandation ISO/R 527:1966, dont lescdiverses-Jparties
constituent une révision technique.

L'annexe A de la présente partie de I'ISO 527 annule et remplace la
Norme internationale ISO 6239:1986, — Plastiques — Détermination des
caractéristiques en traction sur petites éprouvettes.

L'ISO 627 comprend les parties suivantes, présentées sous le titre général
Plastiques — Détermination des propriétés en traction:

— Partie 1: Principes généraux

— Partie 2: Conditions d’essai des plastiques pour moulage et extru-
sion

— Partie 3: Conditions d’essai pour les feuilles et les films

— Partie 4: Conditions d’essai pour les plastiques renforcés de fibres
isotropes et orthotropes

— Partie 5: Conditions d'essai pour les plastiques renforcés de fibres
unidirectionnelles
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L'annexe A fait partie intégrante de la présente partie de I'lSO 527.
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Plastiques — Détermination des propriétés en

traction —

Partie 2:

Conditions d'essai des plastiques pour moulage et

extrusion

1 Domaine d'application

1.1 La présente partie de I''SO 527 prescrit des
conditions d'essai pour la détermination des proprié-
tés en traction des plastiques destinés au moulage
et a l'extrusion, basées'sur‘les principes généraux
établis dans I'ISO 527-1.

1.2 La méthode convient sélectivement & I'utili-
sation de la gamme des matériaux suivants:

— matiéres thermoplastiques rigides et semi-rigides
pour moulage, extrusion et coulée, y compris les
compositions chargées et renforcées, par exemple
de fibres courtes, fins batonnets, plaquettes ou
granulés mais excluant les fibres textiles (voir
ISO 527-4 et ISO 527-5);

— matiéres thermodurcissables rigides et semi-
rigides pour moulage et coulée, y compris les
compositions chargées et renforcées excluant les
fibres textiles comme renforcement (voir
ISO 6527-4 et ISO 527-6);

— polyméres de cristaux liquides thermotropes.

Les méthodes ne conviennent pas & |'utilisation de
matieres renforcées de fibres textiles (voir ISO 527-4
et ISO 527-5), aux matériaux alvéolaires rigides ainsi
qu'aux structures sandwichs contenant des matériaux
alvéolaires.

1) A publier. (Révision de I''SO 294:1975)

1.3 Les méthodes sont adaptées & ['utilisation
d'éprouvetiesyquiysont, soit moulées aux dimensions
choisies; soit'usinées, découpées ou poingonnées 3
partir de\plagues obtenues par injection ou par com-
pression, L'éprouvette & usages multiples telle que
décrite dans I'ISO 3167:1993, Plastiques — Eprou-
vettes a usages multiples, est recommandée.

2 Références normatives

Les normes suivantes contiennent des dispositions
qui, par suite de la référence qui en est faite, consti-
tuent des dispositions valables pour la présente partie
de I''SO 527. Au moment de la publication, les édi-
tions indiquées étaient en vigueur. Toute norme est
sujette a révision et les parties prenantes des accords
fondés sur la présente partie de I'ISO 527 sont invi-
tées a rechercher la possibilité d'appliquer les éditions
les plus récentes des normes indiquées ci-aprés. Les
membres de [a CEl et de I'ISO possédent le registre
des Normes internationales en vigueur & un moment
donné.

ISO 37:1977, Caoutchouc vulcanisé — Essai de
traction-allongement.

ISO 293:1986, Plastiques — Moulage par compres-
sion des éprouvettes en matieres thermoplastiques.

ISO 294.—", Plastiques — Moulage par injection des
éprouvettes de matériaux thermoplastiques.

ISO 295:1991, Plastiques — Moulage par compres-
sion des éprouvettes en matiéres
thermodurcissables.
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ISO 527-1:1993, Plastiques — Détermination des
propriétés en traction — Partie 1. Principes
généraux.

ISO 1926:1979, Plastiques alvéolaires — Détermi-
nation des caractéristiques de traction des matériaux
rigides.

ISO 2818:—2, Plastiques — Préparation des éprou-
vettes par usinage.

3 Principe

Voir ISO 527-1:1993, article 3.
4 Définitions

Pour les besoins de la présente partie de I'1SO 527,
les définitions données dans I'1SO 527-1:1993,
article 4, s'appliquent.

5 Appareillage

Voir ISO 527-1:1993, article 5.

6 Eprouvettes

6.1 Forme et dimensions

Les types 1A et 1B de forme haltere conforme a la
figure 1 doivent étre utilisés chdgle fois'que'celd ‘est
possible. L'éprouvette de type 1A est recommandée
pour des éprouvettes & usages multiples directement
moulées et de type 1B pour les éprouvettes usinées.

NOTE 1 Les éprouvettes de types 1A et 1B avec une
épaisseur de 4 mm sont identiques respectivement aux ty-
pes A et B des éprouvettes & usages multiples conformes
a I'ISO 3167.

Pour ['utilisation des petites é&prouvettes, voir
annexe A.

6.2 Preéparation des éprouvettes

Les éprouvettes doivent étre préparées conformé-
ment & la norme du matériau concerné. En l'absence
de ces indications ou d'indications contraires, les
éprouvettes doivent étre, soit directement obtenues
par compression, soit par injection & partir de la ma-
tiere conformément a ['1SO 293, 'S0 294 ou
I'1SO 295, selon le cas, ou soit usinées conformément
a I''SO 2818 a partir de plaques obtenues par moulage
en compression ou par injection de compositions.

2) A publier. (Révision de I'1SO 2818:1980)

Toutes les surfaces des éprouvettes doivent étre
exemptes de défauts visibles, d'éraflures ou autres
imperfections. Toutes les bavures existantes sur les
eprouvettes moulées doivent étre enlevées en pre-
nant soin de ne pas endommager la surface mouiée.

Les éprouvettes prélevées dans des produits finis
doivent I'étre a partir de surfaces planes ou de zones
ayant un minimum de courbure. Pour les plastiques
renforcés, les éprouvettes ne devront pas étre usi-
nées afin de réduire leur épaisseur, & moins que cela
ne soit inévitable.

Les éprouvettes avec des surfaces usinées ne don-
nent pas des résultats comparables a celles ayant des
surfaces non usinées.

6.3 Repéres

Voir ISO 527-1:1993, paragraphe 6.3.

6.4 Controle des éprouvettes

Voir ISO 527-1:1993, paragraphe 6.4.

7,,Nombre,d'éprouvettes

Voir 1SO 527-1:1993, article 7.

8 Conditionnement

Voir 1801627-1.:1993) -article 8:

9 Mode opératoire

Voir ISO 527-1:1993, article 9.

En complément & 9.6; Pour le mesurage du module
d'élasticité, la vitesse d'essai doit étre de 1 mm/min
pour les éprouvettes de types 1A et 1B (voir
figure1). Pour les petites éprouvettes, voir
annexe A.

10 Calcul et expression des résultats

Voir 1ISO 527-1:1993, article 10.
11 Fidélité

La fidélité de cette méthode d'essai n'est pas connue
car des données interlaboratoires ne sont pas dispo-
nibles. Des que des données interlaboratoires auront
été obtenues, une déclaration de fidélité sera ajoutée
lors d'une prochaine révision.
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12 Rapport d'essai

Essai de traction IS0 527-2/1A/50
Type d'éprouvette l
Le rapport d'essai doit contenir les informations sui- fvoir figure 1)
vantes: ) . - .
Vitesse d’'essai, en millimetres par minute
. , (voir IS0 527-1: 1992, tableau 1)
a) la référence a la présente partie de I'lSO 527, en ver
incluant le type d'éprouvette et la vitesse d'essai
conformément a: b} a q): voir ISO 527-1, article 12, b) & qg).

N—— |
7/ E—— [——
— ] N
Lo
L
Dimensions en millimétres
Type d'éprouvette 1A 1B
Iy Longueur totale > 1501
I Longueur de la partie étroite parallgle 60,0 £ 0,5
r Rayon 20425 > 602
I Distance entre les parties larges & faces paralléles 104 3 1133 106 4 120 3!
b, Largeur aux extrémités 20,0 £0,2
b Largeur de la partie étroite 10,0 £ 0,2
h Epaisseur recommandée 40+0,2
Ly Longueur de référence 50,0 £ 0,5
L Distance initiale entre machoires 115 £ 1 r La®

NOTE — L'éprouvette de type 1A est recommandée pour les éprouvettes & usages multiples directement mouiées et le
type 1B pour les éprouvettes usinées.

1} Pour certains matériaux, il peut &tre nécessaire de rallonger la longueur des exirémités de |'éprouvette (par exemple
Ly = 200 mm) pour éviter toute cassure ou tout glissement entre les mors d'essai.

2 r= [(lz — )+ (b - b1)2] [4(by — by)
3) Résultant de I, r, by et b,, mais dans la tolérance indiquée.

Figure 1 — Eprouvette de types 1A et 1B
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Annexe A

(normative)

Si, pour une raison quelconque, it n'‘est pas possible
d'utiliser i'éprouvette normalisée de type 1, les
éprouvettes de types 1BA, 1BB (voir figure A.1), A
ou 5B (voir figure A.2) peuvent étre utilisées, & la
condition que la vitesse d'essai soit réglée a la valeur
indiguée  dans  1'1SO 6527-1,  paragraphe 5.1.2,
tableau 1, qui donne le taux nominal de déformation
le plus proche de celui utilisé pour la petite éprouvette

aux dimensions normalisées,

Le taux nominal de déformation est le quotient de la
vitesse d'essai (voir ISO 527-1, paragraphe 4.2) par la
distance initiale entre machoires. Lorsque des mesu-
rages de modules sont exigés, la vitesse d'essai doit
étre de 1 mm/min. Il peut étre techniquement difficile
de mesurer le module de petites éprouvettes & cause
des petites longueurs de référence et des temps
courts d'essai. Les résultats obtenus avec de petites

ennt nac raomnarahlas avar ranvy Ak
é"FOUVe'{t%S ne sont pas Lliiiparauics avel LeuX O0-

tenus avec les éprouvettes de type 1.
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Ly
L
Dimensions en millimétres
Type d'éprouvette 1BA 1BB
L Longueur totale =75 = 30
L Longueur de la partie étroite paralléle 30+ 05 12 + 05
r Rayon > 30 > 12
L Distance entre les parties larges a faces paralléles 58 + 2 2342
b, Largeur aux extrémités 10+ 0,5 4 40,2
b, Largeur de la partie étroite 5+05 2402
h Epaisseur > 2 >2
L, Longueur de référence 25+ 056 10+ 0.2
L Distance initiale entre machoires L Ly
NOTE — Les types d'éprouvette 1BA et 1BB sont proportionnels au type 1B avec respectivement comme facteur de ré-
duction 1:2 et 1:5, & I'exception de I'épaisseur.

Figure A.1 — Eprouvette de types 1BA et 1BB
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Lo
L
Dimensions en millimétres
Type d'éprouvette 5A 5B
L Longueur totale minimale =75 > 35
b, Largeur aux extrémités 125+ 1 6+05
I Longueur de la partie étroite parallgle 25+ 1 12 + 0,5
b, Largeur de la partie étroite paralléle 4+ 0,1 24+0,1
g Petit rayon 8+05 3+01
Ty Grand rayon 12,5 £ 1 3+ 0.1
L Distance initiale entre machoires 50 +2 20 + 2
Ly Longueur de référence 204+ 0,5 10+ 0,2
h Epaisseur >2 > 1

NOTE — Les types d'éprouvettes 5A et 6B sont approximativement proportionnels au type 5 de I'ISO 627-3 et représentent
respectivement les types 2 et 3 de I'|SO 37.

Figure A.2 — Eprouvette de types 5A et 5B
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