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IS0 527-3: 1995(F) 

Avant-propos 

L’ISO (Organisation internationale de normalisation) est une federation 
mondiale d’organismes nationaux de normalisation (comites membres de 
I’ISO). L’elaboration des Normes internationales est en general confiee aux 
comites techniques de I’ISO. Chaque comite membre inter-es& par une 
etude a le droit de faire partie du comite technique tree a cet effet. Les 
organisations internationales, gouvernementales et non gouvernemen- 
tales, en liaison avec I’ISO participent egalement aux travaux. L’ISO colla- 
bore etroitement avec la Commission electrotechnique internationale (CEI) 
en ce qui concerne la normalisation electrotechnique. 

Les projets de Normes internationales adopt& par les comites techniques 
sont soumis aux comites membres pour vote. Leur publication comme 
Normes internationales requiert I’approbation de 75 % au moins des co- 
mites membres votants. 

La Norme internationale IS0 527-3 a ete elaboree par le comite technique 
lSO/TC 61, Plasticyes, sous-comite SC 11, Produits. 

Conjointement avec les autres parties de I’ISO 527, elle annule et rem- 
place la Recommandation lSO/R 527:1966, ainsi que I’ISO 1184:1983, 
lesquelles ont fait I’objet d’une revision technique. 

L’ISO 527 comprend les parties suivantes, presentees sous le titre general 
P/as tiques - Dgtermina tion des propriG t6s en traction: 

- Partie I: Principes gknkraux 

- Partie 2: Conditions d’essai des piastiques pour moulage et extru- 
sion 

- Partie 3: Conditions d’essai pour films et feuilles 

- Partie 4: Conditions d’essai pour /es composites plastiques renfor- 
c& de fibres isotropes et orthotropes 

- Partie 5: Conditions d’essai pour les 
c& de fibres unidirectionnelles 

composites p/as tiques renfor- 
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NORME INTERNATIONALE 0 IS0 IS0 527-3: 1995(F) 

Plastiques - Dhtermination des propriMs en 
traction - 

Partie 3: 
Conditions d’essai pour films et feuilles 

1 Domaine d’application 

1.1 La presente partie de I’ISO 527 prescrit des 
conditions pour la determination des proprietes en 
traction des films ou feuilles de moins de 1 mm 
d’epaisseur, basee sur les principes generaux etablis 
dans I’ISO 527-l. 

NOTE 1 Pour les feuilles ou les plaques de plus de 
1 mm d’bpaisseur, il convient de se reporter 2 I’ISO 527-2. 

1.2 Voir IS0 527-1, paragraphe 1.2. 

1.3 La presente par-tie de I’ISO 527 ne convient pas 
normalement pour la determination des proprietes en 
traction 

a) des materiaux cellulaires; 

b) des plastique renforces par des fibres textiles. 

1.4 Voir IS0 527-1, paragraphe 1.5. 

2 Rbfbrences normatives 

Les normes suivantes contiennent des dispositions 
qui, par suite de la reference qui en est faite, consti- 
tuent des dispositions valables pour la presente partie 
de I’ISO 527. Au moment de la publication, %es edi- 
tions indiquees etaient en vigueur. Toute norme est 
sujette a revision et les parties prenantes des accords 

fond& sur la presente partie de I’ISO 527 sont invi- 
tees a rechercher la possibilite d’appliquer les editions 
les plus recentes des normes indiquees ci-apt-es. Les 
membres de la CEI et de I’ISO possedent le registre 
des Normes internationales en vigueur a un moment 
donne. 

IS0 527-l : 1993, Plastiques - D&termination des 
propriMs en traction - Partie I: Principes 
g&Graux. 

IS0 4591 :I 992, Plastiques - Film et feuille - D6- 
termination de kpaisseur moyenne d ‘un khan tillon, 
et de I’kpaisseur moyenne d’un rouleau, ainsi que de 
sa surface par unit6 de masse, par mesures gravimb 
triques (hpaisseur gravimd trique). 

IS0 4593:1993, Plastiques - Film et feuille - D& 
termination de kpaisseur par examen mbcanique. 

3 Principe 

Voir IS0 527-1, article 3. 

4 Dhfinitions 

Voir IS0 527-1, article 4. 

5 Appareillage 

Voir IS0 527-l Ir article 5, en ajoutant les complements 
suivants: 
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IS0 527-3: 1995(F) 0 IS0 

En 5.1.2, le dynamometre doit etre capable d’assurer 
les vitesses d’essai prescrites dans le tableau 1 de 
I’ISO 527-l. II est normal d’essayer les films et les 
feuilles a une vitesse de 5 mm/min, 50 mm/min, 
100 mm/min, 200 mm/min, 300 mm/min ou 
500 mm/min. L’information du paragraphe 9.6 de 
I’ISO 527-l est egalement applicable. 

En 5.1.5, lorsque des films ou des feuilles sont es- 
say&, le poids de I’extensometre ne doit pas etre 
supporte par I’eprouvette. 

En 5.2, des dispositifs conformes aux exigences de 
I’ISO 4593 doivent etre utilises pour le mesurage de 
I’epaisseur, sauf dans le cas des films tres minces 
(moins de 0,Ol mm d’epaisseur) ou des films grain&, 
dont l’epaisseur doit alors etre determinee conforme- 
ment a I’ISO 4591. Dans ce dernier cas, I’epaisseur 
moyenne de I’echantillon doit etre prise pour epais- 
seur de I’eprouvette. 

6 Eprouvettes 

6.1 Forme et dimensions 

6.1.1 La forme d’eprouvette recommandee pour la 
determination des proprietes en traction par cette 
methode est une bande de 10 mm a 25 mm de lar- 
geur et d’au moins 150 mm de longueur (eprouvette 

de type 2 - voir figure I), avec deux rep&es paralle- 
Pes, a 50 mm l’un de I’autre, dans la partie centrale 
de l’eprouvette. 

Le materiau de certains types de films a un tres grand 
allongement a la rupture qui peut depasser la capacite 
d’etirage du dynamometre. Dans ce cas, la reduction 
de la distance initiale entre machoires a 50 mm est 
autorisee. 

6.12 Lorsque la specification du materiau en essai 
I’exige, ou pour les essais de controle, les eprouvettes 
halt&es de types 5, 1 B et 4, de forme et dimensions 
donnees aux figures 2, 3 et 4, peuvent etre utilisees. 
@es eprouvettes sont commodes a preparer et per- 
mettent les essais rapides de controle de qualite. 

L’eprouvette de type 5 (voir figure 2) est recomman- 
dee pour les feuilles et les films a tres haute 
contrainte a la rupture. L’eprouvette de type 5 est re- 
commandee pour les autres feuilles thermoplastiques 
souples. 

L’eprouvette de type 1 B (voir figure3) est recom- 
mandee pour les feuilles rigides. 
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Largeur: 10 mm k 25 mm 
cpaisseur: < 1 mm 
Distance entre rep&es: 50 mm + 0,5 mm - 
Distance initiale entre mkhoires: 100 mm + 5 mm - 

Longueur totale: > 150 mm 

Figure 1 - Eprouvette de type 2 
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Largeur de la partie etroite: 6 mm + 0,4 mm - 

Largeur des extremites: 25 mm + 1 mm - 

Cpaisseur: 6 1 mm 

Distance entre rep&es: 25 mm + 0,25 mm - 

Longueur de la partie etroite: 33 mm + 2 mm - 

Distance initiale entre machoires: 80 mm + 5 mm - 

Longueur totale: 3 115 mm 

Petit rayon: 14 mm + 1 mm - 

Grand rayon: 25 mm + 2 mm - 

Figure 2 - gprouvette de type 5 
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Largeur de la partie etroite: 10 mm + 0,2 mm - 

Largeur des extremites: 20 mm + 0,5 mm - 

Cpaisseur: < 1 mm 

Distance entre rep&es: 50 mm + 0,5 mm - 

Longueur de la partie etroite: 60 mm + 0,5 mm - 

Distance initiale entre machoires: 115 mm + 5 mm - 

Longueur totale: 3 150 mm 

Rayon: > 60 mm 

Figure 3 - iprouvette de type IB 
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Largeur de la partie btroite: 25,4 mm + 0,l mm - 

Largeur des extrkmitks: 38 mm 

Cpaisseur: 6 1 mm 

Distance entre rep&es: 50 mm + 0,5 mm - 

Distance initiale entre mkhoires: 73,4 mm 

Longueur totale: 152 mm 

Petit rayon: 22 mm 

Grand rayon: 25,4 mm 

Figure 4 - iprouvette de type 4 

6.2 Preparation des bprouvettes 6.3 Rep&es 

6.2.1 Les eprouvettes d&rites en 6.1 .I doivent etre 
decoupees ou estampees de sorte que les bords 
soient lisses et sans entailles; un examen avec une 
loupe de faible grossissement est recommande pour 
verifier l’absence d’entailles. Des lames de rasoir, des 
coupe-papier, des scalpels ou tout autre dispositif ca- 
pable de decouper les eprouvettes a la largeur 
convenable et de fournir des bords droits, propres, 
paralleles, sans imperfections visibles doivent etre 
utilises. Les filets de decoupe doivent etre regu- 
lierement affutes et une contrepartie adaptee doit etre 
utilisee pour assurer une coupe nette des bords. 

6.2.2 Les eprouvettes d&rites en 6.1.2 doivent etre 
realisees par estampage en utilisant pour la contre- 
partie un materiau assurant une coupe nette des 
bords. Les filets de decoupe doivent etre regu- 
lierement affutes et les eprouvettes doivent etre exa- 
mikes avec une loupe a faible grossissement pour 
s’assurer de l’absence d’entailles. Rejeter toute 
eprouvette presentant des imperfections evidentes 
sur les bords decoupes. 

Voir IS0 527-1, paragraphe 6.3. 

Le dispositif utilise pour marquer les rep&es doit etre 
constitue par deux lames paralleles adoucies par po- 
lissage, de 0,05 mm a 0,lO mm d’epaisseur sur leur 
fil et biseaute sous un angle maximal de 15”. Un 
tampon encreur peut egalement etre utilise pour ap- 
pliquer de I’encre sur la surface des rep&es, avant ou 
apres les avoir marques 8 I’aide du dispositif, avec une 
encre d’une couleur contrastante adaptee et qui est 
sans effet nuisible sur le film soumis a I’essai. 

6.4 Vbrification des bprouvettes 

Rejeter toute eprouvette presentant des imperfec- 
tions evidentes sur les bords decoupes. 

6.5 Anisotropie 

Le materiau de certains types de films peut avoir des 
proprietes qui varient selon la direction dans le plan 
du film (anisotropie). Dans ce cas, il est essentiel de 
preparer deux groupes d’eprouvettes avec leurs 
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0 IS0 IS0 527-3: 1995(F) 

grands axes respectivement paralkles et perpendi- 11 Fid6lit6 
culaires a la direction d’orientation du film. 

La fidkliti, de cette mitthode d’essai n’est pas connue 
car des donnkes interlaboratoires ne sont pas dispo- 
nibles. D&s que des donnkes interlaboratoires auront 
6t6 obtenues, une dkclaration de fidklit6 sera ajout6e 
lors d’une prochaine rkvision. 

7 Nombre d’6prouvettes 

Voir IS0 527-1, article 7. 

12 Rapport d’essai 
8 Conditionnement 

Voir IS0 527-l I article 8. 
Le rapport d’essai doit contenir les informations sui- 
vantes: 

9 Mode opkatoire 

Voir IS0 527-1, article 9. 

a) la r6f6rence ZI la prksente partie de I’ISO 527, en 
incluant le type d%prouvette et la vitesse d’essai, 
&rite sous la forme suivante: 

10 Calcul et expression des rhsultats 

Voir IS0 527-l c article 10, A I’exception des paragra- 
phes 10.3 Galcul du module)) et 10.4 ((Coefficient de 
Poisson, j-0). 

Essai de traction IS0 527-3/18/50 

Type d’eprouvette 

Vitesse d’essai, en millimetres par minute I 

b) i q) voir IS0 527-1, article 12, b) & q). iTeh STANDARD PREVIEW
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ICS 83.140 

Descripteurs: plastique, feuil, feuille plastique, essai, dbtermination, propri& tensorielle, conditions d’essai, specimen d’essai. 
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