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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismes nationaux de
normalisation (comités membres de I'ISO). L'élaboration des Normes internationales est en général confiée
aux comités techniques de I''SO. Chaque comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du
comité technique créé a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non
gouvernementales, en liaison avec I'lSO participent également aux travaux. L'ISO collabore étroitement avec
la Commission électrotechnique internationale (CEI) en ce qui concerne la normalisation électrotechnique.

Les Normes internationales sont rédigées conformément aux régles données dans les Directives ISO/CEI,
Partie 2.

La tache principale des comités techniques est d'élaborer les Normes internationales. Les projets de Normes
internationales adoptés par les comités techniques sont soumis aux comités membres pour vote. Leur
publication comme Normes internationales requiert I'approbation de 75 % au moins des comités membres
votants.

L'attention est appelée sur le fait que certains des éléments du présent document peuvent faire 'objet de
droits de propriété intellectuelle ou de droits analogues. L'ISO ne saurait étre tenue pour responsable de ne
pas avoir identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence.

L'ISO 2006-1 a été élaborée par le comité technique [SO/TC 45, Elastoméres et produits & base
d'élastomeres, sous-comité SC 3, Matiefest premieres-(yccompris le tlatex) a l'usage de lindustrie des
élastoméres.

Cette premiere édition de I''SO 2006-1 annule et remplace-I'tfS©°2006:1985, dont elle constitue une révision
technique.

L'ISO 2006 comprend les parties suivantes, présentées sous le titre général Latex de caoutchouc
synthétique — Détermination de la stabilité mécanique:

— Partie 1: Méthode a vitesse élevée

— Partie 2: Méthode a vitesse modérée sous charge

iv © ISO 2009 — Tous droits réservés
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Introduction

La stabilité mécanique des latex synthétiques est un facteur important dans un certain nombre de processus
de fabrication, et plusieurs méthodes empiriques sont utilisées pour les essais. La présente partie de
SO 2006 décrit une méthode de détermination de la stabilité mécanique en agitant une prise d'essai de latex
a vitesse élevée sans appliquer de pression.

La présente partie de I'lSO 2006 est une nouvelle édition de I''SO 2006:1985. Sa rédaction a été modifiée afin
d'étre en ligne avec I'ISO 2006-2, qui fournit une autre méthode de mesurage de la stabilité mécanique.

© ISO 2009 — Tous droits réservés \
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Latex de caoutchouc synthétique — Détermination
de la stabilité mécanique —

Partie 1:
Méthode a vitesse élevée

AVERTISSEMENT — Il convient que l'utilisateur de la présente partie de I'lSO 2006 connaisse bien les
pratiques courantes de laboratoire. La présente partie de I'lSO 2006 n'a pas pour but de traiter tous les
problémes de sécurité qui sont, le cas échéant, liés a son utilisation. Il incombe a I'utilisateur d'établir
des pratiques appropriées en matiére d'hygiéne et de sécurité, et de s'assurer de la conformité a la
réglementation nationale en vigueur.

1 Domaine d'application
La présente partie de I'lSO 2006 spécifie une,méthade, de détermination de Ja stabilité mécanique a vitesse

élevée des latex de caoutchouc synthétique. Cette 'méthode ‘n'est'pas applicable aux mélanges a base de
latex de caoutchouc synthétique.

2 Reéférences normatives

Les documents de référence suivants' sont'indispensables pour I'application du présent document. Pour les
références datées, seule I'édition citée s'applique. Pour les références non datées, la derniére édition du
document de référence s'applique (y compris les éventuels amendements).

ISO 123, Latex de caoutchouc — Echantillonnage

ISO 124, Latex de caoutchouc — Détermination des matieres solides totales

ISO 1652, Latex de caoutchouc — Détermination de la viscosité apparente par la méthode d'essai de
Brookfield

ISO 3310-1, Tamis de contréle — Exigences techniques et vérifications — Partie 1: Tamis de contrdle en
tissus métalliques

3 Termes et définitions

Pour les besoins du présent document, les termes et définitions suivants s'appliquent.

31

stabilité mécanique

résistance a la coagulation du latex lorsqu'il est soumis & une déformation mécanique dans des conditions
spécifiées

NOTE Plus le pourcentage de coagulat forme est éleve [w (A) and w(B) tels que définis en 9.2 et en 9.3], plus la
stabilité mécanique est faible.

© ISO 2009 — Tous droits réservés 1
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4 Principe

Une prise d'essai de latex est agitée a une vitesse élevée pendant une durée donnée et le coagulat formé est
séparé et pesé. La masse de coagulat formé est inversement proportionnelle a la stabilit¢ mécanique. Les
latex avec une viscosité supérieure a 200 mPa-s nécessitent une dilution.

5 Réactifs

Au cours de l'analyse, utiliser uniquement de l'eau distillée exempte de carbonate ou de l'eau de pureté
équivalente.

5.1 Agent de surface: solution a 5 % (fraction massique) d'oléate de potassium ayant un pH de 10 £ 0,5,
ou, dans le cas ou on l'utilise avec un latex coagulé par une solution d'oléate de potassium, solution a 5 %
(fraction massique) d'agent de surface anionique ou non ionique de synthése.

6 Appareillage
Matériel courant de laboratoire, plus le matériel suivant:

6.1 Appareil de mesurage de la stabilité mécanique, se composant des éléments spécifiés de 6.1.1 a
6.1.3.

6.1.1 Récipient pour le latex, afond plat, de forme cylindrique,-ayant'une hauteur d'au moins 100 mm, un
diameétre intérieur de 58 mm + 2 mm et une épaisseur de paroi d'environ 2,5 mm. La surface intérieure doit
étre lisse, et un récipient en verre est préférable.

6.1.2 Agitateur, constitué par une tige verticale en-acier inoxydable, suffisamment longue pour atteindre le
fond du récipient contenant le_latex (6.1.1). et s'effilant a,sa _partie inférieure jusqu'a-un diameétre de 6,3 mm
environ. Un disque horizontal lisse, en acier, inoxydable,,de diametre égal a 36,12 mm + 0,03 mm et
d'épaisseur égale a 1,57 mm + 0,05 mm, est fixé a la tige, au moyen d’un goujon fileté, exactement au centre
du disque. L'appareil doit maintenir une fréquence de rotation de 14 000 min—! + 200 min~' pendant toute la
durée de I'essai, et a cette fréquence la tige ne doit pas s'écarter de plus de 0,25 mm de sa position normale.

NOTE Le disque agitateur qui est spécifié¢ a un diamétre supérieur a celui spécifié pour le latex concentré de
caoutchouc naturel dans I'ISO 35.

6.1.3 Dispositif de fixation, pour le récipient contenant le latex (6.1.1). Il doit permettre d'assurer que I'axe
de l'arbre rotatif est concentrique a I'axe du récipient contenant le latex, et que la surface inférieure du disque
est a 13 mm + 1 mm de la surface intérieure du fond du récipient contenant le latex.

6.2 Filtre préliminaire, constitué par une toile d'acier inoxydable, ayant une ouverture moyenne de maille
de 180 um + 10 um, conforme a I''SO 3310-1.

6.3 Filtre d'essai, constitué par un disque en toile d'acier inoxydable, ayant une ouverture moyenne de
maille de 180 um + 10 ym, conforme a I''SO 3310-1, séché jusqu'a masse constante et pesé a 1 mg pres,

fermement maintenu entre deux anneaux en acier inoxydable de diameétres intérieurs identiques compris
entre 25 mm et 50 mm.

7 Echantillonnage

Effectuer I'échantillonnage selon lI'une des méthodes spécifiées dans I''SO 123.

2 © ISO 2009 — Tous droits réservés
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8 Mode opératoire
8.1 Silateneur en matieres solides totales du latex n'est pas connue, la déterminer selon I'lSO 124.

8.2 Si la viscosité du latex, déterminée a l'aide de linstrument L selon SO 1652, dépasse 200 mPa-s
(200 cP), le diluer a cette valeur ou a une valeur inférieure, a l'aide d'une quantité d'eau (voir Article 5) telle
que la concentration du latex ne soit pas réduite de plus de 10 % (fraction massique) de la teneur en matiéres
solides totales.

NOTE  La dilution du latex peut réduire sa stabilité, étant donné que I'équilibre entre le savon absorbé et le savon libre
est modifié.

8.3 Ajuster la température du latex a 25 °C + 3 °C a l'aide d'un appareil de chauffage approprié, puis le
passer a travers le filtre préliminaire (6.2) dans un bécher, et transvaser exactement 50 g + 0,5 g dans le
récipient pour le latex (6.1.1), enregistrer la masse m.

8.4 Mettre en place le récipient dans le dispositif de fixation (6.1.3) de I'équipement et démarrer I'agitateur
(6.1.2) en s'assurant que sa fréquence de rotation est de 14 000 min~"1 + 200 min-". Agiter pendant une durée
comprise entre 1 min et 30 min, comme convenu entre les parties, mais d'une durée telle que la température
du latex ne dépasse pas 60 °C et que sa hauteur dans le récipient ne dépasse pas 100 mm. Dans le cas d'un
latex contenant de l'ammoniaque, la durée d'agitation doit étre limitée car la perte d'ammoniaque par
évaporation au cours de l'essai peut entrainer une déstabilisation supplémentaire. S'il est nécessaire de
limiter la mousse, la partie supérieure de la surface intérieure du récipient doit étre enduite d'une pate anti-
mousse aux silicones.

8.5 Immédiatement aprés:la fin de/l'agitation; retirer le” récipient contenant le latex et laver la tige de
I'agitateur et le disque avec l'agent de surface (5.1) ou de I'eau (voir Article 5) de fagon a enlever le latex
déposé. Recueillir les liquides de lavage) dans un becher!

8.6 Mouiller le filtre d'essai (6.3) avec I'agent de surface ou avec de I'eau et verser le latex ainsi que les
liquides de lavage sur le filtre, d'essai. Utiliser I'agent de_surface ou l'eau pour assurer un transfert quantitatif
de tout le latex et des dépots de coagulat, y compris de la peau.

8.7 Laver le résidu sur le filire d'essai avec I'agent de surface ou avec de I'eau jusqu'a ce qu'il n'y ait plus
de latex ni aucune turbidité, puis avec de I'eau jusqu'a ce que les eaux de lavage soient claires.

8.8 Retirer avec précaution le filtre d'essai contenant les matiéres solides humides, sécher le dessous a
I'aide d'un papier filtre. Placer le filtre sur un verre de montre.

8.9 Sécher le verre de montre avec le filtre d'essai contenant le coagulat a 100 °C + 5 °C. Aprés 15 min de
séchage, transférer dans un dessiccateur et laisser refroidir a température ambiante. Ensuite, retirer
soigneusement le filtre du verre de montre et peser. Répéter l'opération de séchage pendant des périodes de
15 min, jusqu'a ce que la perte de masse entre deux pesées successives soit inférieure a 1 mg.

8.10 Répéter le mode opératoire décrit de 8.3 a 8.9.

9 Expression des résultats

9.1 Généralités

Il y a deux méthodes d'expression des résultats d'essai décrites en 9.2 et en 9.3.

© ISO 2009 — Tous droits réservés 3
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