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Avant-propos 

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismes nationaux de 
normalisation (comités membres de l'ISO). L'élaboration des Normes internationales est en général confiée 
aux comités techniques de l'ISO. Chaque comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du 
comité technique créé à cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non 
gouvernementales, en liaison avec l'ISO participent également aux travaux. L'ISO collabore étroitement avec 
la Commission électrotechnique internationale (CEI) en ce qui concerne la normalisation électrotechnique. 

Les Normes internationales sont rédigées conformément aux règles données dans les Directives ISO/CEI, 
Partie 2. 

La tâche principale des comités techniques est d'élaborer les Normes internationales. Les projets de Normes 
internationales adoptés par les comités techniques sont soumis aux comités membres pour vote. Leur 
publication comme Normes internationales requiert l'approbation de 75 % au moins des comités membres 
votants. 

L'attention est appelée sur le fait que certains des éléments du présent document peuvent faire l'objet de 
droits de propriété intellectuelle ou de droits analogues. L'ISO ne saurait être tenue pour responsable de ne 
pas avoir identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence. 

L'Amendement 1 à l'ISO 7768:2006 a été élaboré par le comité technique ISO/TC 38, Textiles, sous-comité 
SC 2, Méthodes d'entretien, de finition et de résistance à l'eau. 
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Textiles — Méthode d'essai pour l'évaluation de la régularité 
d'aspect des étoffes après nettoyage — Amendement 1

Pg. 7, Annexe B (informative) 

Ajout d'une nouvelle annexe 
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Annexe B 
(informative) 

 
Description numérique des étalons de régularité d’aspect ISO 

B.1 La présente annexe informative fournit la description numérique des étalons tridimensionnels. Les 
données ne sont pas destinées à être utilisées pour l’évaluation des éprouvettes. Pour l’évaluation des 
éprouvettes, les étalons tridimensionnels doivent être utilisés. 

B.2 Procédés de mesure et analyse 

B.2.1 Un système de balayage tridimensionnel a été utilisé pour mesurer des images numériques des 
étalons de régularité d’aspect ISO, tel qu’illustré à la Figure B.1. Le Tableau B.1 présente les spécifications 
relatives au système de balayage. 

 

Figure B.1 — Système de balayage tridimensionnel 

Tableau B.1 — Spécification du système de balayage tridimensionnel 

Caméra 1024×768pixel, B/W 

Modèle spécial Faisceau structural par lampe halogène 

Mise au point  Au moyen de la source de lumière ponctuelle 
laser 

Durée de mesure 70 ~ 80 sec 

Résolution ± 0,05 mm PRO
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B.2.2 La zone de mesure est représentée à la Figure B.2 

 

Figure B.2 — Zone de mesure de l’étalon de régularité d’aspect 

B.2.3 Les images tridimensionnelles mesurées sont réparties dans six zones distinctes volontairement 
constituées pour l’analyse. Voir Figure B.3. 

 

Figure B.3 — Six zones pour l’analyse des étalons de régularité d’aspect 

B.2.4 Une forme géométrique de chaque étalon est mesurée au moyen d’un système de balayage laser 
tridimensionnel à un intervalle de 0,375 mm. Le nombre de points de mesure le long de chaque ligne est 
déterminé par les intervalles. 
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Pour analyser les étalons, définir six paramètres de forme ayant une influence sur la cotation de l’étalon. Les 
paramètres sont définis en termes de hauteurs moyennes, hauteurs maximales, variation des hauteurs, 
fréquence de hauteur moyenne, fréquence de hauteur maximale, fréquence de variation de hauteur. Chaque 
zone comporte 6 paramètres. 

B.3 Analyse de la régularité d’aspect avec des mesures à intervalle de 0,375 mm  

B.3.1 Images mesurées des étalons de régularité 

 

(a) Cotation 1 

 

(b) Cotation 2 

 

 

(c) Cotation 3 

 

(d) Cotation 3,5 

 

 

(e) Cotation 4 

 

(f) Cotation 5 

Figure B.4 — Images mesurées d’étalons de régularité d’aspect 
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B.3.2 Analyse des paramètres 

B.3.2.1 Hauteur moyenne (H_moyenne) 

La Figure B.5 représente la relation entre la cotation de l’étalon de régularité d’aspect et la hauteur moyenne. 
L’essai ANOVA et la méthode de Tukey ont été réalisés pour confirmer les différences constatées pour ce 
paramètre entre les cotations. Sur la base des résultats de l’essai ANOVA, la différence entre cotations a été 
confirmée au niveau de confiance de 95 %. Les résultats de la méthode de Tukey n’ont indiqué aucune 
différence significative entre les cotations 1 et 3, entre les cotations 2 et 3, entre les cotations 2 et 3,5, entre 
les cotations 2 et 4, entre les cotations 3 et 3,5, entre les cotations 3,5 et 4, et entre les cotations 4 et 5. 

 

Figure B.5 — Relation entre la cotation et la hauteur moyenne 

Une analyse de régression simple a été réalisée pour vérifier la relation linéaire entre la cotation des étalons 
et la valeur de la hauteur moyenne. Sur la base des résultats de cette analyse, la valeur moyenne de R² est 
de 65,30 %, telle que représentée dans le Tableau B.2. 

Tableau B.2 — Résultats d’une analyse de régression simple sur la hauteur moyenne 

Équation de régression Cotation = 5,81 – 3,15 H_moyenne 

R2 65,30 % 

B.3.2.2 Hauteur maximale (H_max) 

La Figure B.6 représente la relation entre la cotation de l’étalon de régularité d’aspect et la valeur de la 
hauteur maximale. Un essai ANOVA et la méthode de Tukey ont été réalisés pour confirmer toute différence 
pour ce paramètre entre les cotations. Sur la base des résultats de l’essai ANOVA, la différence entre 
cotations a été confirmée au niveau de confiance de 95 %. Les résultats de la méthode de Tukey n’ont 
indiqué aucune différence significative entre les cotations 1 et 2, entre les cotations 1 et 3, entre les cotations 
1 et 3,5, entre les cotations 2 et 3,5, entre les cotations 2 et 4, entre les cotations 3,.5 et 4, et entre les 
cotations 4 et 5. PRO

JE
T 

20
08

iTeh STANDARD PREVIEW
(standards.iteh.ai)

ISO 7768:2006/DAmd 1
https://standards.iteh.ai/catalog/standards/sist/3df196c9-d069-4433-a581-

96b01946360c/iso-7768-2006-damd-1


	
Lï�ÔXÿÉk=CG¼|Õ{ÁNm‚R�)ø†˝�FÁ¡§˙ý¤cŠ±úÕI+4G�+{S—È<íé‹ŒÑ/ß¬•&�®⁄m'9ù(O�á7 è½ıyÌµ×|l|1E˙dì

