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HISTORIQUE 

La Recomin an da t ion I SOIR 603, Pioduif.v ahia.s$v uggioii&+s ~ û ir7ierzsioiz.s cios r?iruics 
(Piwziérc. Purtic), a été élaborée par le Comité Technique ISO/TC 29, Petit outilltigc, dont le 
Secrétariat est assuré par l’Association Française de Normalisation (AFNOR). 

Les travaux relatifs à cette question furent entrepris par le Comité Technique en 1950 et 
aboutirent en 1963 à l’adoption d’un Projet de Recommandation ISO. 

En septembre 1964, ce Projet de Recommandation I S 0  (No 736) fut soumis ii l’enquête de 
tous les Comités Membres de 1’ISO. il fut approuvé, sous réserve de quelques modifications 
d’ordre rédactionnel, par les Comités Membres suivants : 

Allemagne 
Argentine 
Australie 
Autriche 
Belgique 
Canada 
Chili 
Corée, Rép. de 
Espagne 

France 
Hongrie 
Inde 
Iran 
Israël 
Italie 
Japon 
Nouvelle-Zélande 
Pays-Bas 

Pologne 
R.A.U. 
Royaume-Uni 
Suède 
Suisse 
Tchécoslovaquie 
Turquie 
U.S.A. 
Yougoslavie 

Un Comité Membre se déclara opposé A l’approbation du Projet : 

U.R.S.S 

Le Projet de Recommandation IS0  fut alors soumis par correspondance au Conseil de 
I’ISO qui décida, en août 1967, de l’accepter cominc RECOMMANDATION ISO. 
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ISOlR 603 - 1967 (F) II 

Recommandation IS0 R 603 Août  1967 

PRODUITS ABRASIFS AGGLOMÉRÉS 
DIMENSIONS DES MEULES 

(Première Partie) 

Avant-propos. . 

S O M M A I R E  

. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  

1. Meules plates d’ébarbage et d’affûtage général (Type I )  . . . . . . . . . . . . .  

1.2 Ebarbage a grande vitesse . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  4 

Meules boisseaux i grande vitesse pour nieuleuses portatives (Types 6 et 1 I )  . . . .  
2.1 Meules boisseaux droits (Type 6) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  5 
2.2 Meules boisseaux coniques (Type 1 I ) .  . . . . . . . . . . . . . . . . . .  5 

3. Meules de tronçonnage et a fendre, sans arinature incorporée (Type I )  . . . . . .  5 

4 
4 1.1 Ebarbage à petite vitesse, petit affûtage et affûtage génkral (travail a la inaiii) . . 

2. 5 

4. Meules plates de rectification cylindrique extérieure (Types 1, 5 et 7) . . . . . . .  6 
4.1 Meules plates sans embrèveinent (Type I ) .  . . . . . . . . . . . . . . . .  6 
4.2 Meules plates un einbrèveinent (Type 5 ) .  . . . . . . . . . . . . . . . .  7 
4.3 Meules plates a deux cinbrèveinents (Type 7) . . . . . . . . . . . . . . .  8 

5 .  Meules de surfaçage (Types 1 ct 2) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  9 
5.1 Meules plates (Type I )  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  9 
5.2 Meules cylindres (Type 2) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  9 

6. Meules de rectification sans centre (Centcrless) (Types I ,  5 et 7) . . . . . . . . .  10 
6.1 Meules centerless de travail . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  10 
6.2 Meules centerless de contrôle . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  I O  

7. Meules plates pour affûtage de scies (Type I )  . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 I 
7.1 Meules pour scies autres que scies à métaux . . . . . . . . . . . . . . . .  1 1  
7.2 Meules minces pour scies a métaux . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 1  

8. Segments de meules à section trapezoïdale isocèle . . . . . . . . . . . . . . .  12 

A V A N T -  P R O P 0  S 

Sauf exceptions signalées par un renvoi, les dimensions retenues pour ces meules, sont celles 
prévues dans la Recommandation ISO/R 525-1 966. Produits ahrusiji ogg1ornéré.s - Géiiérulités 
(Dé.@witiori ~ Gtrmne de dinwi1sioii.s ~ Profils) . 

Les symboles de dimensions utilisés dans la présente Recommandation I S 0  sont conformes a 
ceux prévus dans la Recommandation ISO/R 525. I1 est rappelé qu’ils peuvent être remplacés, 
dans les normes nationales, par ceux qui sont conformes à l’usage dans le pays considéré, en 
attendant qu’un accord international puisse se faire sur un système uniforme de symbolisation. 

Les figures qui accompagnent les tableaux ne sont que de simples croquis; en particulier, pour 
les meules boisseaux et les meules a embrèvement, les angles rentrants doivent être remplacés 
par des congés évitant toute amorce de rupture mais permettant cependant l’application correcte 
des pièces de montage sur l’arbre. 

Les diiiiensions retenues dans la présente Recommandation I S 0  sont exprimées en millimètres 
et en ini.hes. Les alésages étant identiques, les meules de la série métrique et celles de la série en 
inches peuvent se monter sur les mêmes machines; toutefois, les dimensions d’encombrement 
pouvant être légèrement différentes, les meules des deux séries ne peuvent être considérées que 
coinine équivalentes. 

iTeh STANDARD PREVIEW
(standards.iteh.ai)

ISO/R 603:1967
https://standards.iteh.ai/catalog/standards/sist/4adc8cf5-90af-45d4-a283-

c2f77b8e1c2d/iso-r-603-1967



ISOlR 603 - 1967 (F) 

Dimensions en millimètres Dimensions en inches Dimensions en millimètres Dimensions en inches 

1. MEULES PLATES D’ÉBARBAGE ET D’AFFÛTAGE GENERAL 

(Type 1 )  
D 

.-_I 

-1 
1.1 Ebarbage à petite vitesse, petit affûtage 

et affûtage général (travail à la main) 

Dimensions en millimètres Dimensions en inches 

% 3 / 4  )I 3 / 4 1  

d 

13 

16 
-~ 

20 

d 

031 18 

0,6299 

0,7874 

32 1211 1.26 

40 1,5748 

50,s 2 

24 I 1 2 ~ 1 3  76,2 3 

1.2 Ebarbage à grande vitesse 

1.2.1 sur meuleuses portatives 1.2.2 sur bâtis$.xes ou meuleuses suspendues 

NOTE. - Sur accord particulier, les valeurs ci-après de la série temporaire d’alésages peuvent être 
admises, par dérogation, en remplacement de la valeur d la plus voisine du Tableau ci-dessus: 

en millimètres 12,7 15,88 19,05 31,75 38,l 
en inches G % % 1 %  1% 
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ISOlR 603 - 1967 (F) 

-~~ 

D 

1 O0 
~- 

2. MEULES BOISSEAUX À GRANDE VITESSE POUR MEULEUSES PORTATIVES 
(Types 6 et I l )  

-~~ -~ 

t - </* - R El 

1 20 

2.1 Meules boisseaux droits (Type 6)  

~ 

D B ,  , 
100 1 80 
b- 

D 

~ ~- 

t I <I* I B E ,  ~ K 177117 

1 45 
-~ 

20 

20 -+ ~ 

150 120 

d 

54 

Meu1r.s uvec écrous - Pour les meules 
dont l'alésage est remplacé par un écrou, 
adopter uniformément, de préférence, le 
filetage 5/x - 1 1  UNC pour l'écrou. 

*Par dérogation i la série recorninandie d'alesagc de I B  Rec»niiiiandaii«n I S 0  R 525-1966. 

2.2 Meules boisseaux coniques ( ~ y p e  I I ) 

W 

I 
I -  DI 

*Par dér»gati«n i la série reconimandt'e d'alesage de  la Rccornmandation I S 0  R 525-1966 

3. MEULES DE TRONÇONNAGE ET À FENDRE, SANS ARMATURE INCORPOmE (Type I )  

Dimensions en millimètre\ 
~ 

D - ~ E  T <I 

150 20 

250 

300 

400 
~ - ~ -  

600 

Dimensions en inches 

D E 1 - j  
7- ~- 

10 I I 
-- 

16 IF' 0,9843 

24 I I 

............................................................. .................................................... ..... <<.. LL+/ . . . , . . , . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

NOTE. ~ Sur accord particulier, les valeurs 
ci-après de la série temporaire d'alésages 
peuvent être admises, par dérogation, en 
remplacement de la valeur d la plus voi- 
sine du Tableau ci-contre : 

en millimètres 19,05 25,4 
en inches 34 1 
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ISO/R 603 - 1967 (F) 

4. MEULES PLATES DE RECTIFICATION CYLINDRIQUE EXTÉRIEURE 
(Types I ,  5 et 7 )  

4.1 Meules plates sans embrèvement (Type 1 ) 

D 
WI 

I 

Dimensions en millimètres 

E 

t I 2o 20 ! 25l-, 25 1 32 40 50 

25 32 40 I 50 

400 32 40 50 63 

450* 32 40 50 63 80 

500" 

600 I 

- ~~ ~ 

I -- + 

_-----  - - ~ 
~ ~~ 

63 80 
100 1 125 

63 I 80 100 125 

1060 , - 6 3  8 0 ,  100 125 

1250 1 63 80 100 125 508 

304,F 
- +  

-- ~ - - 

~ 

- - 

- -  

Dimensions en inches I 

127 

- 

* Pour les meules de diamètre D = 450 et 500 min (I 8 et 20 in) l'alésage d = 203.2 mm (8  in) reste admis, à titre temporaire, en remplacement 
éventuel des valeurs figurant B U  Tableau 
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ISO/R 603 - 1967 (F) 

4.2 Meules plates a un embrèvement (Tjpe  5 )  

I 

Dimensions en millimètre< 

D t  - t l  I R '  F 

100 40 

40 
p, 

350 
50 I 

- 1  
~ 40 127 
~, ~ p -  

, 50 I 

.50* I 
~ 63 1 

1 00 

~ 63 

750 80 

,~ 

I- ~ 

I I 0 0  
~ 

1 63 

304,8 

900 80 

~1001 

I 

190 , 13 

1 13 

215 

~ 13 

I 50 

Dimenîionî en inches 

D E ,  

24 

_ _  

30 

2 

1 1 

* Pour les meules de diamètre D = 450 et 500 mni (18 et 10 in) les valeurs dc d = 203.2 mm (8 in)  et R 170 mm ( IO5, ' ,  in) restent admises 
i titre temporaire, en remplacement éventuel des valeurs figurant au Tableau. 
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