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HISTORIQUE

La Recommandation ISO/R 603, Produits abrasifs ugglomérés — Dimensions des meules
( Premiere Partie), a été élaborée par le Comité Technique ISO/TC 29, Perit outilluge, dont le
Secrétariat est assuré par I’Association Frangaise de Normalisation (AFNOR).

Les travaux relatifs a cette question furent entrepris par le Comité Technique en 1950 et
aboutirent en 1963 a 'adoption d’un Projet de Recommandation [SO.

En septembre 1964, ce Projet de Recommandation ISO (N 736) fut soumis a 'enquéte de
tous les Comités Membres de I'[SO. Il fut approuvé, sous réserve de quelques modifications
d’ordre rédactionnel, par les Comités Membres suivants:

Allemagne France Pologne
Argentine Hongrie R.A.U.
Australie Inde Royaume-Uni
Autriche Iran Suede

Belgique Israél Suisse

Canada [talig Tehécoslovaguie
Chili Japon Turquie

Cor¢e, Rép. de Nouvelle-Zélahde L. .SoA.

Espagne Pays-Bas Yougoslavie

Un Comité Membre se déclara opposé a T'approbation du Projet:
U.R.S.S.

Le Projet de Recommandation ISO fut alors soumis par correspondance au Conseil de’
I’'ISO qui décida, en aolit 1967, de 'accepter comme RECOMMANDATION I50.
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AVANT-PROPOS

Sauf exceptions signalées par un renvoi, les dimensions retenues pour ces meules, sont celles
prévues dans la Recommandation ISO/R 525-1966, Produits abrasifs agglomérés — Généralités
( Désignation — Gamine de dimensions — Profils).

Les symboles de dimensions utilisés dans la présente Recommandation ISO sont conformes a
ceux prévus dans la Recommandation ISO/R 525. 1l est rappelé qu’ils peuvent étre remplaces,
dans les normes nationales, par ceux qui sont conformes a l'usage dans le pays considéré, en
attendant qu’un accord international puisse se faire sur un systéme uniforme de symbolisation.

Les figures qui accompagnent les tableaux ne sont que de simples croquis; en particulier, pour
les meules boisseaux et les meules 4 embrévement, les angles rentrants doivent étre remplacés
par des congés évitant toute amorce de rupture mais permettant cependant I'application correcte
des piéces de montage sur ’arbre.

Les dimensions retenues dans la présente Recommandation ISO sont exprimées en millimétres
et en inches. Les alésages étant identiques, les meules de la série métrique et celles de la série en
inches peuvent se monter sur les mémes machines; toutefois, les dimensions d’encombrement
pouvant étre légérement différentes, les meules des deux séries ne peuvent étre considérées que
comme équivalentes.
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1. MEULES PLATES D’EBARBAGE ET D’AFFUTAGE GENERAL
(Type )
1.1 Ebarbage a petite vitesse, petit affiitage
et affiitage général (travail a la main)
Dimensions en millimétres Dimensions en inches
D E d D E d
I
80 | 610 13 3147 0,5118
100 1320 16 4 V2| 0,6299
125 20(25 5 Yal 1
150 20|25 20 6 Yl 1 0,7874
200 2025 8 Y4 1
250 20/25:32 10 Va1 (1Y, _
300 25/32140 32 12 1114 1Y, 1,26
350 32/40/50 14 140 1V, |2
400 40/50/63 40 16 15 121214 1,5748
500 50(63/80[7150,8 IN20 27Qls 131 2
1
600 6380 76:2 24 215 |3 3
750 80 30 3
1.2 Ebarbage a grande vitesse
1.2.1 sur meuleuses portatives 1.2.2 sur batis fixes ou meuleuses suspendues
Dimensions en millimétres Dimensions en inches Dimensions en millimétres Dimensions en inches
D E d | p E d D E d D E d
80 (610 10 | 3 [%|% 0,3937} 1350{50 127,0 |14 {2 5
100 20125{13 || 4 3 110,5118| 1400{50|63 152.4 162 |21,
125 20/25 5 Y4 1 500{50163|80 2012121513 6
16
150 20|25 6 Ya| 1 0,6299 600| |63/80 24| |23
- 304
200 25 8 l 750 80,100 8 30 31412
900 80/100 36 314
Note. — Sur accord particulier, les valeurs ci-apres de la série temporaire d’alésages peuvent étre
admises, par dérogation, en remplacement de la valeur 4 la plus voisine du Tableau ci-dessus:
en millimetres 12,7 1588 19,05 31,75 38,1
en inches 14 54 3 1 114
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2. MEULES BOISSEAUX A GRANDE VITESSE POUR MEULEUSES PORTATIVES

2.1 Meules boisseaux droits (Type 6)

(Types 6et 11)

D
Dimensions en millimétres
7[) - E 7 d* ‘ B E,
100 f 20
o . o
125 50 22,23 ‘— 25 120
150 | 40
Dimensions en inches d
) Ti E ] B E |
‘ 3
7:1 2 7?7 Meules avec écrous — Pour les meules
5 ‘ 2 Uz 1 3 dont I'alésage est remplacé par un écrou,
I 6'** 11 adopter uniformément, de préférence, le
l 2 filetage 3% ~ 11 UNC pour I"écrou.

*Par dérogation & la série recommandée d'alésage de la Recommandation ISO/R 525-1966.

2.2 Meules boisseaux coniques (Type 11)

Dimensions en millimétres
D D, E “ d* “ B E, K min.
100 80 | 20 45
] \ = A—
125 100 | 50 |2223¢25 20
o ‘ ii 41 54
150 | 120 ! a0
Dimensions en inches
D ﬁ‘ 51 - E & ‘ ) B E; i £ min,
4 |3 Ty 1
?L 3 | , T ] s
L3 | 2 7/8 1 /1 ,
' } I 2%
6 | 4% 1%

*Par dérogation & la série recommandée d’alésage de la Recommandation ISO/R 525-1966.

3. MEULES DE TRONCONNAGE ET A FENDRE, SANS ARMATURE INCORPOREE (Type 1)

Dimensions en inches D

1y w

T
0,7874 J

NOTE. - Sur accord particulier, les valeurs
ci-aprés de la série temporaire d’alésages

peuvent &tre admises, par dérogation, en
remplacement de la valeur d la plus voi-

Dimensions en millimétres

o [ e [ a4 | b E
100 (- 4 Yos
150 1,6 20 6 Y16
200 2 8 Vo4
250 10

- —— 25 I R
300 12
400 | 3.2 25 16 Ve 0,9843
500 20

4 - Y3
600 24

sine du Tableau ci-contre:
en millimétres 19,05 25,4
en inches 34 1
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4. MEULES PLATES DE RECTIFICATION CYLINDRIQUE EXTERIEURE
(Types 1. 5 et 7)
4.1 Meules plates sans embrévement (Type 1)
D o8]
| 1
% |
d |
Dimensions en millimétres
- . E d
250 |20 25
300 |20 25 32 40 50 -
350 25 32 4050 } 127
L | e 0w \
450 32 40|50 | 63 | 80
| 500% Wi sARD PREVIE
600 501 63.180-| 100
750 63 80| 100|125 | 30438
900 63 80 100, | 125,
| 1060 beb63211g0 1001125 |
1250 | 6380 100 | 125 | 508 |
Dimensions en inches
D Ok A d
0 | %] 1 —
2y RETARTE 5
14 AR,
16 | VAR AEREY
B N ARAFREAE
20+ | 112 | 21413
% 2 a3 4
30 w3 s ls | 12
36 | 2503 |4 5
4 2,3 4 s
4 2 3 7“ 215‘ s | 20
* Pour les meules de diamétre D = 450 et 500 mm (18 et 20 in) I'alésage d = 203,2 mm (8 in) reste admis, & titre temporaire, en remplacement
éventuel des valeurs figurant au Tableau.
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4.2 Meules plates a un embrévement (Type 5)

. D
w R -—
l wl
i
d -
Dimensions en millimétres Dimensions en inches
ﬁD’T E :7 o l RV [ 'F 77777 ”WD” VE ; d R Fi
T =
300 40 190 13 (H 12 ] 1A 7Y V4
- 40 T P 1A |
350 - : ' L1314 — R
L 50 1 2
40 127 4 [n216 Y 5 &1/
50 13 2 Va
450% | - I8F (1) .
63 21
80 25 3 |
40 114
50 13 L2 Y
500% ——— 20% |
63 1 215
80 25 J 3 |
.63 13 VA Vs
R U T |
|
600 ,,%94 , ,21 24 | 3f 12 | 1514 ,,1,,,_
100 | 304,8 390 | 50 4 2
63 13 214 )
750 80 | 25 | 30 | 3 ]
100 ‘ 50 P4 2
{ e -
63 13 215 Y2
900 | 80 25 | 36 | 3 1
100 | 50 |4 2

* Pour les meules de diametre D = 450 et 500 mm (18 et 20 in) les valeurs de ¢ = 203.2 mm (8 in) et R = 270 mm (10%/, in) restent admises

a titre temporaire, en remplacement éventuel des valeurs figurant au Tableau.
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