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ISO 636 : 1989 (FI 

Avant-propos 

L’ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale 
d’organismes nationaux de normalisation (comités membres de I’ISO). L’élaboration 
des Normes internationales est en général confiée aux comités techniques de I’ISO. 
Chaque comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du comité 
technique créé à cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non 
gouvernementales, en liaison avec I’ISO participent également aux travaux. L’ISO col- 
labore étroitement avec la Commission électrotechnique internationale (CEI) en ce qui 
concerne la normalisation électrotechnique. 

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques sont soumis 
aux comités membres pour approbation, avant leur acceptation comme Normes inter- 
nationales par le Conseil de I’ISO. Les Normes internationales sont approuvées confor- 
mément aux procédures de I’ISO qui requièrent l’approbation de 75 % au moins des 
comités membres votants. 

La Norme internationale ISO 636 
Soudage et techniques connexes. 

a été élaborée par le comité techn ique ISO/TC 44, 

Cette deuxième édition remplace la première édition (ISO 636 : 19751, qui a été annulée 
en 1983. 

0 ISO 1989 
Droits de reproduction réservés. Aucune partie de cette publication ne peut être reproduite ni 
utilisée sous quelque forme que ce soit et par aucun procédé, électronique ou mécanique, 
y compris la photocopie et les microfilms, sans l’accord écrit de l’éditeur. 

Organisation internationale de normalisation 
Case postale 56 l CH-1211 Genève 20 l Suisse 
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NORME INTERNATIONALE ISO 636 : 1989 (F) 

Baguettes métalliques nues massives pour le soudage 
oxyacétylénique et le soudage à l’arc en atmosphère 
inerte avec électrode en tungstène (TIG), déposant un 
acier non allié ou faiblement allié - Codification 

1 Domaine d’application 

La présente Norme internationale prescrit un code d’identifica- 
tion des baguettes métalliques nues massives destinées au sou- 
dage oxyacétylénique et au soudage TIG (soudage à l’arc en 
atmosphère inerte avec électrode de tungstène), déposant un 
acier non allié ou faiblement allié, basé sur le procédé de sou- 
dage utilisé et la composition chimique du produit d’apport. 

2 Code d’identification 

Le code d’identification des baguettes faisant l’objet de la pré- 
sente Norme internationale se compose des deux symboles sui- 
vants : 

- symbole général : lettre G ou T 

- symbole relatif à la composition chimique : chiffre 
romain. 

2.1 Symbole général 

La lettre G ou T placée en tête du code a pour but de différen- 
cier le soudage oxyacétylénique du soudage TIG. 

2.2 Symboles relatifs à la composition chimique 

Le chiffre romain désignant la composition chimique du métal 
d’apport doit correspondre aux spécifications données dans le 
tableau 1 (1 à VII) ou dans le tableau 2 (1 à V) selon le procédé 
de soudage utilisé. 

Tableau 1 - Composition chimique 1) des produits d’apport destinés au soudage oxyacétylénique 

Valeurs en pourcentage en masse 

Code 
d’identification I 

! C j Si Mn P S 
I I I 

Mo Ni Cr cd) 

GI 1 0,03 à 0,13 j 0,02 à 0,2 / 0,35 à 0,65 / < 0,03 / Q 0,025 1 < 0,15 j < 0,15 < 0,15 Q 0,15 

G II I 0,03 à 0,2 1 
I 

0,05 à 0,25 ’ j 0,5 à 1,2 1 Q 0,025 Q 0,025 < 0,15 1 GO,15 < 0,15 / / < 0,15 

G Ill 0,05 à 0,15 0,05 à 0,2 0,95 à 1,25 < 0,02 Q 0,02 Q 0,15 0,35 à 0,8 a 0,15 j Q 0,15 

G IV 0,07 à 0,15 0,05 à 0,25 0,8 à 1,2 Q 0,025 G 0,025 0,45 à 0,65 1 Q 0,15 I , < 0,15 , Q 0,15 

GV 1 0,l à 0,16 i 0,05 à 0,25 / 0,8 à 1,2 j < 0,02 1 a 0,02 / 0,45 à 0,65 ( -G 0,15 0,85 à 1,2 j Q 0,15 

G VI 1 0,03àO,l / 0,05à0,25 1 0,4 à0,7 / GO,02 1 go,02 1 0,90à1,15 / Q 0,15 I 2 à 2,2 / Q 0,15 

G VII 
I 

0,14 à 0,25 0,l à 0,35 0,8 à 1,2 < 0,025 Q 0,025 
I 

Q 0,15 0,65 à 0,9 < 0,15 ’ 
I 

Q 0,15 

1) Pour les éléments autres que ceux spécifiés dans ce tableau, les exigences suivantes doivent être satisfaites : 

teneur totale : < 0,5 % 

teneur individuelle : Q 0,3 % 

teneur en vanadium (V) : Q 0,l % 

2) Ces valeurs s’entendent sans revêtement pelliculaire de cuivre (cuivre résiduel uniquement). Avec revêtement pelliculaire de cuivre (pour des 
baguettes de diamètre supérieur ou égal à 1,6 mm), la teneur totale en cuivre ne doit pas dépasser 0,3 %. 
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Tableau 2 - Composition chimique des produits d’apport destinés au soudage TIG 

Valeurs en pourcentage en masse 

Code 
d’identification c Si Mn P S Mo Cr CU’) 

TI 0,06 à 0,13 0,5 à 0,8 1 à1,3 < 0,025 < 0,025 < 0,15 < 0,15 1 < 0,15 

T II 0,06 à 0,13 0,7 à 1 1,3 à 1,6 < 0,025 < 0,025 Q O,l5 < 0,15 < 0,15 

T Ill 0,08 à 0,12 0,5 à 0,8 0,9 à 1,3 < 0,02 < 0,02 0,4 à 0,6 < 0,15 < 0,15 

T IV 0,08 à 0,14 0,5 à 0,8 0,8 à 1,2 < 0,02 a 0,02 0,4 à 0,6 1 à1,3 Q OJ5 

TV Q 0,l 0,5 à 0,8 0,8 à l,2 < 0,02 < 0,02 0,9 à 1,2 2,3 à 3 < 0,15 

I 1) Ces valeurs s’entendent sans revêtement pelliculaire de cuivre (cuivre résiduel uniquement). Avec revêtement pelliculaire de cuivre (pour des 
baguettes de diamètre supérieur ou égal à 1,6 mm), la teneur totale en cuivre ne doit pas dépasser 0,5 %. 

3 Détermination de la composition chimique 

Les exigences relatives à la composition chimique (voir tableaux 
1 et 2) sont basés sur l’analyse chimique de la baguette. 

effet, un échantillon de produit d’apport dont l’importance est 
déterminée par le mode d’analyse chimique utilisé doit être pré- 
levé. (Si l’on souhaite vérifier la teneur en cuivre résiduel, 
l’échantillon de produit d’apport destiné à l’analyse chimique 

L’analyse doit être exécutée uniquement sur les éléments pour doit subir au préalable un décapage par voie mécanique ou chi- 
lesquels des valeurs sont spécifiées dans le tableau il. À cet mique afin d’éliminer le revêtement pelliculaire.) 

CDU [621.791.555 + 621.791.754’291.042.2 : 003.292 

Descripteurs : soudage, soudage oxyacétylénique, soudage TIG, métal d’apport, baguette de soudage, codification. 

Prix basé sur 2 pages 
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