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NORME INTERNATIONALE

ISO 657/V-1976 (F)

Profilés laminés a chaud —

Partie V : Corniéres a ailes égales et a ailes inégales —
Tolérances pour les séries métrique et inch

1 OBJET ET DOMAINE D’APPLICATION

La présente Norme Internationaledsfixe alesiatalérances
dimensionnelles, séries métrique et inch, applicables laux
corniéres laminées a chaud, & ailes égales ou inégales,
conformément aux dimensions métriques de 1'ISO/R 657/1
et de 1'ISO/R657/l1 ou aux dimensions inch de
I1SO/R 657/111 et de I'tSQ/R 657/1V.

2 TOLERANCES SUR LES LONGUEURS D'AILES

Les tolérances sur les longueurs d'ailes sont indiquées dans
le tableau 1.

3 TOLERANCES D'EPAISSEUR

Les tolérances d'épaisseur des corniéres a ailes égales et
inégales sont indiquées dans le tableau 2.

4 TOLERANCES SUR LONGUEUR DECOUPEE

Les tolérances normales et serrées pour les longueurs de
corniéres possédant des ailes égales et inégales sont
indiquées dans les tableaux 3 et 4 respectivement.

5 RECTITUDE
5,1/2LeYcambragemaximal admissible pour les corniéres

d-ailgsiégales et inégales est indiqué dans le tableau 5.

5.2 Le cambrage doit étre mesuré comme indiqué a la
figure 1.

6 DEFAUT D'EQUERRAGE

6.1 Les ailes doivent étre perpendiculaires 'une a l'autre,
I’écart maximal étant celui indiqué dans le tableau 6.

6.2 Cet écart doit étre mesuré a l'extrémité de l'aile
{voir figure 2).

7 TOLERANCE SUR LA MASSE

Lorsque la tolérance sur la masse par unité de longueur est a
spécifier comme tolérance générale de controle, cette
prescription devrait étre comprise dans la norme nationale
appropriée.
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TABLEAU 1 — Tolérances sur longueurs

Série métrique Série inch
Longueur daile 1) Longueur d’aile )
Tolérance Tolérance
plus de jusqu’ainclus plus de jusqu‘a incius

mm mm mm in in in

- 50 +1,0 — 2 + 0,04

50 100 +15 2 4 + 0,06
100 150 +2,0 4 6 + 0,08
150 200 + 3,0 6 8 +0,12

1) Pour les cornieres 3 ailes inégales, longueur d‘aile la plus grande.
TABLEAU 2 — Tolérances d’épaisseur
Série métrique Série inch
Longueur d’aile ) Longueur d‘aile 1)
Tolérance Tolérance
plus de jusgu’a inclus plus de jusgu‘a inclus

mm mm mm in in in

— 50 0,5 — 2 + 0,02

50 100 +0,8 2 4 + 0,03
100 150 : +1,0 4 6 + 0,04
150 200 £1,2 6 8 + 0,05

1) Pour les corniéres a ailes inégales, longueur d'aile la plus grande.

NOTE — Pour les corniéres présentant une fongueur d'aile supérieure & 75 mm (3 in), une tolérance sur masse de + 2,5 % de la masse par unité
de longueur peut étre spécifiée au lieu d'une tolérance d'épaisseur. Les masses par unité de longueur des corniéres sont données dans les parties
appropriées de I'ISO/R 657 (voir chapitre 1).

TABLEAU 3 — Tolérance normale sur longueur découpée

Série métrique Série inch
Longueur Tolérance Longueur Tolérance
Toutes longueurs | + 100 mm ] Toutes longueurs +4in

TABLEAU 4 — Tolérance serrée sur iongueur découpée

Série métrique Série inch
Longueur Longueur
Tolérance Tolérance
plus de jusqu’a inclus plus de jusqu’a inclus
m m mm ft ft in
+ 75 +3
- 12 0 — 40 0
+ 100 + 4
12 - 0 40 - 0
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TABLEAU 5 — Cambrage

Série métrique Série inch
Longueur d’aile V) Longueur d’aile )
lus d . ‘3 inclus Tolérance de lus de fusqu'a inclus Tolérance de
pius ce lusqura inclu rectitude P 1usq rectitude
mm mm in in
50 150 0,4 % de la longueur 2 6 0,4 % de la longueur
150 200 0,25 % de la longueur 6 8 0,25 % de ia longueur

1) Pour les corniéres 3 ailes inégales, longueur d'aile la plus grande.

- Cambrage

Longueur de la corniére

FIGURE 1 £ Mesurage du cambrage

TABLEAY 6.~ Défaut d'éguerrage

Série métrique Série inch
railel) . aile 1) .

Longueur daile Eehre Longueur, d’aile Ecart
plus de jusgu‘a inclus max- plus'de jusqu'a inclus max.

mm mm mm in in in
- 50 1,0 - 2 0,04
50 100 2,0 2 4 0,08
100 200 3,0 4 8 0,12

1) Pour les corniéres 3 ailes inégales, longueur d’aile la plus grande.

Ecart

FIGURE 2 — Mesurage de {"écart



Page blanche

iTeh STANDARD PREVIEW
(standards.iteh.ai)

ISO 657-5:1976
https7/standards.iteh.ai/catalog/standards/sist/c697ac59-bead-43e0-998a-
599d999cf516/is0-657-5-1976



Page blanche

iTeh STANDARD PREVIEW
(standards.iteh.ai)

ISO 657-5:1976
https/standards.iteh.av/catalog/standards/sist/c697ac59-bead-43e0-998a-
599d999cf516/is0-657-5-1976



Page blanche

iTeh STANDARD PREVIEW
(standards.iteh.ai)

ISO 657-5:1976
https/standards.iteh.av/catalog/standards/sist/c697ac59-bead-43e0-998a-
599d999cf516/is0-657-5-1976



	Ÿ�H¿>��æR}™‡��ém&Äå‹À_�#�º˝� ˛¿«šŠqe—]™Ê−-¥ê*0IÍ��‰f²Ê+®ï�ˆ‡ﬁsT˙

