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AVANT-PROPOS

Le présent amendement a été établi par le comité d'études 89 de la CEI: Essais relatifs aux
risques du feu.

Le texte de cet amendement est issu des documents suivants:

FDIS Rapport de vote
89/471/FDIS 89/491/RVD

Le rapport de vote indiqué dans le tableau ci-dessus donne toute information sur le vote ayant
abouti a I'approbation de cet amendement.

Le comité a décidé que le contenu de la publication de base et de 3 ndex s_ne sera
pas modifié avant 2008. A cette date, la publication sera

e reconduite;

e supprimée;

¢ remplacée par une édition révisée, ou

e amendée.

Page 2 i

Supprimer la note.

Page 6
5 Eprouvettes d’essai
Ajouter la nouvelle phrase suivante, a la fin du premier alinéa:

L’éprouvette doit avoir une dimension minimale d’un carré de 10 mm de c6té ou un diamétre
de 10 mm.
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FOREWORD

This amendment has been prepared by IEC technical committee 89: Fire hazard testing.

The text of this amendment is based on the following documents:

FDIS Report on voting
89/471/FDIS 89/491/RVD

Full information on the voting for the approval of this amendment can be found in the report on
voting indicated in the above table.

The committee has decided that the contents of the base publication &
remain unchanged until 2008. At this date, the publication will be

e reconfirmed;
* withdrawn;
« replaced by a revised edition, or

¢ amended.

Page 3

Add, at the end ofﬁe Q

Annexes A and B areg

Page 5
1 Sco

Delete the note.

Page 7
5 Test specimens
Add a new sentence to the end of the first paragraph as follows:

The test specimen shall be a square with a minimum of 10 mm sides or a diameter of at least
10 mm.
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6 Conditionnement

Remplacer la note existante par la nouvelle note suivante:

NOTE Pour des matériaux dont les caractéristiques mécaniques sont affectées de fagon significative par la teneur
en humidité ou par la température, un conditionnement plus précis peut étre spécifié.

7 Mode opératoire

Remplacer l'article 7 par ce qui suit:

particuliéere avec une tolérance de +2 °C. Avant d'introduire I'éprouvette appareillage
d'essai a la température requise pour l'essai et le maintenir a cette tefpera endant 24 h
ou jusqu'a ce que les conditions d'équilibre soient atteintes, la pro e la‘plus rapide étant
appliquée.

Placer I'éprouvette d'essai dans I'étuve sur un support de
horizontale, et appliquer la bille d'acier sur cette surface
S'assurer que la bille ne bouge pas pendant I'essai.

dpérieure soit
20 N = 0,2 N.

qui suivent, immerger I'éprouvette pérature ambiante. Laisser
I'éprouvette refroidir jusqu'a atteindre ap s empérature ambiante en un temps
inférieur a 10 min et éliminer toutes trace

e représenté a la figure 2. En cas de doute,

de matiére autour de I'emx » ) T
effectuer deux a S i 3 métre de I'empreinte avec une précision d’une
décimale; les de i 3 iregux prescriptions de l'article 9.

NOTE Un exemple de diamétre de I'empreinte de la bille consiste a utiliser un systeme
optique composé:

— d'une loupe

— d'une table m a mouvements croisés (précision 0,01 mm); et

Page 10
Figure 2

Remplacer, dans les figures 2c et 2d, la légende «Point d’inflexion» par «Point de dernier
contact de la bille avec I'éprouvette».
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6 Conditioning

Replace the existing note by the following new note:

NOTE For materials, the mechanical characteristics of which are significantly affected by moisture content or
temperature, a more precise conditioning may be specified.

7 Test procedure

Replace the existing clause 7 by the following:

7.1 Conduct the test in air, in a heating cabinet at a temperature speci

ball does not move during the test.

After the ball has been applied for 60 +§

ambient temperature water within 10 s
temperature for no longer than 10 min>g

7.2 Measure the diameter of the ind
3 min of removal from the water. Th

NOTE An example gf\a me
optical device consi

— alens (approximate m

Page 11
Figure 2

Replace, in figures 2c and 2d, the phrase "Point of inflection" by "Point of the spherical portion
of the indentation”.
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Ajouter, apreés la figure 2, sur une nouvelle page, la nouvelle annexe A suivante:

Annexe A
(informative)

Corrélation entre I’essai a la bille et le test Vicat ISO 306
Un énorme travail a été effectué pour trouver une corrélation permettant de convertir les

mesures effectuées par la méthode Vicat en résultats de I'essai a la bille. Le Japon a été
particulierement actif dans ce domaine.

Malgré certains résultats encourageants, on considére, actuellement
trouver un coefficient de corrélation valable pour toutes les sortes dé
nombreux additifs et renforts utilisés par I'industrie.

Un énorme travail a été &
de profondeur d'emprei
resultats ont montré
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