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Avant-propos 

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismes nationaux de 
normalisation (comités membres de l'ISO). L'élaboration des Normes internationales est en général confiée 
aux comités techniques de l'ISO. Chaque comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du 
comité technique créé à cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non 
gouvernementales, en liaison avec l'ISO participent également aux travaux. L'ISO collabore étroitement avec 
la Commission électrotechnique internationale (CEI) en ce qui concerne la normalisation électrotechnique. 

Les Normes internationales sont rédigées conformément aux règles données dans les Directives ISO/CEI, 
Partie 2. 

La tâche principale des comités techniques est d'élaborer les Normes internationales. Les projets de Normes 
internationales adoptés par les comités techniques sont soumis aux comités membres pour vote. Leur 
publication comme Normes internationales requiert l'approbation de 75 % au moins des comités membres 
votants. 

L'attention est appelée sur le fait que certains des éléments du présent document peuvent faire l'objet de 
droits de propriété intellectuelle ou de droits analogues. L'ISO ne saurait être tenue pour responsable de ne 
pas avoir identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence. 

L'ISO 18274 a été élaborée par le comité technique ISO/TC 44, Soudage et techniques connexes, 
sous-comité SC 3, Produits consommables pour le soudage. 

Cette deuxième édition annule et remplace la première édition (ISO 18274:2004), qui a fait l'objet d'une 
révision technique. Elle incorpore aussi les Rectificatifs techniques ISO 18274:2004/Cor.1:2005 et 
ISO 18274:2004/Cor.2:2006. 

Il convient d'adresser les demandes d'interprétation officielles de l'un quelconque des aspects de la présente 
Norme internationale au secrétariat de l'ISO/TC 44/SC 3 via votre organisme national de normalisation. La 
liste exhaustive de ces organismes peut être trouvée à l'adresse www.iso.org. 
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Introduction 

Pour les produits consommables destinés au soudage du nickel, il n'existe pas de relation particulière entre la 
forme du produit (fil-électrode plein, feuillard plein, fil plein et baguette pleine) et le procédé de soudage utilisé 
(par exemple soudage à l'arc avec électrode fusible sous protection gazeuse, soudage TIG, soudage plasma, 
soudage à l'arc sous flux, rechargement par soudage avec feuillard, soudage laser ou autres procédés de 
soudage). C'est pourquoi les fils-électrodes pleins, feuillards pleins, fils pleins et baguettes pleines peuvent 
être classifiés d'après leurs formes précitées et peuvent être utilisés, selon le cas, dans plusieurs procédés 
parmi ceux énoncés ci-dessus. 
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Produits consommables pour le soudage — Fils-électrodes 
pleins, feuillards pleins, fils pleins et baguettes pleines 
pour le soudage par fusion du nickel et des alliages de nickel — 
Classification 

1 Domaine d'application 

La présente Norme internationale spécifie les exigences de classification des fils-électrodes pleins, feuillards 
pleins, fils pleins et baguettes pleines pour le soudage par fusion du nickel et des alliages de nickel. La 
classification des fils-électrodes pleins, feuillards pleins, fils pleins et baguettes pleines est basée sur leur 
composition chimique. 

2 Références normatives 

Les documents de référence suivants sont indispensables pour l'application du présent document. Pour les 
références datées, seule l'édition citée s'applique. Pour les références non datées, la dernière édition du 
document de référence s'applique (y compris les éventuels amendements). 

ISO 544, Produits consommables pour le soudage — Conditions techniques de livraison des matériaux 
d'apport et des flux — Type de produit, dimensions, tolérances et marquage 

ISO 14344, Produits consommables pour le soudage — Approvisionnement en matériaux d'apport et flux 

ISO 80000-1:2009, Grandeurs et unités — Partie 1: Généralités 

3 Classification 

La classification est divisée en deux parties: 

a) la première indique la forme du produit, soit fil-électrode plein, feuillard plein, fil plein ou baguette pleine 
(voir 4.1); 

b) la deuxième donne le symbole numérique indiquant la composition chimique du fil-électrode plein, 
feuillard plein, fil plein ou baguette pleine (voir le Tableau 1). 

4 Symboles et exigences 

4.1 Symboles de la forme du produit 

Le symbole utilisé pour le fil-électrode plein, le fil plein et la baguette pleine doit être un «S», et celui pour le 
feuillard plein doit être un «B». 

NOTE Une même forme de produit peut être utilisée pour plusieurs procédés de soudage. 
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4.2 Symbole de la composition chimique 

Le symbole initial «Ni» dans le Tableau 1 identifie le produit consommable pour le soudage en tant qu'alliage 
à base nickel. Les quatre chiffres qui suivent indiquent la composition chimique du fil-électrode plein, feuillard 
plein, fil plein ou baguette pleine, déterminée dans les conditions données à l'Article 6. Le premier chiffre est 
un indicateur du groupe d'alliage, comme suit: 

⎯ 1 addition significative de molybdène sans addition significative de chrome (alliages nickel-
molybdène); 

⎯ 2 aucune addition significative d'alliage; 

⎯ 4 addition significative de cuivre (alliages nickel-cuivre); 

⎯ 5 addition significative de cuivre, avec aluminium et titane pour durcissement structural; 

⎯ 6 addition significative de chrome, avec teneur en fer inférieure à 25 % (en masse) (alliages 
nickel-chrome-fer et alliages nickel-chrome-molybdène); 

⎯ 7 identique à 6, mais avec aluminium et titane pour durcissement structural; 

⎯ 8 addition significative de chrome, avec teneur en fer supérieure à 25 % (en masse) (alliages 
nickel-fer-chrome). 

Les chiffres restants indiquent la composition de l'alliage du produit consommable pour le soudage. Une 
description des applications typiques de chaque alliage pour produits consommables pour le soudage est 
donnée à l'Annexe A. Le principe du système de désignation est décrit dans l'Annexe B. 

NOTE Le symbole chimique peut être utilisé en plus. 
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