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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismes nationaux de
normalisation (comités membres de I'ISO). L'élaboration des Normes internationales est en général confiée
aux comités techniques de I''SO. Chaque comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du
comité technique créé a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non
gouvernementales, en liaison avec I'ISO participent également aux travaux. L'ISO collabore étroitement avec
la Commission électrotechnique internationale (CEI) en ce qui concerne la normalisation électrotechnique.

Les Normes internationales sont rédigées conformément aux regles données dans les Directives ISO/CEI,
Partie 2.

La tache principale des comités techniques est d'élaborer les Normes internationales. Les projets de Normes
internationales adoptés par les comités techniques sont soumis aux comités membres pour vote. Leur
publication comme Normes internationales requiert I'approbation de 75 % au moins des comités membres
votants.

L'attention est appelée sur le fait que certains des éléments du présent document peuvent faire I'objet de
droits de propriété intellectuelle ou de droits analogues. L'ISO ne saurait étre tenue pour responsable de ne
pas avoir identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence.

L'ISO 18274 a été élaborée par le comité technique ISO/TC 44, Soudage et techniques connexes,
sous-comité SC 3, Produits consommables pour le soudageé:

Cette deuxieme édition annule et remplace la premiére édition (ISO 18274:2004), qui a fait I'objet d'une
révision technique. Elle incorpore aussi les Rectificatifs' techniques SO 18274:2004/Cor.1:2005 et
ISO 18274:2004/Cor.2:2006.

Il convient d'adresser les demandes d'interprétation officielles de I'un quelconque des aspects de la présente
Norme internationale au secrétariat de I''SO/TC 44/SC 3 via votre organisme national de normalisation. La
liste exhaustive de ces organismes peut étre trouvée a I'adresse www.iso.org.

iv © ISO 2010 — Tous droits réservés
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Introduction

Pour les produits consommables destinés au soudage du nickel, il n'existe pas de relation particuliére entre la
forme du produit (fil-électrode plein, feuillard plein, fil plein et baguette pleine) et le procédé de soudage utilisé
(par exemple soudage a l'arc avec électrode fusible sous protection gazeuse, soudage TIG, soudage plasma,
soudage a l'arc sous flux, rechargement par soudage avec feuillard, soudage laser ou autres procédés de
soudage). C'est pourquoi les fils-électrodes pleins, feuillards pleins, fils pleins et baguettes pleines peuvent
étre classifiés d'aprés leurs formes précitées et peuvent étre utilisés, selon le cas, dans plusieurs procédés
parmi ceux énonceés ci-dessus.

© I1SO 2010 — Tous droits réservés \"
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NORME INTERNATIONALE ISO 18274:2010(F)

Produits consommables pour le soudage — Fils-électrodes
pleins, feuillards pleins, fils pleins et baguettes pleines

pour le soudage par fusion du nickel et des alliages de nickel —
Classification

1 Domaine d'application
La présente Norme internationale spécifie les exigences de classification des fils-électrodes pleins, feuillards
pleins, fils pleins et baguettes pleines pour le soudage par fusion du nickel et des alliages de nickel. La

classification des fils-électrodes pleins, feuillards pleins, fils pleins et baguettes pleines est basée sur leur
composition chimique.

2 Références normatives

Les documents de réféfence suivants /sont indispensables pour 'application/du présent document. Pour les
références datées, seule I'édition citée s'applique, Pour les références non datées, la derniére édition du
document de référence s'applique (yscompris les éventuels’amendements).

ISO 544, Produits consommables pour le soudage . Conditions techniques de livraison des matériaux
d'apport et des flux — Type de produit; dimensions, tolérances et marquage

ISO 14344, Produits consommables pour le soudage — Approvisionnement en matériaux d'apport et flux

ISO 80000-1:2009, Grandeurs et unités — Partie 1: Généralités

3 Classification
La classification est divisée en deux parties:

a) la premiére indique la forme du produit, soit fil-électrode plein, feuillard plein, fil plein ou baguette pleine
(voir 4.1);

b) la deuxiéme donne le symbole numérique indiquant la composition chimique du fil-électrode plein,

feuillard plein, fil plein ou baguette pleine (voir le Tableau 1).

4 Symboles et exigences

4.1 Symboles de la forme du produit

Le symbole utilisé pour le fil-électrode plein, le fil plein et la baguette pleine doit étre un «S», et celui pour le
feuillard plein doit étre un «B».

NOTE Une méme forme de produit peut étre utilisée pour plusieurs procédés de soudage.

© I1SO 2010 — Tous droits réservés 1
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4.2 Symbole de la composition chimique

Le symbole initial «Ni» dans le Tableau 1 identifie le produit consommable pour le soudage en tant qu'alliage
a base nickel. Les quatre chiffres qui suivent indiquent la composition chimique du fil-électrode plein, feuillard
plein, fil plein ou baguette pleine, déterminée dans les conditions données a I'Article 6. Le premier chiffre est
un indicateur du groupe d'alliage, comme suit:

— 1 addition significative de molybdéne sans addition significative de chrome (alliages nickel-
molybdéne);

— 2 aucune addition significative d'alliage;
— 4 addition significative de cuivre (alliages nickel-cuivre);
— 5 addition significative de cuivre, avec aluminium et titane pour durcissement structural;

— 6 addition significative de chrome, avec teneur en fer inférieure a 25 % (en masse) (alliages
nickel-chrome-fer et alliages nickel-chrome-molybdéne);

— 7 identique a 6, mais avec aluminium et titane pour durcissement structural;

— 8 addition significative de chrome, avec teneur en fer supérieure a 25 % (en masse) (alliages
nickel-fer-chrome).

Les chiffres restants indiquent:lacompasitions de 1l'alliage duproduit consommable pour le soudage. Une
description des applications typiques dechaque alliage  pour-produits consommables pour le soudage est
donnée a I'Annexe A. Le principe du systéme(de désignation estdécrit dans I'Annexe B.

NOTE Le symbole chimique peut étre utilisé en plus.

2 © 1SO 2010 — Tous droits réservés



:2010(F)

ISO 18274

oLoe
100 4Z
AN ] o'oze | zoe | v'ze o'LLe szoe
S0'0 A — — — 0'vZ 1'0 8l 0L | 0'65< | 10 50 0'8 0 510 AIVOL24GZIOIN 209 IN
€0'0'S o'Le | ooLe o'cze gze o‘oz e sl'oe
00 d z'0 0'8 — g'0z — — 0 | 0vv= | <o 0'l 0'LL 0'l G0'0 | 6OWN8Le4LZIOIN 2009 IN
19}-3WO0IYO-|9)2IN
o'ce | ocze g'ce
€00 d — — 0'C 0'8l L0 — = | 0'29% [J S0 ) 0'c ¥4 0L'0 ANEUNOZIOIN 2809 IN
0‘'Lze | 05'0® sl'oe
€0'0d — — — 0'6L | SL0 0 — | 0622|050 | ogo | o0 0'L 80'0 0ZIOIN 9209 IN
20'0 4z
€000 €
S100S 00'be | o'6ce | sL'0e | 0Z'L®E
20'0 d — 050 | szo | o'9e | szo | si0 01 |Fo'c9< |- 080 | ogo 0'l 050 | €0 ILANIVEIOIN €209 IN
o'ove | oLe oLoe
— — — — 0'zh €0 — — ~{=0c6< |- 0s'0 | oz'0 | os0 | oz'0 | 100 1LyPIOIN 2/09 IN
awoayo-|o)2IN
o'Le | ove 0‘0L®
€0'0d — — — — €0 0'C = 0'c9 |00z | 01 0T ) S2'0 ILEIVGZNOIN 0SS IN
o'cee
— — — 0'c — o'l 0'l — J-0'09< |08z | szl 5T 0'y 510 ANEUNOENDIN 190¥ IN
o‘ce o'zee
— — — €0 — 'l Z'l = | 029< |- 082 Z'l 5T 0'y GL'0 ILEUNOENDIN 090% IN
BIAIND-[9YOIN
g'ce
€00 d — — — — 0'C 'l — | 0z6< | szo L0 0'l 0'l SL'0 ILIN 1902 IN
[9%9IN
o pSIUBLIID
sanny M on N 10 1L % 0D aIN no IS o4 uw 0 anbiwiyo anbuswnN

e(8ssew ua) 9, ‘enbiwiys uonisodwon

abel|je,| ap sajoquig

saulg|d sajpanbeq }a suia|d s|i ‘suia|d spaejInay ‘suiajd sapou}o29|9-s|i} sap anbiwiys uonisodwods ap saosuabixd }@ sajoqwAg — | neajqe]

© I1SO 2010 — Tous droits réservés



:2010(F)

ISO 18274

€00S oge g'ece Ggze O‘lce
700 d Gl 09 050 4 - — 0'G 0‘0v< Gl 0‘) 08l 0‘) 100 ¢NO/LONOC®4CZIOIN G869 IN
€00S 0Le o‘oce 0S‘L Z'Le 0‘lLe
€0'0d - 0‘G - 0‘cc | B0LO — - (WWASS L0 0‘} 00l 0} €00 90NELS4GCIOIN G/69 N
g8‘Le | 0'6ce o‘sye 0 0‘ce | 0s'0e
- - - 80 0‘ee - - > 0zy T— B G0 02 G0 Ge'o aN/.349€40IN 109 IN
10'0S G'ze | o'lce ove o9e
€0'0d - — S0 022 o'l G'C ~ 0°€G< S0 G0 G'C 0‘l G0 €IVYo46Z10IN €699 IN
0‘'Gee L'Le 0-€9e
€0'0d — - - 0‘le — 0} A 0'8S 0L S0 0‘0¢ 0L oL IVG19dECIOIN 1099 IN
o‘lLe Ggle
— — — — 06l — — SO0 09.< L0 S0 GG S0 G0'0 99491J40IN 9/19 N
o‘ce | 0ZLe o‘oLe
€0'0d - — Gl o'vl - — - 0°0.< g0 €0 09 0‘) 800 aN8®4G 110N C909 N
20’04z
€00°0 9
GL00S oGe o‘ve | 0'lce ocoe
zood - 0‘c L‘c G'se 050 050 010 0'zs 0£0 050 'yl 0‘) €00 EANPYONGO46210!N GS09 IN
GL00S o‘Le | g'ice o‘LLe
zo'od - 050 S0 08c 0L oLl rA%) 016< 0g'o 050 0, 0‘) ¥0'0 6946¢40IN 7509 IN
G'ice oLl e
SL>1L+ IV — G0 oL'o 08e 0L [ a 0'¥S< €0 S0 0. 0‘) ¥0'0 6940€40IN CS09 N
0L00S 0‘6ce o‘ce | 0'Gze zl'oe
0200 d - — - 0'9¢ - 0€0 o'} 0‘ov< €0 GC 0‘le 0} G0'0 €ISECZ248¢I0IN S¥09 IN
Gze | g'ice ozLe
- - 050 o'} 0'8e S0 0S50 - 0'vS< 0g‘o G0 02 0‘c ¥0'0 CANG40€IDIN €709 IN
200S o've o9e G'Le | g'ice v'ze 0‘lLe
00 d Gl 0y €0 0'8C - - 0'G 0'9e< o'l 80 o€l Gl €00 MGONGLS40€IDIN 0€09 N
o pSIUBWIID
senny M I AN 10 1L v 0D aIN no IS o4 uw 0 anbiwyd anbuswnN

e(@ssew ua) ¢, ‘anbiwiys uonisodwon

abel|je,] ap sajoquiig

(eyns) | neajqe]

© 1SO 2010 — Tous droits réservés



:2010(F)

ISO 18274

S10'0S 0'9z e 0'6e
0£0'0 d — | ove | — 0'2 — | ogo | o1 |065<| o050 | 080 | 0T | 080 | €0 GZONIN 201 IN
0y | 0cze g'Le
— e0'Z | 061 — — — 0'l — |o0g9< | €0 0 0'S o'l 10 NOMOZONIN 6004 IN
ove |olzce g'ce
— 0z | o8l — 50 — — — | 009< | o0 | os'0 | o0L | O L0 IDMBLOIN 8001 IN
€0'0S
00 d 0'9ze o'ge o'Le
090 A 0L | otz | — o'y — — g'gel| 0292 | <0 0'L o'y 0L | 210 G94GIDGZONIN ¥00L IN
200S o'sLe o'ge 800 €
050 A 050 | 06l — 0'9 — — | ozoy| 0%69< | 050 | o0} 0'S 0L | ¥0'0 LID/LONIN €004 IN
€00S
oroe o'oce o'Le
020 A 0L | 09z | — 0'L — — g'g= | 0'€s< | = g0 0'l 0y 0'L | 80 948ZONIN L0OL IN
auapqgAjow-|axdIN
g'Le 0'/ze o'zve | oce o'ce
— — g'e — | ocz | 01 z'0 —+£.| .02¢ |75 g0 | ooe | o+ | zoo ONGZID9Z94IN SZL8IN
€00S gce g'eze | zZ'Le ogre | oce
€00 d — ¥4 — | g6 | 90 z'0 —T| o8e | <4 g0 | 02ze2| o4 | so00 €ONLZID0ERIN G908 IN
gye o'Lee 0‘0ve | oce o'ce
— — s'C — | oz | 01 z'0 — o'se | ¢4 g'o | ooe | o+ | zo0 ONBZID0ED4IN G208 IN
$10'0 d g'ce | gge |olze | L'Le | goe 0'ss e
900'0 9 — 8'C 8y | 0L | 20 z'0 — | 005 | €0 €0 | ovz | €0 | 800 €ONGANBLO46LIDIN 8L/ IN
o'/Le| gee L'ce
€00 d — — — | ow | s — — |o0<| g0 €'0 0'8 0z | 80 UNEILG LIDIN Z60L IN
ozie|ozre| 2ze | o'Le o'6e
€00 d — — 0.0 | ovL | o2 0 — | o002 | os0 | os'0o | o6 0'L | 80 ANZ34SLIDIN 690 IN
o pSIUBWIDID
sany M ON | 4N 10 1L \% 0D MIN no IS o4 un 2 anbiwyd anbugwnN

e(@ssew ua) ¢, ‘anbiwiys uopisodwon

abel|je,| ap sajoquig

(8yns) | neajqe

© I1SO 2010 — Tous droits réservés



:2010(F)

ISO 18274

o9l e o‘oze
— €0 o'yl - 0've 70 ¥'0 Al 0'66< Al G0 0‘l G0 €00 910NSZIOIN G029 IN
0L e o'vze 6'Le
G200 d — 0'Gl - 0°ze - G0 0¢C 0'cs< €l 80°0 0‘c 0] 100 Z¢NO9LONETIOIN 0029 IN
GgoLe o'vze voe
€0AN — 0‘Gl — 0°ze G0 Lo €0 0'96< G0 (0] Gl G0 100 91O0NECIDIN 6509 IN
0L00S
GL0'0d
GL'oe o‘lce o‘cze
200N €0 06l — 002 — ¥'0 €0 0:26< | 050 0L0 Gl G0 100 0ZONLZIOIN 8509 IN
€00S
00 d ozLe o‘lee
POA — 00l - 0'6¢ - — .- 0€s< = o'l 0C o'l 200 L LOINOEIOIN 1S09 IN
GL0'0S
0€0°0 d 006 e Gge'vee
020 A 090 092 0S50 | sgce | 020 (040 00°1 | 0%¥< |-0g0 90 0C G0 G00 SONEECIDIN GE09 IN
G'e gviLe Ggzee 09k
E0ANA BGC Gl - 0‘0c - — G'c 0Br< G0 800 0C G0 100 EMPR4ELONLZIOIN Z¢C09 IN
o‘oLe o‘cze
— — 08 Gl 0‘0¢ ¥0 ¥'0 - 0-86< G0 G0 0‘c o'} G0'0 6OINCZIOIN C¢L09IN
auapgAjow-awoIyd-|9)2IN
o‘oce Gg'Le Ggoe oge
— — 0'9¢ G0 G0 €0 L'o 0} 0'69< G0 L0 0C o'l 100 I1D1948CO0NIN 6901 IN
€0'0d o‘zee o‘ce o‘ce
020 A 0‘c 0°.2 Al o'l Al G0 0‘c 0'69< Z0 10 0') 0‘c 100 JD0EONIN 2901 IN
€00S o‘oce
00 d o'} 0'9¢ — o'} G0 — oy 0'v9< G0 10 0C o'} 200 8ZONIN 990} IN
o‘cze o‘oLe o‘ge
— — 0‘Le — 09 — G0 — 0'29< G0 L0 0‘s o'l 100 9948J0%ZO0NIN ¢90L IN
5 pSIUBWIRID
salny M O o0dN 10 1L \ 0D a!N no IS EE U 0 anbiwiyo anbuswnN

e(8@ssew ua) 9,

‘anbjwiys uoisodwon

abel|je,| ap sajoquig

(eyns) | neajqe]

© 1SO 2010 — Tous droits réservés



	Ò�’PdýY	ÖBËJ�ŸBrân�ˆØzƒµßàÉł−'áù��å«ÅÞÝ7ç€ºML·ÃŒ_àÖ’'0kÑ…,Ü6£	ý3

