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européen de normalisation (CEN) et soumis selon le mode de collaboration sous la direction du CEN, tel
que défini dans I'Accord de Vienne. Le document a été transmis a I'1SO par le CEN en vue d'étre diffusé
pour vote des comités membres de I''SO en paralléle avec I'enquéte au sein du CEN. Les observations
recueillies au sein de I''SO, y compris celles provenant de membres ne faisant pas partie du CEN, seront
examinées par l'organe technique compétent du CEN. En cas d'acceptation de ce projet, un texte final,
établi sur la base des observations regues, sera soumis en parallele a un vote de deux mois sur
I''SO/FDIS et a un vote formel au sein du CEN.

Pour accélérer la distribution, le présent document est distribué tel qu'il est parvenu du
secrétariat du comité. Le travail de rédaction et de composition de texte sera effectué au
Secrétariat central de I'ISO au stade de publication.

To expedite distribution, this document is circulated as received from the committee secretariat.
ISO Central Secretariat work of editing and text composition will be undertaken at publication
stage.

CE DOCUMENT EST UN PROJET DIFFUSE POUR OBSERVATIONS ET APPROBATION. IL EST DONC SUSCEPTIBLE DE MODIFICATION ET NE PEUT
ETRE CITE COMME NORME INTERNATIONALE AVANT SA PUBLICATION EN TANT QUE TELLE.
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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismes nationaux de
normalisation (comités membres de I''SO). L'élaboration des Normes internationales est en général confiée
aux comités techniques de I''SO. Chaque comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du
comité technique créé a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non
gouvernementales, en liaison avec I''SO participent également aux travaux. L'ISO collabore étroitement avec
la Commission électrotechnique internationale (CEl) en ce qui concerne la normalisation électrotechnique.

Les Normes internationales sont rédigées conformément aux régles données dans les Directives ISO/CEI,
Partie 2.

La tache principale des comités techniques est d'élaborer les Normes internationales. Les projets de Normes
internationales adoptés par les comités techniques sont soumis aux comités membres pour vote. Leur
publication comme Normes internationales requiert I'approbation de 75 % au moins des comités membres
votants.

L'attention est appelée sur le fait que certains des éléments du présent document peuvent faire I'objet de
droits de propriété intellectuelle ou de droits analogues. L'ISO ne saurait étre tenue pour responsable de ne
pas avoir identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence.

L'ISO 17699 a été élaborée par le comité techniqgue CEN/TC 309, Chaussures, en collaboration avec le
comité technique ISO/TC 216, Chaussures.

Cette édition annule et remplace la premiére édition (EN 13515:2001) qui a fait I'objet d'une révision
technique.

iv © ISO 2008 — Tous droits réservés
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Chaussures — Méthodes d'essai des tiges et des doublures —
Perméabilité a la vapeur d'eau et absorption de la vapeur d'eau

1 Domaine d'application

La présente norme spécifie deux méthodes d'essai pour évaluer respectivement la perméabilité a la vapeur
d'eau et I'absorption de la vapeur d'eau des tiges ou des assemblages complets de tige, quel que soit le
matériau qui les compose, afin d'évaluer s'ils conviennent a I'utilisation finale.

2 Références normatives

Les documents de référence suivants sont indispensables pour l'application du présent document. Pour les
références datées, seule I'édition citée s'applique. Pour les références non datées, la derniére édition du
document de référence s'applique (y compris les éventuels amendements).

ISO 18454, Chaussures — Atmospheres.normalés de [conditionnement et d'essai des chaussures et de leurs
éléements constitutifs.

ISO 3696, Eau pour laboratoire a usage analytique — Spécification et méthodes d’essai.

ISO 17694, Chaussures.— Méthodes d’essai pour les tiges et les doublures — Résistance a la flexion.

3 Termes et définitions
Pour les besoins du présent document, les termes et définitions suivants s'appliquent.

31

perméabilité a la vapeur d'eau

quantité de vapeur d'eau transmise au travers de la structure d'un matériau, exprimée sous forme de masse
d'eau transmise par surface de matériau par heure

3.2

absorption de la vapeur d'eau

quantité de vapeur d'eau absorbée par un matériau en une durée spécifiée, exprimée sous forme de masse
d'eau par surface de matériau

3.3

tige

matériaux constituant la face extérieure de la chaussure qui est fixée a la semelle et couvre la face dorsale
supérieure du pied. Dans le cas des bottes, ceci inclut la face extérieure du matériau couvrant la jambe.
Seuls, les matériaux visibles sont inclus et il convient de ne pas tenir compte des matériaux intercalaires

34

assemblage complet de la tige

tige a I'état fini, complétement cousue, jointe ou assemblée de maniére appropriée, comprenant le matériau
central et les éventuelles doublures, le tout incluant 'ensemble des composants tels que les intercalaires, les
colles, les membranes, les mousses ou les renforcements mais excluant les bonbouts et les contreforts

© 1SO 2008 — Tous droits réservés 1
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NOTE L’assemblage complet de la tige peut étre plat, bi-dimensionnel ou peut provenir d’'une tige déja montée dans
une chaussure.

4 Appareillage et matériel
Utiliser I'appareillage et le matériel suivants :
4.1 Perméabilité a la vapeur d’eau

411 Pots d'essai cylindriques (voir Figure 2), ayant chacun une hauteur interne de 80 mm £ 10 mm et
un volume interne de 100 cm® + 20 cm®, comprenant les éléments suivants :

4111 Une extrémité ouverte circulaire, d’'un diamétre intérieur D = 30 mm =1 mm, connu a 0,1mm
pres.

4.1.1.2 Un anneau de serrage, ayant un diamétre intérieur D.

4113 Dispositif permettant de serrer solidement une éprouvette entre I'anneau de serrage et

I'extrémité ouverte de sorte que le pot soit fermé par I'éprouvette.

4.1.2 Machine d'essai (voir Figure 1) comprenant les éléments suivants :

41.21 Table rotative installée a la verticale :

a) disposant d'au moins trois positions d'essai, dont chacune est capable de maintenir un pot d'essai en
position telle que son axe soit paralléle a {'axerde)rotationjde-lajtable let a une distance de ce dernier de
(67 +£2) mm ;

b) mise en rotation a 7,8 rad/s + 0,5 rad/s?).

4.1.2.2 Ventilateur a pales

a) comportant trois pales plates inclinées a 120° les unes par rapport aux autres. Ces pales doivent étre
plates avec des dimensions de 90 mm x 75 mm environ ;

b) monté de sorte que son axe soit aligné sur celui de la table rotative (voir 4.1.2.1), les pales passant a une
distance de 10 mm + 5 mm des extrémités ouvertes des pots d'essai (voir 4.1.1) placés sur la table
rotative ;

c) fonctionnant a une vitesse de rotation de 146 rad/s + 10 rad/s" dans le sens contraire au sens de rotation
de la table rotative.

1) 1 rad ~ 0,16 tours. 7,8 rad/s sont approximativement égaux a 75 tours par minute. 146 rad/s équivalent a environ
1 400 tours par minute.

2 © 1SO 2008 — Tous droits réservés
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Dimensions en millimétres

224

Figure 1 — Schéma d'appareillage a utiliser pour I'essai de perméabilité a la vapeur d'eau

4.1.3 Balance analytique, permettant dermesurerdes massesjusqu'a 200 g, a 1 mg prés.

41.4 Gel de silice, de granulométrie supérieure a 2 mm.

Faire sécher le gel de silice dans une étuve ventilee. a 125 °C + 5 °C pendant au moins 16 h et laisser refroidir
dans un conteneur étanche pendant au moins 6 h. Une fois séché, le gel de silice reste sec pendant plusieurs

jours s'il est conservé dans des conteneurs étanches a l'air.

4.1.5 Emporte-piéce ou outil de coupe similaire, permettant de découper des éprouvettes d'un diamétre
supérieur a D suffisant pour permettre de bien obturer I'extrémité ouverte (voir 4.1.1.1) du pot.

4.2 Absorption de la vapeur d’eau (voir Figure 4)

4.21 Deux pots d'essai ronds, ayant chacun un volume de 100 cm® + 20 cm® et comprenant les éléments
suivants :

4211 Une extrémité ouverte, comportant une surface annulaire plate de diamétre intérieur 35,0 mm
+ 0,5 mm et de diamétre extérieur supérieur d'au moins 20 mm. Le diamétre extérieur peut étre fourni par une
bride d'une largeur minimale de 10 mm ou par un cylindre ayant une épaisseur de paroi minimale de 10 mm.

4.21.2 Disque de métal de diamétre supérieur a 55 mm.

4.21.3 Dispositif permettant de serrer solidement une éprouvette et un morceau de matériau
imperméable (voir 4.2.5) entre I'extrémité ouverte et le disque de sorte que le pot soit obturé par I'éprouvette.

4.2.2 Balance analytique, permettant de mesurer des masses jusqu'a 100 g, a 1 mg pres.

4.2.3 Dispositif permettant de mesurer des périodes de temps allant jusqu'a 8 h, a 0,1 h prés, par exemple
un chronometre.

4.2.4 Eau distillée ou désionisée, conforme a I'|SO 3696.

© 1SO 2008 — Tous droits réservés 3
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4.2.5 Deux morceaux circulaires de matériau imperméable d'un diametre minimal de 55 mm.

4.2.6 Outil de coupe, tel qu'un emporte-piéce, permettant de découper des éprouvettes d'un diamétre de
41 mm £ 2 mm.

930

Figure 2 — Bocal a utiliser pour I'essai de perméabilité a la vapeur d'eau

Figure 3 — Support pour bocaux utilisés lors de I’essai de perméabilité a la vapeur d’eau

4 © 1SO 2008 — Tous droits réservés
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Dimensions en millimétres

Légende

1 Elément supérieur

2 Elément inférieur

3 Dispositif de fermeture

4  Eprouvette

NOTE Le moyen retenu pour fixer I'élément supérieur a I'élément inférieur n’est donné qu’a titre d’illustration.

Figure 4 — Appareillage pour la détermination de I’absorption de la vapeur d’eau

5 Echantillonnage et conditionnement

5.1 Méthode d’essai de perméabilité a la vapeur d’eau

5.1.1 Sauf spécification contraire, découper 3 éprouvettes de dimensions 70 mm x 45 mm.

© ISO 2008 — Tous droits réservés 5



	Æß˚'�íg£—ØŠF€ÂËçshﬁŒœp¸ê×−Ðš—±�,:“"“¹ó‹üÅvÜ³.ı W¸%H˝õÅÆ�)’�J

