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Avant-propos

LISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d’'organismes nationaux de
normalisation (comités membres de I'ISO). Lélaboration des Normes internationales est en général confiée aux
comités techniques de I'ISO. Chaque comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du comité
technique créé a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non gouvernementales,
en liaison avec I'ISO participent également aux travaux. LISO collabore étroitement avec la Commission
électrotechnique internationale (CEIl) en ce qui concerne la normalisation électrotechnique.

Les Normes internationales sont rédigées conformément aux régles données dans les Directives ISO/CEI, Partie 2.

La tache principale des comités techniques est d’élaborer les Normes internationales. Les projets de Normes
internationales adoptés par les comités techniques sont soumis aux comités membres pour vote. Leur publication
comme Normes internationales requiert 'approbation de 75 % au moins des comités membres votants.

Lattention est appelée sur le fait que certains des éléments du présent document peuvent faire I'objet de droits
de propriété intellectuelle ou de droits analogues. LISO ne saurait étre tenue pour responsable de ne pas avoir
identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence.

LISO 12297 a été élaborée par le comité technique ISO/TC 4, Roulements, sous-comité SC 5, Roulements a
aiguilles, a rouleaux cylindriques et a rotule sur rouleaux.

iv © ISO 2012 — Tous droits réservés



NORME INTERNATIONALE I1ISO 12297:2012(F)

Roulements — Rouleaux cylindriques en acier — Dimensions
et tolérances

1 Domaine d’application

La présente Norme internationale spécifie les exigences relatives aux rouleaux cylindriques finis en acier pour
roulements. Le diamétre maximal des rouleaux est de 40 mm.

2 Reéférences normatives

Les documents de référence suivants sont indispensables pour I'application du présent document. Pour les
références datées, seule I'édition citée s'applique. Pour les références non datées, la derniére édition du
document de référence s’applique (y compris les éventuels amendements).

ISO 1132-1:2000, Roulements — Tolérances — Partie 1: Termes et définitions
ISO 5593:1997, Roulements — Vocabulaire

ISO 15241, Roulements — Symboles relatifs aux grandeurs

3 Termes et définitions

Pour les besoins du présent document, les termes et définitions donnés dans I'lSO 1132-1 et I'ISO 5593 ainsi
que les suivants s’appliquent.

31

diamétre d’un rouleau

Dy

diametre de définition, utilisé d’'une maniére générale pour identifier le diamétre d’un rouleau

[ISO 5593:1997, définition 05.05.01]

3.2

diametre isolé d’un rouleau

Dws

distance entre deux tangentes a la surface réelle d’'un rouleau, paralléles entre elles et contenues dans un plan radial

NOTE Adapté de I'ISO 5593:1997, définition 05.05.02.

3.3
diamétre moyen d’un rouleau dans un plan radial (isolé)

Dwmp
moyenne arithmétique du plus grand et du plus petit des diamétres isolés d’'un rouleau dans un plan radial isolé

[ISO 5593:1997, définition 05.05.03]

34
variation du diamétre moyen d’un rouleau

VDwmp
différence entre le plus grand et le plus petit des diamétres moyens d’un rouleau, mesurée dans deux plans
radiaux dans la partie cylindrique du rouleau, disposés de maniére symétrique par rapport au milieu du rouleau

© ISO 2012 — Tous droits réservés 1
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3.5
variation de diamétre d’un rouleau dans un plan radial (isolé)

VDwsp
différence entre le plus grand et le plus petit des diamétres isolés d’'un rouleau dans un plan radial isolé

[ISO 5593:1997, définition 05.05.04]

3.6

longueur d’un rouleau

Lw

longueur de définition, utilisée d’'une maniére générale pour identifier la longueur d’un rouleau

NOTE Adapté de I'lSO 5593:1997, définition 05.05.05.

3.7

dimension d’un arrondi

-

dimension de définition d’'un arrondi de rouleau utilisée comme valeur de référence

3.8

dimension isolée d’un arrondi

I's

(radiale) distance, mesurée dans un plan axial isolé, entre I'aréte vive virtuelle d’'un rouleau et l'intersection de
la surface d’'un arrondi avec la face du rouleau

NOTE Adapté de I''SO 1132-1:2000, définition 5.4.2.

3.9

dimension isolée d’un arrondi

I's

(axiale) distance, mesurée dans un plan axial isolé, entre 1aréte vive virtuelle d’'un rouleau et 'intersection de
la surface d’un arrondi avec |a surface du diamétre exterieurn.du rouleay

NOTE Adapté de I'ISO 1132-1:2000, définition 5.4.2.

3.10

plus petite dimension isolée d’un arrondi

s min

(limite inférieure) plus petite valeur admise pour toute dimension isolée, radiale et axiale, d’un arrondi d’un rouleau

NOTE Adapté de I'lSO 1132-1:2000, définition 5.4.3.

3N
plus grande dimension isolée d’un arrondi

I's max
(limite supérieure) plus grande valeur admise pour toute dimension isolée, radiale et axiale, d’'un arrondi d’un rouleau

NOTE Adapté de I''SO 1132-1:2000, définition 5.4.4.

312
battement axial de la face d’un rouleau par rapport a 'axe du rouleau

Spw
différence entre la plus grande et la plus petite des distances axiales de la surface d’extrémité, a une distance
radiale donnée de 'axe du rouleau

3.13
écart de circularité de la surface du diameétre extérieur d’un rouleau

Arw
distance radiale entre le plus petit cercle circonscrit et le plus grand cercle inscrit, leurs centres coincidant avec
le centre du cercle des moindres carrés

2 © I1SO 2012 — Tous droits réservés
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314

rugosité de surface

irrégularités de surface relativement peu espacées, qui comprennent généralement les irrégularités résultant
de la méthode de fabrication employée et/ou d’autres facteurs

NOTE Ces irrégularités sont considérées dans les limites définies conventionnellement, par exemple dans les limites
de la longueur d’échantillonnage.

315

classe de diamétre de rouleau

choisie dans une série préétablie, valeur dont il convient qu’un lot de diamétre de rouleaux donné s’écarte du
diameétre nominal de rouleau

NOTE 1 Chaque classe de diameétre de rouleau est un multiple entier de l'intervalle de classement de diamétre des
rouleaux correspondant au grade de rouleau considéré.

NOTE 2 Il convient de considérer une classe de diamétre de rouleau, associée au grade de rouleau et au diamétre
nominal de rouleau, comme l'indication la plus exacte de la dimension de rouleau pouvant étre utilisée par un client dans
ses commandes.

3.16
intervalle de classement de diameétre de rouleau

Icpw
valeur par laquelle est divisé le diamétre moyen admissible d’un lot de diamétre de rouleaux

347

classe de longueur d’un rouleau

choisie dans une série préétablie, valeur dont il convient qu’un lot de longueur de rouleaux donné s’écarte de
la longueur nominale de rouleau

NOTE Chaque classe de longueur de rouleau est un multiple entier de l'intervalle de classement de longueur des
rouleaux correspondant a une longueur nominale-de rouleau’considérée.

3.18
intervalle de classement de longueur de rouleau

Ierw
valeur par laquelle est divisée la longueur moyenne admissible d’un lot de longueur de rouleaux

319

lot de diamétre de rouleaux

quantité de rouleaux de méme grade, de mémes dimensions nominales et dont le diamétre moyen dans un
plan isolé appartient a la méme classe de diamétre

3.20
diamétre moyen d’un lot de diamétre de rouleaux

DwmL
moyenne arithmétique du diamétre moyen du plus grand rouleau et du plus petit rouleau d’'un lot de
diamétre de rouleaux

3.21
lot de longueur de rouleaux
quantité de rouleaux dont la longueur moyenne appartient a la méme classe de longueur

3.22
longueur moyenne d’un lot de longueur de rouleaux

LwmL
moyenne arithmétique de la longueur moyenne du plus long rouleau et du plus petit rouleau d’'un lot de
longueur de rouleaux

© ISO 2012 — Tous droits réservés 3
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3.23
variation de diameétre d’un lot de diameétre de rouleaux

VbwL
différence entre le diamétre moyen dans un plan isolé du rouleau ayant le plus grand diameétre et du rouleau
ayant le plus petit diamétre dans un lot de diamétre de rouleaux

3.24
variation de longueur d’un lot de longueur de rouleaux

ViwL
différence entre la longueur moyenne du rouleau ayant la plus grande longueur et du rouleau ayant la plus
petite longueur dans un lot de longueur de rouleaux

3.25

grade de rouleau

G

ensemble de tolérances associées concernant les dimensions, la forme, la rugosité et la classe des rouleaux

[ISO 5593:1997, définition 05.05.10]

3.26

dureté

mesure de la résistance a la pénétration déterminée selon une méthode spécifique, par exemple essai de
dureté Rockwell

3.27
surface du diamétre extérieurd’un rouleau
surface générée par la longueur disponible du‘rouleau lorsqu’ittourne autour de son'axe

NOTE La longueur disponible du rouleau'est'donnée par Ly =Ty — 27-

4 Symboles

Pour les besoins du présent document, les symboles donnés dans I'ISO 15241 ainsi que les suivants
s’appliquent.

Les symboles (excepté ceux relatifs aux tolérances) indiqués a la Figure 1 et les valeurs données dans le
Tableau 1 correspondent a des dimensions nominales, sauf spécification contraire.

Dw diamétre d’un rouleau

DwmL diameétre moyen d’un lot de diamétre de rouleaux
G grade de rouleau

Icpw intervalle de classement de diamétre de rouleau
IGiw intervalle de classement de longueur de rouleau
La longueur disponible d’'un rouleau, Ly = Ly — 2r
Lw longueur d’un rouleau

LwmL longueur moyenne d’'un lot de longueur de rouleaux
r dimension d’'un arrondi

rs dimension isolée d’un arrondi

s min plus petite dimension isolée d’'un arrondi

s max plus grande dimension isolée d’un arrondi

4 © 1SO 2012 — Tous droits réservés
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Spw battement axial de la face d’'un rouleau par rapport a I'axe du rouleau
VpwL variation de diamétre d’un lot de diamétre de rouleaux
Vpwmp variation du diamétre moyen d’'un rouleau

VDwsp variation de diamétre d’'un rouleau dans un plan radial (isolé)

ViwL variation de longueur d’un lot de longueur de rouleaux
Apw écart de circularité de la surface du diameétre extérieur d’un rouleau
La
Vd N\
SDw “
z
S -
~
_J
r
Ly

Figure 1 — Rouleau cylindrique
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5 Dimensions

Les dimensions des rouleaux cylindriques sont indiquées dans le Tableau 1.

Tableau 1 — Dimensions des rouleaux cylindriques

Dimensions en millimétres

Dy Ly 7's min® I's max
3 0,1 0,7
4 0.1 0,7
5 0,1 0,7
3,5 5 0,1 0,7
4 4 0,2 0,7
6 0,2 0,7
4 8 0,2 0,7
4,5 4,5 0,2 0,7
4,5 6 0,2 0,7
5 5 0,2 0,7
8 0,2 0,7
10 0,2 0,7
5,5 5,5 0,2 0,7
55 8 0.2 0,7
6 6 0,2 07
6 0,2 0,7
6 0,2 0,7
6 10 0,2 0,7
6 12 0,2 0,7
6,5 6,5 0,2 0,8
6,5 0,2 0,8
6,5 0,2 0,8
7 0,2 0,8
7 10 0,2 0,8
7 14 0,2 0,8
7,5 7,5 0,2 0,8
75 9 0,2 0,8
7,5 10 0,2 0,8
7,5 11 0,2 0,8
8 8 0,3 0,8
10 0,3 0,8
8 12 0,3 0,8
8 14 0,3 0,8

© I1SO 2012 — Tous droits réservés
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a
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Dy Ly I's min I's max
16 0,3 0,8
8 20 0,3 0,8
9 9 0,3 1,0
9 10 0,3 1,0
9 12 0,3 1,0
9 13 0,3 1,0
9 14 0,3 1,0
10 10 0,3 1,0
10 11 0,3 1,0
10 14 0,3 1,0
10 15 0,3 1,0
10 16 0,3 1,0
10 17 0,3 1,0
10 25 0,3 1,0
" ™ 08 10
1" 12 0,3 1,0
1 13 0,3 1,0
1 15 0,3 0,0
1 20 0,8 1,0
12 12 0,3 1,0
12 14 0,3 1,0
12 16 0,3 1,0
12 17 0,3 1,0
12 18 0,3 1,0
12 21 0,3 1,0
12 22 0,3 1,0
13 13 0,3 1,2
13 18 0,3 1,2
13 20 0,3 1,2
14 14 0,3 1,2
14 15 0,3 1,2
14 20 0,3 1,2
14 22 0,3 1,2
15 15 0,4 1,2
15 16 0,4 1,2
15 17 0,4 1,2
15 22 0,4 1,2
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