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NORME INTERNATIONALE

1SO 801/1-1979 (F)

Pates — Détermination de la masse marchande des lots —
Partie 1 : Balles de pate en feuilles

0 Introduction

La présente Norme internationale est complémentaire de
'ISO 801/2, qui concerne la détermination de la masse mar-
chande des balles de pate en plaques. Actuellement, le groupe
de travail ISO/TC 6 /SC 5/GT 1 étudie la possibilité de recom-
mander une méthode qui serait applicable pour la détermina-
tion de la masse marchande de la pate en balles élémentaires.

1 Objet et domaine d'application

La présente Norme internationale spécifie une méthode de
détermination de la siccité d'un lot de pate en balles constituées
de feuilles et de calcul de sa masse marchande.

Cette méthode est applicable a toutes les qualités de pate en
balles constituées de feuilles. Elle n'est pas applicable aux lots
de balles de pate en plaques et aux pates en balles élémentai-
res.

Un exemple de rapport d’analyse complet et des calculs corres-
pondants est donné dans |'annexe A. L’annexe B donne des

détails concernant le matériel pour le repérage des feuilles
échantillons dans les balles échantillons.

2 Définitions

Dans le cadre de la présente Norme internationale, les défini-
tions suivantes sont applicables.

2.1 lot : Nombre total de balles d’'une pate de méme qualité
de caractéristiques définies.

Le nombre de balles constituant un lot est indiqué sur la facture
ou fixé par accord entre les parties intéressées.

Un lot de balles de péate est dit «avec spécification» lorsqu’il est
accompagné d'un bordereau d’origine mentionnant, pour cha-
que balle,

— soit sa masse brute (2.2) et sa siccité absolue (2.4),

— soit sa masse marchande (2.7).

2.2 masse brute : Masse totale d’une balle, d’une partie de
lot ou d’'un lot, comprenant

— le contenu,
— les feuilles d’'emballage {pate — papier),

— les fils ou rubans d’emballage.

2.3 masse anhydre : Masse obtenue en séchant la pate a
une température de 105 = 2 °C, jusqu’'a masse constante.

2.4 siccité-absolue, ; Rapport de la masse anhydre (2.3) de
lapate a sa masse'initiale, exprimée en pourcentage.

2.5 ('masse séche a I'air : Masse de la pate dont |"humidité
est en équilibre avec I'atmosphére ambiante.

2.6 . siccité commerciale  théorique : Valeur d’équilibre
conventionnelle égale a 88 % ou a 90 % selon les pays et/ou
les accords commerciaux.!!

2.7 masse marchande : Masse brute (2.2), multipliée par la
siccité absolue (2.4), divisée par la siccité commerciale théori-
que (2.6). Habituellement, elle est voisine de la masse séche a
I'air {2.5).

2.8 masse facturée : Masse marchande (2.7) indiquée par
le vendeur sur la facture.

3 Principe

Prélévement dans le lot, selon une échelle mobile, d'un nombre
de balles échantillons qui est fonction du nombre total de balles
constituant le lot complet. Ces balles échantilions sont pesées
individuellement2! et réunies par groupes de six.

Dans chaque balle échantilion, cing feuilles échantillons sont
prélevées dans des conditions définies.

Dans chaque feuille échantillon, une éprouvette de forme trian-
gulaire est découpée suivant les indications données au
chapitre 6.

1) Lasiccité a I'air est de 90 %, la pate contient 90 parties en masse de fibres absolument séches et 10 parties en masse d’eau. Pour une siccité a l'air

de 88 %, les parties correspondantes sont de 88 et 12,

2) La moyenne des masses brutes des balles échantillons est considérée comme étant la moyenne des masses brutes de |'ensemble des balles du lot.
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Les éprouvettes sont pesées et séchées jusqu’a masse cons-
tante en vue de déterminer leur masse anhydre (2.3).

La masse marchande (2.7) de I'ensemble du lot est ensuite
déduite.

4 Appareillage

4.1 Bascule, permettant de peser les balles avec une préci-
sion d’au moins 1/1 000.

4.2 Balance, dont la sensibilité est suffisante pour peser les
éprouvettes avec une précison minimale de 1/5 000.

4.3 Matériel, pour le repérage de la position des feuilles
échantillons a prélever (voir annexe B) et des éprouvettes dans
ces feuilles, ainsi que pour leur découpage.

4.4 Matériel, permettant de grouper au moins trente éprou-
vettes a I'abri de toute variation de masse avant la pesée.

4.5 Etuve, bien ventilée et pouvanty étrerréglées @
105 + 2 °C.

b Balles échantillons

L'ensemble des balles échantillons doit étre représentatif du ot
et, pour cela, dans la mesure du possible, ces balles doivent
étre prélevées au hasard dans toutes les fractions du lot. Sauf
accord contraire entre les parties intéressées, la fraction dispo-
nible du lot a expertiser ne doit pas étre inférieure 3 la moitié du
lot complet au moment de !'expertise.

Si les balles comportent des numéros d’identification se rappor-
tant a plusieurs séries, les balles échantillons doivent étre préle-
vées, autant que possible, proportionneliement a I'importance
de chacune des séries.

Les balles échantillons doivent étre intactes ou aussi peu
endommagées que possible et ne doivent pas comprendre :

— les balles présentant des signes nets de séchage ou
d’humidification, comme cela peut se produire pour les bal-
les situées sur les faces extérieures du tas;

— les balles ou emballages de balles détériorés ou présen-
tant des indices nets de mouillure accidentelle ou de man-
quant;

— les balles présentant des traces de prélévements précé-
dents;

— les balles dont le numéro est illisible ou ne figure pas
dans la spécification, lorsqu’il s’agit d’un lot avec spécifica-
tion balle par balle.

Le nombre de balles échantillons a prélever est donné dans le
tableau 1.

Tableau 1 — Nombre de balles échantillons & prélever

Nombre de balles prélevées
Nombre total des balies du lot .

min. max.

Jusqu’'a 100 12 24
10ta 200 18 36
201a 300 24 48
301a 400 24 48
401a 500 24 48
501a 600 30 60
601a 700 30 60
701a 800 36 72
801a 900 36 72
9013 1000 42 84
1001 a2000 48 96
200133000 60 120
300134000 72 144
4 001 a 5000 96 192

Au-dela de 5 000, le nombre minimal & retenir est de 100 plus
1 % des balles supplémentaires et le nombre maximal est de
200 plus 1 % des balles supplémentaires. Dans tous les cas, le
nombre total des balles échantilions doit étre un multiple de 6.

Lorsque lelot-est relativement;homogeéne et que le nombre des
balles-rejetées, autres que-celles des faces extérieures du tas,
ne dépasse;pas 10-% du nombre minimal des balles & prélever
(voir.tableau' 1);"le hombre minimal doit étre retenu. Dans les
autres cas, l'expert doit fixer le nombre des balles a prélever
dans les, limites fixées dans le tableau 1.

Si la'pate est gelée, I'échantillonnage doit étre remis jusqu’a ce
que des balles’ soient dégelées, de facon que des éprouvettes
satisfaisantes puissent étre découpées dans les feuilles.

6 Mode opératoire

6.1 Pesage des balles échantillons

Déterminer séparément la masse brute de chaque balle échan-
tillon et donner les résultats avec une précision comprise entre
1/500 et 1/1 000; relever, si possible, leurs marques et référen-
ces dans I'ordre de leur pesée. Vérifier la bascule (4.1) avant les
pesées et en cours d’opération.

Si 'humidité des feuilles de pate servant d’emballages différe
manifestement de celle du reste de la balle, ou si ces emballa-
ges sont facturés séparément, les soumettre a I'essai séparé-
ment, conformément a 7.2.

6.2 Repérage des feuilles échantillons

Dans chaque balle retenue, repérer cing feuilles échantillons,
comme spécifié ci-aprés, aussitdt que possible aprés le pesage
des batles.

Repérer cing feuilles dans chaque balle échantillon, la distance
entre les feuilles étant constante et égale a un cinquiéme de
I'épaisseur totale de la balle (voir la note). Ne pas sélectionner
les feuilles au méme endroit dans chaque balle, mais les choisir
suivant le mode opératoire spécifié ci-dessous et illustré a la
figure 1. Dans la balle échantilion n° |, la premiére feuille faisant



I'objet d'un prélévement est la feuille extréme supérieure et la
dernigre feuille {la cinquiéme) sera a un cinquiéme de |'épais-
seur de la balle 3 partir de la face inférieure. Dans les balles
échantillons nos 11, I, 1V, V et VI, chaque feuille repérée est
située un peu plus bas (en fait & 1/50 de I'épaisseur de la balle)
que la feuille correspondante de la balle précédente; ainsi, dans
la balle échantillon n° VI, la premiére feuille repérée sera & 1/10
de la hauteur de la balle a partir de la face supérieure et la der-
niére feuille sera & 1/10 de la hauteur de la balle a partir de la
face inférieure de cette derniére. La balle échantillon n0 Vil
recommencera le cycle et les repérages s'effectueront de la
méme fagcon que pour la balle échantilion no |, etc. De cette
maniére, une feuille extérieure est repérée toutes les six balles
échantillons, le rapport étant ainsi d'une feuille extérieure pour
trente feuilles échantillons.

NOTE — Balles de pate constituées de feuilles pliées ou juxtaposées.
Les feuilles de pate sont parfois livrées pliées deux ou plusieurs fois,
pour constituer des balles aux dimensions habituelies. Dans de tels cas,
ie mot «feuille» doit étre interprété comme s’'appliquant seulement a
une épaisseur. Si plusieurs feuilles sont pliées ensembie, I'éprouvette
doit étre prélevée dans la feuille échantillon définie ci-dessus. il est
recommandé de couper la ou les feuille(s) de péte le long du pli, pour
déterminer la position exacte a partir de laguelle la feuille échantillon
doit étre prélevée.

Dans le cas ou les balies sont constituées de deux piles de feuilies con-
tigiies, les deux feuilles juxtaposées au méme niveau doivent étre con-
sidérées comme constituant une feuille échantillon:

Batie n©

Balle n® | Balle n® | Balle n® | Balle’n9 } Balle n®

I,vIil, 11, VIIL, i, 1X, v, X, vV, XI, Vi, Xil,

X, X1V, XV, XVI, XVil, XVII,
etc. etc. etc. etc. etc. etc!

Figure 1 — Schéma indiquant la position ou les feuilles
échantillons doivent étre prélevées

Repérer toutes les feuilles échantilions trés soigneusement, en
particulier celles se trouvant & environ 5 cm de la face supé-
rieure et de la face inférieure de la balle.

Les feuilles échantilions peuvent facilement étre repérées a
I'aide d’une régle graduée appropriée (voir annexe B). Placer la
régle en position inclinée sur le coté de la balle, de telle sorte
que son extrémité inférieure soit au niveau de la face inférieure
de la balle et son aréte supérieure au niveau de sa face supé-
rieure. Les faces de la régle correspondent aux six balles d'un
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méme groupe et les graduations correspondent aux cing feuil-
les échantillons d'une méme balle.

Si les faces supérieure et inférieure des balles peuvent étre
déterminées a I'aide de numéros ou d’autres repéeres, commen-
cer par le repérage des feuilles échantillons de la face supérieure
du premier groupe de six balles échantillons et de la face infé-
rieure du second groupe de six balles échantillons. Suivre la
méme méthode pour les groupes de six balles successifs.

6.3 Découpage des éprouvettes

6.3.1 Généralités

Dans chacune des feuilles échantillons sélectionnées, prélever
une éprouvette triangulaire en effectuant deux coupes rectili-
gnes dans la feuille, du bord au centre de cette derniere. Ces
triangles ont leur base sur les bords (voir la note} et leur som-
met au centre des feuilles. Toutes les éprouvettes découpées
pour I'essai ont soit la méme surface, soit le méme angle au
sommet constant de 24°.

Il est trés important que chaque feuille échantillon reste en con-
tact avec la feuille voisine suivante au moment ou I'éprouvette
est découpée.et que.le découpage soit effectué 8 méme la balle
au moment ou la feuille /échantillon est découverte.

NOTE == Adasiite d’'une étude approfondie, il a été décidé d’adopter
deux méthodes, au choix, pour le découpage des éprouvettes triangu-
laires.

Dans la variante 1, les éprouvettes sont découpées de telle facon
qu/elles_soient -d'dire-constante:

Dans ia variante 2, les éprouvettes sont découpées avec un angle au
sommet constant; l'aire des éprouvettes varie donc suivant leur posi-
tion dans les feuilles échantillons.

La variante 1 est théoriguement correcte pour un échantillon représen-
tatif, mais certains |'estiment difficilement applicable. La variante 2 est
considérée plus facile a suivre. L'expérience a montré que la différence
entre les résultats obtenus par les deux méthodes est pratiquement
négligeable et c’est pourquoi il a été décidé d’admettre les deux varian-
tes.

6.3.2 Variante 1: Aire constante

Dans la premiére balle de chaque groupe de six balles échantil-
lons, procéder comme suit :

Découper des éprouvettes en forme de triangle dans lesquelies
les sommets doivent étre au centre des feuilles et dont la lon-
gueur des bases est

— et —
75 715

I, est la longueur du grand c6té de la feuille;
I/, est la longueur du petit coté de la feuille.
L'éprouvette découpée dans la premiére feuille échantillon a un

c6té qui coincide avec une diagonale de la feuille (point de
départ indiqué a la figure 2).
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Si les feuilles échantillons ont un grammage et, par consé-
quent, également une épaisseur variables, on en tiendra
compte en découpant des éprouvettes plus étroites sur les
feuilles les plus épaisses et plus larges sur les feuilles les plus
minces.

Découper les éprouvettes sur les feuilles échantillons successi-
ves comme indiqué a la figure 2. Ces cinq éprouvettes triangu-
laires réunies constituent I’échantillon de la balle n° I.

Dans la balle échantillon no |l, les éprouvettes sont découpées a
des emplacements consécutifs a ceux des éprouvettes de la
balle échantillon n° |, dans le sens des aiguilles d'une montre, et
ainsi de suite progressivement pour les balles échantillons
nosil, IV, V et VI.

Utiliser le méme processus pour chaque groupe de six balles
échantillons.

Pour chacun de ces groupes, la surface totale des éprouvettes
correspond a celle d'une feuille. Si, cependant, les caractéristi-
ques de la pate et la forme de la feuille entrainent des difficultés
dans le découpage des éprouvettes, il est permis de multiplier
par deux la surface de chaque éprouvette.

Le mode de découpage des éprouvettes a surface constante est
illustré & la figure 2.

6.3.3 Variante 2 : Angle constant

Dans la premiére balle de chaque groupe de six balles échantil-
lons, procéder comme suit.

Découper des éprouvettes en forme de triangle dans lesquelles
I'angle au sommet est constant et égal a 24°. Les sommets doi-
vent étre au centre des feuilles.

L’éprouvette découpée dans la premiére feuille échantillon a un
cOté qui coincide avec la diagonale de la feuille (point de départ
indiqué a la figure 3).

Découper les éprouvettes sur les feuilles échantillons successi-
ves avec un décalage de 72° entre leurs bissectrices, dans le
sens inverse des aiguilles d’'une montre; I'ensemble des cing
éprouvettes triangulaires constitue I'échantillon de la balle n° I.

Dans la balle échantillon no ll, les éprouvettes sont découpées
de la méme fagon mais avec des angles au sommet décalés de
24° dans le sens inverse des aiguilles d’'une montre par rapport
a ceux de la premiére balle échantillon et, dans la balle échantil-
lon no [ll, les éprouvettes sont découpées avec le méme déca-
lage de 24° dans le sens inverse des aiguilles d’'une montre par
rapport 3 ceux de la balle n°ll. Dans les balles échantillons
nos |V, V et VI, la position des éprouvettes est identique a celle
des éprouvettes dans les balles nos |, |i et Ill, respectivement.

Utiliser le méme processus pour chaque groupe de six baliles
échantillons.

Pour chacun de ces groupes, |'aire totale des éprouvettes cor-
respond a l'aire de deux feuilles complétes.

Le mode de découpage des éprouvettes a algle au sommet
constant est représenté a la figure 3.

6.4 Pesage et séchage des éprouvettes

Réunir les éprouvettes, de préférence en groupant celles qui
proviennent d'un méme groupe de six balles échantillons, et
effectuer la pesée avec une précision d'au moins 1/5 000.

Prendre toutes dispositions utiles pour éviter toute perte ou
tout gain de masse avant la pesée (voir 4.4).

Sécher les éprouvettes dans lI'étuve ventilée (4.5), réglée a
105 + 2 °C, jusqu’a masse constante. Cette masse est consi-
dérée comme atteinte lorsque deux pesées consécutives, effec-
tuées a un intervalle d’au moins 1 h, ne différent pas de plus de
1/5 000.

Si les groupes d’'éprouvettes doivent étre retirés de I'étuve pour

la pesée, le temps qui s’écoule entre leur retrait et la pesée doit
étre inférieur 3 1 min.

7 Expression des résultats

7.1 Balles sans emballage de feuilles de pate et
sans spécifications (pour les autres cas, voir 7.2, 7.3 et 7.4)

La masse marchande, X (a ¢ _%), de pate du lot est donnée, en
kilogrammes, par la formule

= 4 a 4, \ N, 100
X—<m1 100+m2ﬁ6+...+mnﬁ X7 X —

=(m1a1 tmyay it Emy, a,) XN,
N, xc

ou

my, my, . .. m, estlamasse brute (2.2) de chaque groupe
de six balies échantillons {total des masses de six balles)
{(voir 6.1), exprimée en kilogrammes;

ay, ap, . . . a, estlasiccité absolue (2.4) de chaque groupe
de six balles échantillons, exprimée en pourcentage et
arrondie a la premiére décimale;

N, estle nombre total de balles du lot,
N, estle nombre de balles échantillonnées;

¢ est la siccité commerciale théorique (2.6}, exprimée en
pourcentage.

Exprimer le résuitat a 1 kg pres.

7.2 Balles emballées dans des feuilies de pate

Lorsque les emballages sont analysés séparément, chaque balle
doit étre pesée intacte puis le ou les emballage(s) enlevé(s) et
pesé(s) séparément (voir 6.1) (I'emballage comprend toutes les
feuilles de péate qui sont pliées sur les arétes des balles, ainsi
que les feuilles de pate extérieures a ces derniéres). La masse
brute (2.2} des emballages est ensuite déduite de la masse brute
des balles intactes, pour déterminer la masse brute du contenu
des balles. La masse des fils et des rubans d'emballage est
incluse dans la masse du contenu des balles.
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Figure 2 — Schéma indiquant la, position,des éprouvettes
d’aire_constante /dans les /feuilles échantillons repérées
suivant le schéma de la figure 1

En chiffres romains : numéro de la balle

En chiffres arabes : numéro de la feuille échantilion

1174 /4 74 ] /3 1/3
VI/4 via |\ via/ vz V/3
/5
IV/6
1/3
1/5s b V73
V/5 —
774\ /2
/5 ¢ \ vi7z
72° \
Vi
/5 s \
11 o 12 1/2
IV/1 v/i1 [ v/t v v/2

Chaque angle au sommet = 24°
Départ ——wmm—

Figure 3 — Schéma indiquant la position des éprouvettes
a angle au sommet constant dans les feuilles échantillons
repérées suivant le schéma de la figure 1

En chiffres romains : numéro de la balle

En chiffres arabes : numéro de la feuille échantillon
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Les emballages de chaque groupe de six balles sont échantil-
lonnés par prélevement d'une seule éprouvette, constituée
d'une bande de 10 cm de largeur découpée en diagonale,
simultanément dans I'emballage complet d’une balle de chaque
groupe de six balles. La siccité absolue (2.4) est déterminée de
la méme facon pour les éprouvettes triangulaires.

Le contenu doit étre échantillonné suivant la méthode habi-
tuelle adoptée pour les balles non emballées.

La masse marchande de telles balles est obtenue en ajoutant,
pour chaque groupe de six balles, les masses marchandes
déterminées séparément, des emballages et des contenus.

7.3 Lots avec spécification balle par balle (voir
2.1)

La masse marchande moyenne des balles échantillons (obtenue
en divisant la masse marchande totale des balles échantillons,
suivant la spécification du fabricant, par le nombre de balles
échantillons) doit, autant que possible, étre comprise dans les
limites de + 0,5 % de la masse marchande moyenne spécifiée
pour I'ensemble du lot {obtenue en divisant la masse mar-
chande spécifiée pour I'ensemble du lot par le nombre total de
balles).

Dans ce cas, la masse marchande, Y (a ¢ %), ydewpate du lot,

accompagnée d'une spécification compléte, est donnée par la
formule

(. B 22 2\ 4100
Y= <m1 100+m2 100+...m,I 100/ XX

mya, +mya, +...m,a,) xd
- ec
ou
mq, my, ... m, estlamassebrute(2.2) de chaque groupe

de six balles échantillons (total des masses des six balles)
(voir 6.1), exprimée en kilogrammes;

ay, az, . . . a, estlasiccité absolue (2.4) de chaque groupe
de six balles échantillons, exprimée en pourcentage et
arrondie a la premiére décimale;

¢ est la siccité commerciale théorique (2.6), exprimée en
pourcentage;

d estla masse marchande (a ¢ %) du lot suivant la factura-
tion, exprimée en kilogrammes;

e est la masse marchande des balles échantillons, calculée
en utilisant la spécification, exprimée en kilogrammes.

Exprimer le résultat a 1 kg prés.

7.4 Groupes combinés

Si, pour une raison quelconque, les éprouvettes issues de plu-
sieurs groupes de six balles sont réunies et pesées ensemble,
les termes appropriés des formules données en 7.1 et en 7.2
sont définis comme suit :

my, my, . .. m, estla masse brute {2.2) des groupes réu-
nis de six balles échantillons (voir 6.1), exprimée en kilo-
grammes;

as,, dy, . . . a, estlasiccité absolue (2.4) des groupes réu-

nis de six balles échantillons, exprimée en pourcentage et
arrondie a la premiére décimale.

8 Procés-verbal d’essai
Le proceés-verbal d’essai doit contenir les indications suivantes :
a¥y " la‘référence /de la présente Norme internationale;

b) o toutes les indications nécessaires a l'identification de
I'échantillon;

c) la masse marchande du lot, exprimée en kilogrammes;

d} la méthode de découpage des éprouvettes (variante 1,
aire constante, ou variante 2, angle au sommet constant);

e) tous détails particuliers éventuels relevés au cours de
I'essai;

f} toutes opérations non prévues dans la présente Norme
internationale, ou considérées comme facultatives, suscep-
tibles d’avoir affecté les résultats.

Un modele de tableau utilisé pour donner les résultats figure
dans lI'annexe A.
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Annexe A

Exemple d'un rapport d’analyse complet et des calculs correspondants

A.1 Rapport d’analyse

Nous certifions que nous avons échantillonné et analysé, en vue de la détermination de sa masse marchande, un lot de balles
de pate au sulfate, écrue, prima, qui d’aprés les indications données est constitué de 200 balles, n® d’ordre 12 345,

Marquées :

Stockées :

Mode de stockage :

Nom et adresse du vendeur et de |’acheteur :
Documents d’identification du lot :

Mode de transport :
Date de I'échantillonnage :
Lieu de I’échantillonnage :

Nombre de balles disponibles avant I’essai {environ) :

Etat des balles :
Nature des emballages :

AAA bleue

A I'usine EFGH

Sous hangar fermé

Mamoé - Durand — Papeterie Dupont

Numéro et date de fabrication, spécifications de siccité balle par
balle

Navire
1978-11-15
ABCD

200

Bon

Feuilles de pate

L'analyse a été effectuée conformément a 'ISOB01/1 1 Pites’ — Déterminationide Jla masse marchande des lots — Partie 1 :
Balles de péte en feuilles, découpage des éprouvettes d’aire constante/a angle au sommet constant®.

Nombre de balles échantillonnées :
Nombre total de balles du lot :
Masse anhydre calculée des balles échantillons :

Masse marchande (3 90 %) des balles échantillons,
calculée en utilisant la spécification (quand elle
existe) :

Masse marchande (a 90 %) du lot de balles de pate
suivant facturation (quand elle existe) :

Masse marchande (a 90 %) du lot de balles de péte
suivant analyse :

Si nécessaire :

a} manquant ou excédent (par rapport a la
masse facturée}, exprimé en kilogrammes :

b} manquant ou excédent (par rapport a la
masse facturée), exprimé en pourcentage :

36
200
5 300, 7 kg

(5881,7) kg**
(32 676) kg

32720 kg

44 kg excédent

0,135 % excédent

e détail des balles échantilions et des éprouvettes est donné au chapitre A.2.

® Biffer ta mention inutile.

* %

Les valeurs calculées en utilisant la spécification sont données entre parenthéses,
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