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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismes nationaux de
normalisation (comités membres de I''SO). L'élaboration des Normes internationales est en général confiée
aux comités techniques de I''SO. Chaque comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du
comité technique créé a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non
gouvernementales, en liaison avec I'ISO participent également aux travaux. L'ISO collabore étroitement avec
la Commission électrotechnique internationale (CEIl) en ce qui concerne la normalisation électrotechnique.

Les Normes internationales sont rédigées conformément aux régles données dans les Directives ISO/CEI,
Partie 2.

La tache principale des comités techniques est d'élaborer les Normes internationales. Les projets de Normes
internationales adoptés par les comités techniques sont soumis aux comités membres pour vote. Leur
publication comme Normes internationales requiert I'approbation de 75 % au moins des comités membres
votants.

L'attention est appelée sur le fait que certains des éléments du présent document peuvent faire I'objet de
droits de propriété intellectuelle ou de droits analogues. L'ISO ne saurait étre tenue pour responsable de ne
pas avoir identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence.

L'ISO 12474 a été élaborée par le comité technique 1SO/TC 2, Eléments de fixation, sous-comité SC 10,
Normes de produits pour éléments de fixatien:
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Introduction

La présente Norme internationale est fondée sur I''SO 21269 qui a été annulée. La plage des diamétres a été
alignée sur le domaine d'application de I''SO 898-1. L'ISO 21269 spécifiait également des vis a filetage a pas
fin pour les diamétres d > M42 x 3. Certaines dimensions au-dela de d > M42 x 3 ont été reconnues comme
étant des vis a capacité de charge réduite. Par conséquent, les diamétres d > M42 x 3 ont été supprimés de
la présente Norme internationale, car la plus petite section résistante pour certaines dimensions n'était pas
située dans le filetage mais dans la zone de raccordement entre la téte et la tige.
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Vis a téte cylindrique a six pans creux a pas fin

1 Domaine d'application

La présente Norme internationale spécifie les caractéristiques des vis a téte cylindrique a six pans creux, a
pas fin, de diamétre nominal de filetage, d, de 8 mm a 36 mm inclus et de grade A.

Pour les masses approximatives des vis, voir I'Annexe A.

2 Références normatives

Les documents de référence suivants sont indispensables pour I'application du présent document. Pour les
références datées, seule I'édition citée s'applique. Pour les références non datées, la derniére édition du
document de référence s'applique (y compris les éventuels amendements).

ISO 225, Eléments de fixatiom— ¥isygoujens et écrous—iSymboles etideseription des dimensions
ISO 261, Filetages métriques ISO pour.usagés,généraux —~Vue,d'ensemble

ISO 898-1, Caractéristiques mécaniques des éléments de fixation en acier au carbone et en acier allié —
Partie 1: Vis, goujons et tiges filetées de classes-de qualité spécifiées — Filetages a pas gros et filetages a
pas fin

ISO 965-2, Filetages métriques ISO pour usages généraux — Tolérances — Partie 2: Dimensions limites pour
filetages intérieurs et extérieurs d'usages généraux — Qualité moyenne

ISO 965-3, Filetages métriques ISO pour usages généraux — Tolérances — Partie 3: Ecarts pour filetages de
construction

ISO 3269, Eléments de fixation — Contréle de réception

ISO 3506-1, Caractéristiques mécaniques des éléments de fixation en acier inoxydable résistant a la
corrosion — Partie 1: Vis et goujons

ISO 4042, Eléments de fixation — Revétements électrolytiques
ISO 4753, Eléments de fixation — Extrémités des éléments a filetage extérieur métrique 1ISO
ISO 4759-1, Tolérances des éléments de fixation — Partie 1: Vis, goujons et écrous — Grades A, Bet C

ISO 6157-1, Eléments de fixation — Défauts de surface — Partie 1: Vis et goujons d'usage général

ISO 6157-3, Eléments de fixation — Défauts de surface — Partie 3: Vis et goujons pour applications
particuliéres

ISO 8839, Caractéristiques mécaniques des éléments de fixation — Vis, goujons et écrous en métaux non
ferreux

ISO 8992, Eléments de fixation — Exigences générales pour vis, goujon et écrous

ISO 10683, Eléments de fixation — Revétements non électrolytiques de lamelles de zinc
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3 Dimensions
Voir Figure 1 et Tableau 1.

Les symboles et désignations des dimensions sont spécifiés dans I'I|SO 225.
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Figure 1 (suite)
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Tmin VOIr Tableau 1

a8  Bout chanfreiné conformément a I'1SO 4753.
b Filetage incomplet u < 2P.

¢ Arrondi de faible rayon ou chanfrein a l'entrée du six 4
pans creux admis.

d 4, s'applique si des valeurs de Is min SONt spécifiees.

e Zone plate qui peut étre utilisée pour,un marquage-en_ "

creux.
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e) Empreinte brochée

Llaréte, inférieure\de la téte peut étre arrondie ou
Iégérement chanfreinée, mais elle ne doit en aucun cas
présenter de bavure.

L'aréte supérieure de la téte peut étre arrondie ou
Iégérement chanfreinée comme indiqué, au choix du
fabricant.

Pour,, brocher les empreintes a leur dimension
maximale, la profondeur de l'avant-trou ne doit pas
dépasser de plus de 1/3 de la longueur des plats de
I'empreinte égale a e/2.

Figure 1 — Vis a téte cylindrique a six pans creux a pas fin
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