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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismes nationaux de
normalisation (comités membres de I'ISO). L'élaboration des Normes internationales est en général confiée
aux comités techniques de I'ISO. Chaque comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du
comité technique créé a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non
gouvernementales, en liaison avec I''SO participent également aux travaux. L'ISO collabore étroitement avec
la Commission électrotechnique internationale (CEI) en ce qui concerne la normalisation électrotechnique.

Les Normes internationales sont rédigées conformément aux régles données dans les Directives ISO/CEI,
Partie 2.

La tache principale des comités techniques est d'élaborer les Normes internationales. Les projets de Normes
internationales adoptés par les comités techniques sont soumis aux comités membres pour vote. Leur
publication comme Normes internationales requiert I'approbation de 75 % au moins des comités membres
votants.

L'attention est appelée sur le fait que certains des éléments du présent document peuvent faire l'objet de
droits de propriété intellectuelle ou de droits analogues. L'ISO ne saurait étre tenue pour responsable de ne
pas avoir identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence.

L'ISO 9270-2 a été élaboree par le comité technique ISO/TC 29, Petit outillage.

Cette premiére édition, conjointement a I'lSO 9270-1, annule et remplace I''SO 9270:1992, qui a fait I'objet
d'une révision technique, afin de prendre en compte les nouvelles queues d'outil a conicité 7/24 pour
changement automatique d'outils définies dans I'lSO-7388-1.

L'ISO 9270 comprend les parties suivantes; -présentées sous le’titre général Nez de broches a conicité 7/24
pour changement automatique d'outils:

— Partie 1: Dimensions et désignation des nez de broches de formes S et SF

— Partie 2: Dimensions et désignation des nez de broches de formes J et JF
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Nez de broches a conicité 7/24 pour changement automatique
d'outils —

Partie 2:
Dimensions et désignation des nez de broches de formes J et JF

1 Domaine d'application
La présente partie de I'lSO 9270 spécifie les dimensions et les tolérances des nez de broches a conicité 7/24

a tenons pour changement automatique d'outils montés sur des machines-outils, destinés a étre utilisés avec
des queues d'outils correspondantes de formes A, JD et JF telles que définies dans I'lSO 7388-2.

2 Reéférences normatives

Les documents de référence 'suivanis/sont indispensables pour l'application’ du présent document. Pour les
références datées, seule I'édition citée s'applique: Pour les références non datées, la derniére édition du
document de référence s'applique (y’compris'les éventuels-amendements).

ISO 68-1, Filetages ISO pour usages généraux <= Profil/de base — Partie 1: Filetages métriques

ISO 273, Eléments de fixation — Trous.de passage. pour vis

ISO 898-1, Caractéristiques mécaniques des éléments de fixation en acier au carbone et en acier allié —
Partie 1: Vis, goujons et tiges filetées de classes de qualité spécifiées — Filetages a pas gros et filetages a

pas fin

ISO 965-2, Filetages métriques ISO pour usages généraux — Tolérances — Partie 2: Dimensions limites pour
filetages intérieurs et extérieurs d'usages généraux — Qualité moyenne

ISO 2768-1, Tolérances générales — Partie 1: Tolérances pour dimensions linéaires et angulaires non
affectées de tolérances individuelles

ISO 2768-2, Tolérances générales — Partie 2: Tolérances géométriques pour éléments non affectés de
tolérances individuelles

ISO 4762, Vis a téte cylindrique a six pans creux

ISO 8015, Spécification géométrique des produits (GPS) — Principes fondamentaux — Concepts, principes
et regles
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3 Dimensions

3.1 Généralités
Toutes les dimensions et toutes les tolérances sont données en millimétres; le tolérancement est conforme a

I'I'SO 8015. Les tolérances non spécifiées doivent étre des tolérances de classe «m» conformément a
I'I'SO 2768-1 et de classe «K» conformément a I'lSO 2768-2.

3.2 Nez de broches a conicité 7/24 de forme J pour queues d'outil de formes J et JD

Les dimensions des nez de broches a conicité 7/24 pour queues d'outils de formes J et JD doivent étre
conformes a la Figure 1 et au Tableau 1.
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Figure 1 — Nez de broches a conicité 7/24 de forme J pour queues d'outil de formes J et JD

Tableau 1 — Nez de broches a conicité 7/24 de forme J pour queues d'outil de formes J et JD

Queue n°
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d4® 31,75 44,45 57,15 69,85 107,95
/4 47,4 64,4 81,8 100,8 160,8
0 0 0 0 0
tol I -9,5 -129 -16,4 -20,2 -32,2
Codne
Zmax 0,2
(74 8°17'50”
tol 0 0 0 0
olL.a -8,0” -6,5” -5,0” -4,0”
Partie de la dzb 69,832 88,882 101,6 128,57 180
face arriére
12b 12,5 16 19
b4 M6 15,9 19 25,4
by *O° 8 9,5 12,5
d3d M6 M8 M12
I3 16,5 23 29,7 36 61
I5 10,2 25 33 39,7 49,5 74,5
Rainure de
tenon lg 9 12 18
7© 8 95 12,5
f£0
" 05 16 2
4 0,001 0,002 0,003
tp 0,002 0,003 0,004
v 0,06 0,08
a8 44 est le diametre de base dans le plan de jauge.
b valeurs préférées.
¢ b4 estla dimension de I'assemblage du tenon dans la rainure: ajustement, M6-h5.
4 |e filetage doit étre conforme a I'lSO 68-1, et sa classe de tolérance doit étre de 6H spécifiée dans I'ISO 965-2.
€  Pour information.
f Il est possible de réaliser une gorge.
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3.3 Nez de broches a conicité 7/24 de forme JF pour queues d'outil de forme JF

En complément des nez de broches de forme J, il est possible d'ajouter deux trous dans la face des nez de
broches pour amener du liquide de refroidissement, dont les dimensions doivent étre conformes a la Figure 2
et au Tableau 2. Cette forme est appelée JF.

A-A » ™\ e

Figure 2 — Nez de broches a conicité 7/24 de forme  JF pour.queues d'outil de forme JF

Tableau 2 — Dimensions supplémentaires pour nez de broches a conicité 7/24 de forme JF

Queue n° 30 40 45 50 60
dg max 2,5 5 6 7,5 10
e1 20 27 35 42 66
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