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EN 940:1997/AC:1997

In the English version, please replace table 3 by the following table:
Dans la version anglaise veuillez remplacer le tableau 3 par le tableau suivant:
In der englischen Fassung, bitte ersetze Tabelle 3 durch folgende Tabelle:

Table 3: Saw and moulding table; minimum dimensions

Formula ¥ Table bore diameter D, (mm) Main saw blade diameter D, (mm)
<190 >190 200"| 250| 315| 400| 450| 500| o0”
Table length 600 1000 500| 625| 790| 1000| 1125| 1250| 1500
=t
2
Table width 1 > 3133_1 — — 335| 415| 525| 850| 850| 850| 1000
5D, — — 250| 310| 395| 500| 560| 625| 750
5D, — — 110| 140| 175| 280| 280| 280| 335
“ 5
B — 250<B, <L |aso<m<Lt| — | — | — | — | — | — | —
2273 2375
R 45013 SR (N I [ N U -

" For D, < 200 the dimensions are the same as for D, = 200

2 For D, > 600 the dimensions are the same as for D; = 600

¥ In order to fulfill this condition, other tables forming part of the combined machine may be used if they
are on the same level or adjustable to the same level
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EN 940:1997/AC:1997

Dans la version francaise veuillez remplacer le tableau 3 par le tableau suivant:
In the French version, please replace table 3 by the following table:
In der franzésischen Fassung, bitte ersetze Tabelle 3 durch folgende Tabelle:

Tableau 3 : Table de toupie-scie : dimensions minimales

Dimensions en millimétres

formule 3) Diamétre d'alésage Dy Diamétre D4 de la lame de scie principale
<190 >190  |200"| 250 | 315 | 400 | 450 | 500 |600 %
D 600 1000 500 | 625 | 790 | 1000} 1125 | 1250 | 1500
Longueur de table L 2 —2—‘
5D - - 335 | 415 | 525 | 850 | 850 | 850 | 1000
Largeur de table W > T‘
5D - - 250 | 310 | 395 | 500 { 560 | 625 | 750
B1 ZTL
5D - - 110 | 140 | 175 | 280 | 280 | 280 | 335
C1 >—=t
9
Bo - L L - - - - - -
250(By £ —| 450(B, <—
KBy <~ | 45K(B; <
C2 - +100 - - - - - - -
450 -200

1) Pour D4 < 200 les dimensions sont les mémes que pour D4 = 200
2) Pour D1 > 600 les dimensions sont les mémes que pour D4 = 600

3) Pour remplir cette condition, d'autres tables faisant partie de la machine combinée peuvent étre utilisées
si elles sont au méme niveau ou réglables au méme niveau
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