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Предисловие 

Международная организация по стандартизации (ISO) является всемирной федерацией национальных 
организаций по стандартизации (комитетов-членов ISO). Разработка международных стандартов 
обычно осуществляется техническими комитетами ISO. Каждый комитет-член, заинтересованный в 
деятельности, для которой был создан технический комитет, имеет право быть представленным в этом 
комитете. Международные правительственные и неправительственные организации, имеющие связи с 
ISO, также принимают участие в работах. ISO работает в тесном сотрудничестве с Международной 
электротехнической комиссией (IEC) по всем вопросам стандартизации в области электротехники. 

Международные стандарты разрабатываются в соответствии с правилами, установленными в 
Директивах ISO/IEC, Часть 2. 

Основная задача технических комитетов состоит в подготовке международных стандартов. Проекты 
международных стандартов, одобренные техническими комитетами, рассылаются комитетам-членам 
на голосование. Их опубликование в качестве международных стандартов требует одобрения, по 
меньшей мере, 75 % комитетов-членов, принимающих участие в голосовании. 

Следует иметь в виду, что некоторые элементы данной части ISO 16065 могут быть объектом 
патентных прав. Организация ISO не должна нести ответственность за идентификацию какого-либо 
одного или всех патентных прав. 

ISO 6361-3 был подготовлен Техническим комитетом ISO/TC 79, Легкие металлы и их сплавы, 
Подкомитетом SC 6, Деформируемые алюминий и его сплавы. 

Настоящее второе издание отменяет и заменяет первое издание (ISO 6361-3:1985) после технического 
пересмотра. 

ISO 6361 включает следующие части под общим заголовком Листы, ленты и плиты из 
деформируемых алюминия и его сплавов: 

 Часть 1. Технические условия контроля и поставки 

 Часть 2. Механические свойства 

 Часть 3. Ленты. Допуски на форму и размеры 

 Часть 4. Листы и плиты: Допуски на форму и размеры 

 Часть 5. Химический состав 
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Листы, ленты и плиты из деформируемых алюминия и 
алюминиевых сплавов. 

Часть 3. 
Ленты. Допуски на форму и размеры 

1 Область применения 

Настоящая часть ISO 6361 устанавливает допуски на форму и размеры холоднокатаной ленты общего 
технического назначения из деформируемых алюминия и его сплавов. 

Она применяется к продукции толщиной более 0,15 мм до 16 мм включительно. 

Настоящая часть ISO 6361 не применяется к подкату в рулонах, который подлежит дальнейшей 
прокатке (заготовки для повторной прокатки), или к специальной продукции, например, рифленому или 
тисненному материалу. 

Технические условия контроля и поставки продукции, попадающие под данную часть ISO 6361, 
установлены в ISO 6361-1. 

2 Нормативные ссылки 

Следующие ссылочные документы обязательны для применения данного документа. Для 
датированных ссылок применяется только указанное издание. Для недатированных ссылок 
применяется самое последнее издание указанного документа (включая все изменения). 

ISO 6361-1, Листы, ленты и плиты из деформируемых алюминия и его сплавов. Часть 1. 
Технические условия контроля и поставки 

3 Допуски на размеры 

3.1 Толщина 

Допуски на толщину должны соответствовать значениям, указанным в Таблицах 1 и 2. 

Если допуск установлен либо в сторону плюса, либо в сторону минуса, значение в Таблице 1 или в 
Таблице 2 необходимо удвоить. 

Допуски на продукцию, превышающие установленный диапазон толщины и ширины, должны быть 
согласованы между покупателем и поставщиком. 
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Таблица 1 — Допуски на толщину 

Размеры в миллиметрах 

Установленная 
толщина 

Номер сплава 

1050, 1050A, 1070, 1070A, 1080, 1080A, 1085, 1100, 1200, 1100A, 1230A, 3003, 3103, 3203, 
3005, 3105, 4006, 4007, 4015, 5005, 5010, 5110A, 5050, 8011A, 8021, 8079 

Установленная ширина 

Более 
До и 

включительно 

До 450 
включительно 

Более 450, 
до 900 

включительно

Более 900, 
до 1 400 

включительно

Более 1 400, 
до 1 800 

включительно

Более1 800, 
до 2 300 

включительно 

Более2 300, 
до 2 600 

включительно

Допуск 

W 0,15 0,20  0,03  0,03  0,05    

0,20 0,25  0,03  0,04  0,05    

0,25 0,45  0,04  0,04  0,05  0,06   

0,45 0,70  0,04  0,05  0,06  0,08   

0,70 0,90  0,05  0,05  0,06  0,09  0,13  

0,90 1,1  0,05  0,06  0,08  0,10  0,13  

1,1 1,7  0,06  0,08  0,10  0,13  0,15  

1,7 1,9  0,06  0,08  0,10  0,15  0,20  

1,9 2,4  0,08  0,08  0,10  0,15  0,20  

2,4 2,7  0,09  0,10  0,13  0,18  0,23  

2,7 3,6  0,11  0,11  0,13  0,18  0,23  0,25 

3,6 4,5  0,15  0,15  0,20  0,23  0,28  0,30 

4,5 5,0  0,18  0,18  0,23  0,28  0,33  0,38 

5,0 6,5  0,23  0,23  0,28  0,33  0,38  0,43 

6,5 8,0  0,33  0,33  0,33  0,38  0,43  0,51 

8,0 11  0,48  0,48  0,48  0,48  0,58  0,66 

11 16  0,64  0,64  0,64  0,64  0,76  0,89 
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Таблица 2 — Допуски на толщину 

Размеры в миллиметрах 

Установленная 
толщина 

Номер сплава 

2014, 2014A, 2017, 2017A, 2219, 2024, 2124,2618A, 3004, 3104, 5021, 5026, 5040, 5042, 5049, 5052, 5059, 5070, 
5449, 5251, 5154, 5154A, 5254, 5383, 5454, 5754, 5456,5082, 5182, 5083, 5086, 6016, 6025, 6061, 6082, 7204, 

7010, 7020, 7021, 7022, 7050,7075, 7475, 7178 

Установленная ширина 

Б
ол
ее

 

Д
о 
и 
вк
л
ю
чи
те
л
ьн
о

 

Д
о 
и 
вк
л
ю
чи
те
л
ьн
о 

4
50

 

Б
ол
ее

 4
50

, д
о 

9
00

 
вк
л
ю
чи
те
л
ьн
о

 

Б
ол
ее

 9
00

, д
о 

1
 2

00
 

вк
л
ю
чи
те
л
ьн
о

 

Б
ол
ее

1 
20

0,
 д
о 

1 
40

0 
вк
л
ю
чи
те
л
ьн
о

 

Б
ол
ее

 1
 4

00
, д
о

 1
 5

00
 

вк
л
ю
чи
те
л
ьн
о

 

Б
ол
ее

 1
 5

00
, д
о

 1
 7

00
 

вк
л
ю
чи
те
л
ьн
о

 

Б
ол
ее

 1
 7

00
, д
о

 1
 8

00
 

вк
л
ю
чи
те
л
ьн
о

 

Б
ол
ее

1 
80

0,
 д
о 

2 
00

0 
вк
л
ю
чи
те
л
ьн
о

 

Б
ол
ее

 2
 0

00
, д
о

 2
 1

00
 

вк
л
ю
чи
те
л
ьн
о

 

Б
ол
ее

 2
 1

00
, д
о

 2
 3

00
 

вк
л
ю
чи
те
л
ьн
о

 

Б
ол
ее

 2
 3

00
, д
о

 2
 4

00
 

вк
л
ю
чи
те
л
ьн
о

 

Б
ол
ее

 2
 4

00
, д
о

 2
 6

00
 

вк
л
ю
чи
те
л
ьн
о

 

  Допуск 

W  0,20 0,25  0,03  0,04  0,06  0,06         

0,25 0,45  0,04  0,04  0,06  0,09         

0,45 0,70  0,04  0,05  0,06  0,09  0,10  0,10  0,10      

0,70 0,90  0,05  0,05  0,06  0,10  0,13  0,13  0,13  0,15     

0,90 1,1  0,05  0,06  0,08  0,10  0,13  0,13  0,13  0,15     

1,1 1,7  0,06  0,08  0,10  0,13  0,15  0,15  0,15  0,18     

1,7 1,9  0,08  0,08  0,10  0,13  0,15  0,15  0,15  0,18     

1,9 2,4  0,09  0,09  0,10  0,13  0,15  0,15  0,15  0,18  0,18  0,30   

2,4 2,7  0,10  0,10  0,13  0,13  0,18  0,18  0,18  0,20  0,20  0,41   

2,7 3,2  0,11  0,11  0,13  0,13  0,18  0,18  0,18  0,20  0,20  0,41  0,46  0,51 

3,2 3,6  0,11  0,11  0,13  0,13  0,18  0,25  0,30  0,33  0,36  0,41  0,46  0,51 

3,6 4,5  0,15  0,15  0,20  0,20  0,23  0,30  0,36  0,38  0,41  0,43  0,48  0,58 

4,5 5,0  0,18  0,18  0,25  0,25  0,28  0,36  0,41  0,43  0,43  0,43  0,56  0,66 

5,0 6,5  0,23  0,23  0,28  0,28  0,33  0,41  0,46  0,46  0,46  0,46  0,61  0,71 

6,5 8,0  0,33  0,33  0,33  0,33  0,38  0,46  0,51  0,51  0,51  0,51  0,64  0,76 

8,0 11  0,48  0,48  0,48  0,48  0,51  0,51  0,58  0,58  0,64  0,64  0,66  0,84 

11 16  0,64  0,64  0,64  0,64  0,64  0,64  0,64  0,76  0,76  0,76  0,89  0,89 

 

3.2 Ширина 

Допуски на ширину должны соответствовать значениям, указанным в Таблице 3. 

Если допуск установлен либо в сторону плюса, либо в сторону минуса, значение в Таблице 3 
необходимо удвоить. 

Допуски на продукцию, превышающие установленный диапазон толщины и ширины, должны быть 
согласованы между покупателем и поставщиком. 
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Таблица 3 — Допуски на ширину ленты 

Размеры в миллиметрах 

Установленная толщина Установленная ширина 

Более 
До и 

включительно 

До 150 
включительно 

Более 150,
до 300 

включительно

Более 300,
до 600 

включительно

Более 600,
до 1 200 

включительно

Более1 200, 
до 1 500 

включительно 

Более 1 500, 
до 2 600 

включительно

Допуск 

W  0,15 3,2  0,3  0,4  0,8  1,2  1,6  3,2 

3,2 5,0  0,3  0,8  0,8  1,6  2,4  

5,0 6,3  0,4  0,8  1,2  2,4  3,2  

4 Допуски на форму 

Дугообразное искривление ленты в горизонтальной плоскости представляет собой высоту дуги для 
любого основания длиной 2 000 мм; см. Рисунок 1. 

 
Обозначение 

a отклонение от прямолинейности (максимальное значение) 

b ширина 

c 2 000 мм 

Рисунок 1 — Дугообразное искривление ленты в горизонтальной плоскости 

При измерении ленты, опирающейся на плоскую поверхность, по линейке, дугообразное искривление 
ленты не должно превышать значений, приведенных в Таблице 4 для значений длины L  2 000 мм. 

Максимальное значение для продукции, превышающее диапазон установленной толщины и ширины, 
необходимо согласовать между поставщиком и покупателем. 

Таблица 4 — Допуски на дугообразное искривление ленты в горизонтальной плоскости 

Размеры в миллиметрах 

Установленная толщина Установленная ширина 

Более 
До и 

включительно 

15 или выше, 
до 25 

включительно 

Более 25, 
до 50 

включительно 

Более 50, 
до 100 

включительно 

Более 100, 
до 250 

включительно 

Более 250, 
до 2 600 

включительно 

Максимальное значение на любой длине 2 000 мм 

W  0,15 1,6 19 15 10 7 5 

1,6 3,2   10 7 5 
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