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N3zgano B Ieeiinapuu
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CKOM ¥ PYCCKOM f3BIKax. 3a IOJIy-
yeaueM oOpaliarhCs K HalMOHaIb-
HEIM OpraHu3alisM IO CTaHgap-
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HISTORIQUE

La Recommandation ISO/R 836, Vocabulaire pour Iindustrie des matériaux réfrac-
taires, a été élaborée par le Comité Technique ISO/TC 33, Matériaux réfractaires, dont
le Secrétariat est assuré par la British Standards Institution (BSI).

Les travaux relatifs a cette question furent entrepris par le Comité Technique en 1953
et aboutirent, en 1961, & I’adoption d’un Projet de Recommandation ISO.

En juillet 1962, ce Projet de Recommandation ISO (N° 491) fut soumis 2 I’enquéte
de tous les Comités Membres de 1’ISO. Il fut approuvé, sous réserve de quelques modifi-
cations d’ordre rédactionnel, par les Comités Membres suivants:
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LISTE DES TERMES EQUIVALENTS ET DEFINITIONS
EN FRANCAIS, ANGLAIS ET RUSSE

Les termes de cette liste ont été groupés selon la Classification indiquée dans le tableau de la
page 7.

LIST OF EQUIVALENT TERMS AND DEFINITIONS
IN FRENCH, ENGLISH AND RUSSIAN

The terms of this list have been grouped according to the Classification shown in the table on
page 7.

CIIMCOK S5KBUBAJIEHTHBIX TEPMUHOB
HA ®PAHIY3CKOM, AHIIMACKOM M PYCCKOM SBIKAX

TepmuHBI B HACTOAIIEM CIHCKE CTPYNIHPOBAHEI COOTBETCTBEHHO C Kilaccudukanuei, npuseaeH-
HOH Ha c1p. 7.
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CLASSIFICATION CLASSIFICATION KJIACCUPUNKALINA
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I 0005-0370 TERMINOLOGIE GENERAL TERMS OBIIAA
GENERALE TEPMUHOJIOT VA
11 0400-0850 MATIERES PREMIERES RAW MATERIALS CBIPLIE MATEPUAJIBI
ET MINERAUX AND MINERALS N MUHEPAJIbBI
11 FABRICATION MANUFACTURE TIMPOM3BOACTBO
0900-1300  A) Préparation et fagonnage (A) Preparation and shaping A) IToaroroska HOpPOIIKOB
u Macc, dhopMoBaHHE
1350-1400  B) Séchage (B) Drying B) Cyumka
1445-1605 C) Cuisson (C) Firing C) O6xur
v 1700-2035 TYPES DE TYPES OF
REFRACTAIRES REFRACTORY TUIBEL OIHEVIIOPOB
\Y% LES FOURS FURNACES IMEYU U
ET L’UTILISATION AND THE USES TIIPUMEHEHUE
DES PRODUITS OF REFRACTORY OTHEVYIIOPHBIX
REFRACTAIRES MATERIALS W3IEJINN
2100-2305 A) Forme des briques (A) Brick shapes A) ®opma uznenuit
2350-2675  B) Conception générale des (B) General furnace design B) OCHOBHBIC 3/I€MEHTBI
fours nevei
C) Termes relatifs a diffé- (C) Terms relating to specific C) TepMuHBI, OTHOCAIIHECS
rents types de fours types of furnace K pa3IMYHBIM THOAM
neyen
1 Métallurgie 1 Metallurgy 1 Memanaypeua
2750-2950 Haut-fourneau Blast furnace JloMeHHas IeYb
3000-3045 Cowper ou Régénéra- Hot-blast stove Bo3nyxonarpeBaresb
teur de haut-
fourneau
3090-3110 Mélangeur Mixer Muxkcep
3150-3295 Four Martin Open-hearth furnace MapTeHOBCKas eyb
3350-3385 Convertisseur Converter Kouseptep
3450-3475 Fours électriques Electric steel furnaces DekTpocTanemnia-
d’aciéries BUJIbHBIE TI€YH
3500-3685 Coulée de I'acier Steel casting PasnuBka cTanu
3750-3810 Fours de traitement Heat-treatment TepMmuueckue neYu
thermique furnaces
3900-3975 Fonderie, traitement Foundry, smelting of JluteitHoe peno, TeEp-
de minerais ores Moo6paboTKa pya
2 Industries du coke et 2 Coke and gas industry 2 Kokcosas u 2azosasn
du gaz HPOMbBLULAEHHOCb
4100-4250 Fours a coke Coke-ovens Koxkcosrie neun
4305-4435 Fours a gaz Gas retorts Ta3oBble PETOPTHI
4500-4540 Gazogénes Gas producers T"a3oreHepaTopsl
4600-4700 3 Générateurs de vapeur 3 Boilers 3 Komawt
4800-5155 4 Industrie verriére 4 Glass industry 4 Cmexoaviasa npombiiu-
AEHHOCMb
5300-5375 5 Chaux et ciments 5 Lime and cement 5 Hzeecmv u yemenm
6 Céramique 6 Ceramics 6 Kepamuxa
5500-5705 Types et parties de Types and parts of THrsl ¥ 37IEMEHTHI
fours kilns neueit
5800-5955 Accessoires d’enfour- Kiln furniture Ileynas ¢yprUTYpa
nement
VI 6200-6710 CARACTERISTIQUES ET PROPERTIES AND CBOVICTBA 1 METOJBI

METHODES D’ESSAIS

METHODS OF
TESTING
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I. TERMINOLOGIE GENERALE

0005

0010

0015

0020

0025

0030

0035

0040

0045

0050

Abrasion

Usure en surface par action
mécanique entre solides (voir
0055; 0115).

Agglomérant

Substance ajoutée a une matiére
granuleuse non plastique pour
lui conférer une certaine aptitude
au fagonnage et une certaine
résistance a 1’état cru (vert et/ou
sec); terme parfois employé
comme synonyme de «liant»
(0195).

Analyse granulométrique
Voir 0170.

Aptitude au fagonnage

Facilité avec laquelle une ma-
tiere humidifiée peut étre tra-
vaillée et fagonnée; cette pro-
priété dépend de la plasticité
et de la consistance de la pate.

Barbotine

En général, suspension stable
d’argile dans I’eau avec ou sans
les autres éléments de la compo-
sition; ce terme peut également
désigner d’autres suspensions
stables, comme par exemple
I’alumine (voir 0915).

Calcination

Traitement thermique destiné a
produire une modification d’or-
dre physique ou chimique dans
certaines matiéres premieres.

Chamotte

Argile réfractaire, spécialement
cuite pour étre employée comme
dégraissant.

Charge

Quantité de matiére travaillée en
une seule fois dans une opéra-
tion donnée de la fabrication
(voir 0050).

Choc thermique

Brusque changement de tempé-
rature susceptible d’occasionner
une thermoclase.

Composition

Ensemble des matiéres premié-
res correspondant a la formule
de base du produit (voir 0040).

I. GENERAL TERMS

Abrasion

The wearing of a surface by the
mechanical action between solids
(see 0055; 0115).

Binder

A substance added to a non-
plastic granular material to give
it workability and green and/or
dry strength; term sometimes
used synonymously with
“bond ” (0195).

Grain size analysis
See 0170.

Workability

The ease with which a moistened
material can be worked and
shaped; this property depends
on the plasticity and consistency
of the body.

Slip

Generally a stable suspension of
clay in water with or without the
inclusion of other materials; this
term can also denote other
stable suspensions, e.g. of alu-
mina (see 0915).

Calcination

Heat treatment intended to
produce physical or chemical
changes in certain raw materials.

Chamotte

Refractory clay that has been
specially fired for use as a non-
plastic material.

Batch

The whole of the various con-
stituents making up the mixture
for one operation (see 0050).

Thermal shock

A sudden change in temperature
liable to cause spalling.

Batch composition

The blend of raw materials
proportioned in accordance with
the basic formula of the product
(see 0040).

I. OBIIAS
TEPMHUHOJIOI'sI

Hcrupaemocth (HCTHpaHHME)

U3HOC 1MOBEpXHOCTH HU3-3a Me-
XaHHYEeCKOTO BO3IEHUCTBUSL Of-
HOTO TBEPIOrO Teja Ha OpYyroe
(cMm. 0055; 0115).

Ceszyiomiee, CBSI3KA

Bemecrso, nobaBnseMoe K He-
[JTACTUYHOMY 3EPHHUCTOMY Ma-
Tepuany IJid NpUOAHUS €My
yno6oobpabaTriBaeMOCTH |
NPOYHOCTY B CHIPOM MJIH CY-
XOM, WM OOOXIXKEHHOM BHUIE;
HMHOT/Ia HA3bIBAETCS «CBA3KOI»
(cMm. 0195).

I'panynoMerpuyecknii aHau3
Cwm. 0170.

Y 106006padaTeIBAEMOCTh
(dbopmyemocTsb)

JIerkocTh, ¢ KOTOpPOU MaTepral
obpabaTeiBaeTCss U DPHHUMAET
HYXHYIO (OPMY; 3TO CBOMUCTBO
3aBUCUT OT IUTACTHYHOCTH M
KOHCHUCTEHI[MA MacChl.

Hlaukep

OOBIYHO yCTOWYHMBASI CYyCIIEH3HS
TJIMHBI B BOJE C JOOaBKaMH WIIH
0e3 m00aBOK ApYrHX MaTepua-
JIOB; 3TOT TEPMUH MOXET OIpe-
JeNATh TaKXKe OPYrue yCTOoH4M-
Bbl€ CyCIEH3UH, HapUMep IJIH-
Hoszema (cMm. 0915).

IMpoxanuBanne, 00XKUT
(KaJIbLMHALMSA)

TepMooOpaboTKa C LENbIO BBI3-
BaThb CI)PI3PI‘{CCKPI€ WA XUMHUYC-
CKHE WM3MEHEHHS B HEKOTOPBIX
CBIPBIX MaTepHaliax.

Hlamot

OrueymopHas TJIHHa, Cleluaib-
HO 0OOXOKEHHAs [Jis IpHMEHe-
HHUSL B KaYeCTBE HEIJIACTHYHOIO
maTepuana.

IIuxTa, 3aBec

CMech M3 paslIMYHbIX COCTaB-
JIAIOINMUX, NPUTOTOBNIEHHAs IS
nanpHeiimeit oo6pabotku (CM.
0050).

Tepmuyeckuii yaap

BHe3anHoe H3MEHEHHE TEMIIE-
paTypel, CHOCOOHOE BBI3BATh
pacTpecKHBaHUE.

CocraB muXThl (IIMXTAa, Macca)

CMech ChIpbsi B ONpeAeIeHHOR
OPONOpPLUMH, COCTaBJICHHAs A
NIPOU3BOICTBA JAHHBIX M3JE/IHUii
(cM. 0040).
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0055

0060

0065

0070

0075

0080

0090

0095

0100

0105

0110

Corrosion

Usure par attaque chimique
statique (voir 0005; 0115).

Craquelé
Réseau de fissures superficielles.

Débris

Ce terme désigne spécifiquement
des briques réfractaires, usagées
ou non, broyées pour étre
employées comme dégraissant.

NoTe. — Au Royaume-Uni, le
terme « Grog » est quelquefois em-
ployé pour désigner la chamotte.

Défauts de texture

1) Toronnage ou Vissage : Tex-
ture dirigée se produisant
parfois au cours du filage
d’une pate.

2) Schistage, Litage ou Feuille-
tage : Texture stratifiée se
produisant parfois au cours
du pressage a sec ou du re-
pressage d’ébauches plas-
tiques.

Dégraissant
Ensemble des éléments non
plastiques broyés d’un mélange
réfractaire.

Dévitrification
Formation de cristaux dans une
matiére vitreuse.

Dilatance
Sans définition.

Dimension de particule
Diametre équivalent de particule
Diamétre des sphéres équiva-
lentes aux granules d’une com-
position supposée uniforme.

Dosage granulométrique
Voir 0170.

Ecaillage
Exfoliation

Perte d’éclats superficiels d’un
produit réfractaire due aux fis-
sures qui se produisent a faible
profondeur de la surface chaude
(voir 0330).

Effusement

Pulvérisation spontanée d’une
matiére a la suite d’une trans-
formation physico-chimique.

NoTe. — Au Royaume-Uni, le
terme « Dusting » est spécialement
réservé a la transformation qui se
produit lorsque l’orthosilicate de
calcium est refroidi, aprés avoir
été chauffé au rouge (voir 0160).

Corrosion

Wear caused by static chemical
attack (see 0005; 0115).

Crazing
A network of surface cracks.

Grog

Specifically, crushed firebrick,
used or not, for use as a non-
plastic material.

Note.—In the United Kingdom
the term is sometimes used to in-
clude chamotte.

Lamination

Directional faults in texture that
may be formed during the
shaping of clayware or other
refractories.

Note.—In France used in two
senses:

1. “ Toronnage ou Vissage”
and

2. “Schistage, Litage ou Feuil-
letage. ”

Non-plastic material

The crushed non-plastic con-
stituents of a refractory mix.

Devitrification

Formation of crystals in a
vitreous material.

Dilatancy
No definition.

Particle size
Equivalent particle diameter

Diameter of spheres equivalent
to grains of a nominally uniform
size.

Blending
See 0170.

Shelling
Peeling
Flaking

The loss of part of the surface of
a refractory material as a con-
sequence of cracking behind the
hot face (see 0330).

Dusting

Spontaneous falling to a powder
of a material following a phy-
sico-chemical transformation.

Note.—In the United Kingdom
this term is specifically reserved to
denote the transformation which
occurs when calcium orthosilicate
is cooled from a red heat (see
0160).

Kepposus

M3Hoc, BBI3BIBaEMBIH CTaTHye-
CKMM XMMHYECKHUM BO3IEHCTBU-
eM (cm. 0005; 0115).

Llex, noceuxkn

CeTb NMOBEPXHOCTHBIX TPELINH.

MonoTelit mwamoTbii 6o,
WaMoT

CreunanbHo U3MEJTbYESHHbIH
INAMOTHBIM KHUpNHY, ObIBILHIA
v He ObiBuMit B ynoTpebre-
HHAM, DPUMEHAIOLUMNACS B Kaue-

CTBC HEMJIACTHYHOTO mare-
puana.
Ipumeuanne. — B BenmkoGpuranuu

TEPMHUH « grog» ynorpebisiercst B 3ua-
YEHMU «1UaMoT ».

Croucrocts (pacciicensue)

OpueHTHPOBaHHbIE nedexTbi
CTPYKTYpPbI, KOTOpbIE MOTYT
BO3HHUKHYTb I1pH ()OPMOBKE Lua-
MOTHBIX U OPYIrMX OTHEYNOPOB.
ITpumeuanne. — B CCCP x HuM OT-
HOCHT TaKXe IepernpeccOBOYHbIE Tpe-

LIMHBI M3JEJIMi NOJIyCyXOro Ipecco-
BaHUSA.

OTrouurens

MonoTelit  HEmIacTUYHBI Ma-
TepHan; KOMIOHEHT OTrHEeynop-
HOH CcMmecH.

PaccrexsioBsiBanue

OO6pa3oBaHue KpHCTANIOB B
CTEKJIOBHIHOM MaTepHae.

Pacumpenue
be3 oupenenenus.

Pa3mep wacTnu, dKBHBaJIEHTHDLIH
AHAMeTP 4acTHI

JuameTp 1apa, SKBUBAJEHT-
HOTO 3€pHY YCJIOBHO OJMHAaKO-
BOI'O pa3Mepa.

ITondop 3epHOBOro cocrasa
Cwm. 0170.

Mlenymenne

YacTuyHoe OTAeseHHe yemmyek
C TOBEPXHOCTH OTHEYIIOPHOTO
MaTepualia BCieacTBue o6pa3o-
BaHUA HErjayOOKUX TpELIMH Ha
ropsyeil  moBepxHOCTH  (CM.
0330).

Pacceinanue B 110pomok

BuezauHoe pacnamanue marte-
puana B IOPOUIOK B pe3yJib-
TaTe (U3NKO-XUMHUYECKHX IIpe-
BpPALLCHUM .,

ITpuMEuAHME. — B BenukoOGpurtaHun
TepMHH « Dusting» crneumanbHO npu-
MeHseTCcs Iisi 0003HaYeHHs npespa-
1LUEHUSA, KOTOPOE NPOHCXOAMT NpH

OXJIaXNEHUH DACKAIEHHOIO NBYXKallb-
uuesoro cunukara (cm._0160).

— 10 —
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0115

0120

0135

0140

0145

0155

0160

0165

Erosion

Usure en surface par action
mécanique d’un fluide chargé
ou non de matieres solides
(voir 0005; 0055).

Ester de silicium

En général désigne le silicate
d’éthyle.

Feuilletage
Voir 0070.

Fissure

Le terme fissure, a moins d’étre
modifié en fissure superficielle,
est une fente partant de la sur-
face d’un produit (voir 0060).

Fondant

Matiére présente ou ajoutée
dans un produit plus réfractaire
et qui, méme en quantité minime,
abaisse sensiblement la tempé-
rature de formation de la phase
liquide.

Frittage

a

Agglomération par réactions a
I’état solide de matiéres pulvé-
rulentes a une température infé-
rieure a celle de formation d’une
phase liquide. Dans la pratique
industrielle, on abaisse quelque-
fois la température de frittage
en provoquant, par des addi-
tions convenables, une faible
quantit¢ de phase vitreuse
(voir 0175; 0365).

Fuser

Se désagréger a la suite d’une
exposition & l’atmosphére,
comme le fait la dolomie calci-
née (voir 0110).

Gauchissement

Degré de bombage, de torsion
ou de distorsion qui peut se pro-
duire pendant la fabrication
dans une brique, un bloc ou une
piéce de forme réfractaire.

Erosion

Surface wear caused by the
mechanical action of a fluid
either containing or not con-
taining solid materials (see 0005;
0055).

Silicon ester

Usually ethyl silicate.

Crack

The term “ crack ”, unless mo-
dified to “surface crack ”, is a
fissure extending inwards from
the surface of a product (see
0060).

Flux

A material that, when present
in or added to (even in very
small amounts) a more re-
fractory material, appreciably
lowers the temperature of for-
mation of the liquid phase.

Sintering

The bonding of powdered mate-
rials by solid-state reactions at a
temperature lower than that
required for the formation of a
liquid phase. In industrial prac-
tice, the sintering temperature is
sometimes lowered by inducing
a small amount of vitreous
phase by means of suitable
additions (see 0175; 0365).

Perish

To disintegrate as a result of
exposure to the atmosphere, as
does calcined dolomite (see
0110).

Warpage

The degree of bending, twisting
or distortion which may occur
during manufacture in a re-
fractory brick, block or shape.

Opo3nda

V3H0C MOBEPXHOCTH, BBbI3bIBAC-
MBbId MEXaHWYECKMM BO3CHCT-
BHEM IIOTOKA JKHIKOCTH WJIA
rasa, coIepXxaiiero HJId He
COIepXallero TBEPAbIE MaTte-
puaner (cMm. 0005; 0055).

DTHI CHIMKAT

Be3 onpenenenus.

Cnoncroctb. Pacciioenne
Cm. 0070.

Tpewmmnni

TepMHH «TPEILUHBI», €CIH HE
yKa3aHO «IIOBEPXHOCTHBLIE Tpe-
IIUHBI», OOO3HAa4YaeT pa3pbiB
CIUIOLIHOCTH MaTepualia, pac-
MPOCTPAHSIIOIMHICA BrIyOb OT
MOBEPXHOCTH  u3aenus  (CM.

0060).

Ilnagens, uroc

Martepuasn, KOTOpbIi, MPUCYT-
cTByss B 0o0jiee OTrHEYIOPHOM
MaTepuane uix Oymyuu oGas-
JIEHHBIM K HeMy (Jaxe B OYeHb
HEOOJIBLIIMX KOJHYECTBAX), 3HA-
YUTEJIPHO CHUXKAeT Temiepa-

Typy 00pa30oBaHUs KHIKOM
dassr.
Crnekanue

CBsI3bIBaHME 3€pPEH TOPOIIKO-
00pa3HOro maTepuajia B TBEP-
noi dase npum Temmepartype
Ooslee HU3KOM, Yem TpebyeTcst
o obpa3oBaHMs  KUIKOM
dasmbl.

B IpOMBIIUIEHHONH ITpaKTHKE
TemrepaTypa CHEeKaHHsi WHOTIa
CHIDKAETCS yTeM 00pa3oBaHUs
HEOOJIBIIOTO KOJMYECTBA CTEK-
JIOBUAHONA (a3bl ¢ MOMOIIBIO
COOTBETCTBYIOLIUX nobasBok
(cMm. 0175; 0365).

ITpumeyAnue. — B CCCP pasnuyarot:
CyxO€e CreKaHHe WM CIIeKaHMe B TBep-
Hoii ¢a3e W KUIOKOCTHOE CIEKaHHE B
NPUCYTCTBUH XUAX0H da3sbr (cM. 0175;
0365).

Tunparanus (paziioskenune)

Pa3noxeHue nox BO3AECTBIEM
armoctepsl, XKaKk, HalpuMep, B
ciy4ae OOOMXOKEHHOIO IIOJIOMM-
Ta (cMm. 0110).

VckpuBJjieHue, KOpoo.ieHue

Jedbopmanus B Buae usruba,
KPUBJICHUSI WJIM KOpOOJeHus,
KOTOpblE MOIYT BO3HUKHYTH
NP HM3rOTOBJIEHHH OTHEYNOp-
HbIX Kupnu4ei, (GHacoHOB HIU
TUJTHT.

— 11 —




ISO /R 836-1968 (F/E/R)
VICO /P 836 - 1968 (®/ A/ P)

0170

0175

0180

0190

0195

Granulométrie

Employé dans trois sens diffé-
rents:

1) Texture granulométrique :
répartition de la grosseur des
grains d’un mélange.

2) Analyse granulométrique :
processus de séparation d’un
mélange de grains en classes
de grosseurs définies pour en
déterminer les proportions.

3) Dosage granulométrique :
mélange des grains de diffé-
rentes grosseurs pour obtenir
une texture donnée.

Grésage

Transformation par traitement
thermique d’une substance ou
d’un mélange en un produit
contenant une proportion modé-
rée de phase vitreuse, conférant
a la matiére une porosité ouverte
faible (voir 0155; 0365).

Grosseur de grain
Fraction granulométrique

Une grosseur de grain A/B
comprend ’ensemble des grains
passant au tamis d’ouverture de
mailles B et refusé au tamis
d’ouverture de mailles A
(voir 0095).

Laitier

Type de scorie qui, au cours de
sa formation, a présenté 1’état
liquide (voir 0305).

Note. — En France, on appelle
«Scorie Thomas» un produit
ayant été liquide dans le conver-
tisseur.

Liant

Matiére qui lie entre eux les
différents grains du mélange;
terme parfois employé comme
synonyme d’Agglomérant, 0010
(voir 0200).

Grading

Used in three senses:

(1) Texture : grain-size distribu-
tion of a mix.

(2) Grain-size analysis : process
of separating a mixture of
particles into definite size
fractions for the purpose of
determining their propor-
tions.

(3) Blending : mixing together of
different sized grains to ob-
tain a desired texture.

Partial vitrification

Transformation by heat treat-
ment of a substance or mixture
into a product containing a
moderate proportion of vitreous
phase, giving the material a low
apparent porosity (see 0155;
0365).

Grading fraction

The grading fraction between
any two mesh sizes comprises all
particles passing through the
coarser mesh and retained on

the finer (see 0095).

Slag

Non-metallic material formed
during the treatment or purifi-
cation of a metal, or substance
resulting from the attack of a
refractory product by materials
in contact with it.

Note.—In France there are two
terms: “ Scorie ” and “ Laitier ™.

Scorie, defined as slag above. For
French definition, see 0305.

Laitier, type of slag which, during
its formation, has been in liquid
state; nevertheless “ Scorie Tho-
mas ” is the French term for a
product which has been liquid in
a converter.

Bond

A material that binds together
the discrete grains of a mix;
term sometimes used synonym-
ously with Binder, 0010 (see
0200).

3epHoBOii cocTaB
(rpaHyIOMeTpHYECKHii COCTAB,
rpaHyJIOMeTpPHS)

Tepmun npumensiercst Bo $pan-
OWd ¥ AHIJIMM B TpEX 3Ha-
YECHHUSIX :

1) Texcmypa: pacupeneneHue
3€pPCH Pa3JIUYHOM KPYIIHO-
CTH B Macce.

2) 3epmnosoii anaauz: TPOIECC
BBIIEJIEHUS M3 CMECH 3€PEH
ONpeleseHHOro  pasmepa
I ONpPEHENICHUst MX Mpo-
MOPLHMOHAIILHOTO ComepKa-
HUSL.

3) Ilod6op 3eprosozo cocmasa:
CMCIICHUE 3€PEH pa3jauy-
HOro pasMmepa Ijis II0Jiyye-
HHAA TpeOyemoil TEKCTYypHI.

IIpamegaBue. — B CCCP stoT Tep-

MHH IPDAMEHACTCA N 0G0o38auenus

OpOLEHTHOrO conepxauus ¢paxuyi
3epeH Pasnu4HOro pasMepa B CMECH.

YacTauHoe CrieKaHue

IlpeBpalueHue B pe3yibTare
TCPMHYECKON 00paboTku Be-
HIECTBA WJIM CMECH B IPOIYKT,
colepKallni yMepeHHoe KOJIH-
4eCTBO CTEKJIOBHIHON ¢a3bl,
npugaolled Marepually Hu3-
KyIO OTKDBLITYIO IOPHCTOCTH
(cM. 0155; 0365).

@pakuust 3epen

TTopook, comepxamnmii 3epsa,
NpOoLIENUIME Yepe3 Kakoe-nubo
6ojee KpPYHHOE CHUTO M OCTaB-
muecs Ha XKakoM-nubo Goliee
Menkom cure (cm. 0095).

lnak

Hemertamnnyeckdif MaTepual,
obpasyromuiics BO Bpems 00-
pabOTKH WITA OYMCTKH MeTaa,
MJTH BELLECTBO, II0JIy4aeMOe IPH
BO3IEHCTBHM Ha OTHEYIIOPH! Ma-
TEpHAJIOB, KOHTAKTUPYIOIUX C
HAM.

IlpamMEYAEME. — Bo ®panuum wume-
¥OTCA pnBa TepmuHA: «Scorie» ©
«Laitier».

Scorie — BHO nuIaKka, yKasaHHBIA
sbiuze (cM. 0305).

Laitier — Bdg IUIaKa, XKOTOPHIA BO
BpemMsi ero o6pa3oBaHHS HaXOOUTCA
B XKHAOKOM COCTOSHHH.

«Scorie Thomas» — dpaHuy3ckmit
TEPMHMH IUIsl LJIAKa, KOTOPHIA B KOH-
BEPTOpPE HAXOHHTICI B JKUAKOM CO-
CTOS/HUH.

Cas3ka

Marepualt, CBA3bIBAIOIIMI MEX~
ny coboit oTHoenbHBIE 3epHA
cmecn. MHorma 3TOT TepMHUH
yHooTpeOseTcss KaKk CHHOHHM
Ceasyromee, 0010 (cm. 0200).
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0200

0205

0210

0215

0225

0230

0235

0240

0245

0250

Liant céramique

Matiere vitreuse ou cristalline,
formée & la cuisson, entre les
éléments plus grossiers d’une
pate céramique, apportant de
la cohésion et de la résistance
mécanique au produit cuit.

Litage
Voir 0070.

Machefer

Conglomérant de cendres de
combustibles solides partielle-
ment ou completement fondues
et pouvant contenir des matieres
imbrulées (voir le terme frangais
Clinker, 1450).

Masse de fond

Milieu dans lequel sont noyés
des grains ou des cristaux.

Mélange

Ensemble des matiéres premiéres
utilisées pour la fabrication d’un
produit, aprés homogénéisation
du mélange.

Minéralisateur

Substance présente ou ajoutée
en petite quantité dans une com-
position pour favoriser la for-
mation de certains composés
et leur cristallisation au cours
de la cuisson.

Monolithique

Sans joints — terme employé
pour des revétements qui sont
damés ou coulés in situ.

Pate
Ensemble des matiéres premie-
res mélangées et humidifiées,

prét au fagonnage du produit
(voir 0225).

Plasticité

Caractéristique d’une matiére et
plus particulicrement d’une
argile, qui lui permet d’étre
fagonnée sans se fissurer et de
conserver sa nouvelle forme.

Point de fer

Tache foncée due a des inclu-
sions ferrugineuses dans un
produit cuit.

Ceramic bond

The vitreous or crystalline ma-
terial, formed on firing, between
the coarser constituents of a
ceramic body and giving co-
hesion and mechanical strength
to the fired product.

Clinker
Dross

Fused or partially-fused fuel ash
which may contain some in-
completely burned fuel (for
additional meanings of Clinker,
see 1450; 1580).

Matrix
Ground-mass

The medium in which grains or
crystals are embedded.

Mix
The batch to be used for the

making of a product, after it has
been mixed.

Mineralizer

Substance present in, or added
in small quantities to, a batch in
order to encourage the forma-
tion, during subsequent firing,
of certain compounds and their
crystallization.

Monolithic

Jointless—termapplied to linings
that are rammed or cast in situ.

Body

The blend of raw materials,
after they have been mixed and
moistened, ready for making into
refractory products (see 0225).

Plasticity

The property of a material, and
especially of clay, that allows it
to be shaped without cracking
and to retain its new form.

Iron spot

A dark-coloured spot formed
from particles of iron or its
compounds present in a brick.

Kepamuueckasi cB3Ka

CTeKNOBUIOHBIA MJIH KPHCTaJl-
MYeckuii MaTepuali, oGpasyro-
UACA TpH  O0XKHUTE MEXIY
6oslee KPYHHO3EPHHUCTBIMHU CO-
CTaBIAIOMUMA  KepaMHUYECKOMH
MaccChl, NPUIAIOUIEA CBSI3HOCTH
M MEXaHUYECKYIO TMPOYHOCTh
000XKEHHOMY M3LEIIHIO.

CI0MCTOCTH
Cm. 0070.

OrapkH, TOIVIMBHBIH LILIAK

PacruiaBieHHass WM 4aCTHYHO
pacniaBjieHHas TOIUIABHAS 30-
Jla, KOTOpas MOXeET COAepKaTh
HEKOTOPOE KOJIMYECTBO HE IOJI-
HOCTBIO CrOpPEBIIEr0 TOILINBA
(cm. 1450; 1580).

OcHoBHAst HIH CBRA3YIOast
macca

Cpena, B KOTOPO HaxomsTCs
KpUCTaJUTMYECKHe 3epHa.

Macca

IIluxTta mOCHE CMEImEeHMs, M3
KOTOPO# M3rOTaBJIMBAIOTCS H3-
IeITds.

Munepaau3aTop

BeuiecrBo, nOpHCyTCTByroulee,
6o pobasiseMoe B HEOOJIb-
IOM KOJIMYECTBE K CMeECH,
C Lebio0 00pa3oBaHus OIpene-
JICHHBIX COCIVHEHMI M MX KpH-
CTaJUTU3aLMK BO BpeMst 00Xxura.

MoHoanTHBIH

BecmoBHbIN — TEPMHUH MpUMeE-
HSIOLHICS K pyTepOBKaM Tpam-
60BaHLIM MM CHOPMOBAHHBIM
Ha MecTe.

dopmoBOYHAS Macca

CMmech CHIPBIX MaTepHailoB HO-
Clie YBJIAXXHEHHMSI M CMEIICHUA,
rorosas I H3TOTOBJICHHS
OTHEYNOPHBIX —u3aemuit  (cM.
0225).

InacTHYHOCTH

CBoOMCTBO MaTepuana, 0coOeH-
HO TJIUHBI, IPUHAMATE Oe3 pas-
pblBa  CIUIOIOHOCTU  HYXHYIO
GopMy U coxpaHsTh €e.

BbIIaBKH 2KesIe3UCThbIe

IIsaTHA CyriyOIeHUAMHU TEMHOTO
uBera, ob6pasyromuecss OT Yac-
TUIL[ Xe€Jje3a MU €ro CocauHe-
HYii, OPUCYTCTBYIOUIMX B KHp-
ouye.
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0255

0270

0275

0280

0285

0290

0295

0300

0305

0310

Point de transformation

Température a laquelle se pro-
duit une transformation cris-
talline instantanée (ou inver-
sion).

Do

rore

Petite cavité dans la texture d’un
produit; il peut étre fermé ou
communiquer avec d’autres
pores (voir 6545).

Réfractaire

Produit réfractaire

Matiére réfractaire

Matiéres et produits non métal-
liques (mais n’excluant pas ceux
contenant un constituant métal-
lique) dont la résistance pyro-
scopique est équivalente a
1500 °C au minimum (en URSS
1580 °C).

Réfractarité
Propriété caractéristique d’un
produit de résister aux hautes
températures.

Résistance a sec

Résistance mécanique d’un pro-
duit sec mais non cuit.

Résistance en vert

Résistance mécanique d’un pro-
duit céramique a 1’état vert.

Rhéologie
Sans définition.

Rhéopexie
Sans définition.

Schistage
Voir 0070.

Scorie

Matiére non métallique formée
pendant 1’élaboration ou I’épu-
ration d’un métal ou d’une
substance résultant de ’attaque
d’un produit réfractaire par des
matiéres en contact avec lui
(cf. 0190).

Note. — En France, on appelle
«Scorie Thomas» un produit

ayant été liquide dans le conver-
tisseur.

Structure

Terme généralement utilisé asso-
cié a d’autres mots pour définir
Iédifice cristallin ou atomique.
Par exemple Micro-structure,
Structure atomique, Structure
cristalline (voir 0320).

Inversion point

The temperature at which a
sudden crystalline inversion
takes place.

ore

Small hole in the texture of a
product; it can be closed or
interconnected with other pores
(see 6545).

Refractory
Refractory product
Refractory material

A non-metallic material or
product (but not excluding
those containing a proportion
of metal) having a minimum
pyrometric cone equivalent of
1500 °C (in USSR 1580 °C).

Refractoriness

The characteristic property of
a material of withstanding high
temperature.

Dry strength

Mechanical strength of a dried
but unfired material.

Green strength

Mechanical strength of a ceramic
product in the green state.

Rheology
No definition.

Rheopexy
No definition.

See Note under 0190.

Structure

A term generally used in com-
bination with another word to
denote crystalline or atomic
arrangement, e.g. Microstruc-
ture, Atomic structure, Crystal
structure (see 0320).

TemnepaTypa npeBpalleHHst
Temnepatypa, Inpu KOTOPOH
MPOUCXOJAT KPUCTAIITAYECKHE
TpeBpalleHus.

Hupa

Hebonbmas nycrora B 4e€pernke
U3NENusi; OHa MOXET OBIThH 3a-
KDPBITOM MJTH COOOLIATHCSA C ApY-
ruMH rmopamu (cMm. 6545).

Orueynop,

OrHEYNOpHLIH MaTepHan,
OrHEeyNopHoe u3Je/me
Hemertannuueckuit  MaTepuan
W u3genye (He HCKITHoYaeTcs
coaepxaHue HCOOIBLUIOrO KO-
JIMYECTBA METaJlia), MMerollue
MHUHUMAJIbHYIO OTHEYIOPHOCTH
10 NUPOMETPUYECKOMY KOHYCY
1500 °C.

ITpumedanue. — B CCCP He menee
1580 °C.

OrueynopuocTs

XapakrepHoe CBOWCTBO Mate-
puana, BbIpAXarollec ero Cro-
COOHOCTHL NPOTUBOCTOATH BBI-
COKHMM TEMIIEpaTypaM.

ITpounocTs chipua

B CYXOM COCTOSIHMH
MexaHuyeckass NMPOYHOCTH Cy-
XOTr0, HO HEOOOMOKeHHOTO Ma-
Tepuana.

ITpounocth chipna
Mexanuyeckasi MPOYHOCTb Ke-
PaMHYECKOrO M3Jejusi B CBIPOM
(cBexec(hOpMOBAHHOM) COCTOS-
HUM.

Peonorus

be3 onpenenenus.

Peonexcust
Be3 onpenenenus.

Paccnoenune
CwMm. 0070.

Hlnak
Cm. 0190.

CrpykTypa

TepMuH OOBIMHO TIpUMEHSETCA
B COYETAHNUU C APYIMM CIIOBOM
JUISL ONpPENEsIeHUs] KpUCTaJIIH-
YECKOrO HJIM aTOMHOIrO CTpoe-
Husl; HanpuMmep, MHKpPOCTpyK-

Typa, ATOMHass CTPyKTypa,
Kpucrannuyeckass  CTpyKTypa
(cm. 0320).
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0315

0320

0325

0330

0335

0340

0345

0350

0355

0360

Suspension épaisse

Suspension concentrée de
matiére broyée dans I’eau.

Texture

Répartition macroscopique des
pores et des grains, de formes et
de dimensions diverses, dans un
produit réfractaire.

Texture granulométrique
Voir 0170.

Thermoclase

Fissuration ou fracture d’un
produit réfractaire occasionnée
par des dilatations différentielles
dues a un choc thermique, a la
réaction d’un gradient de tem-
pérature trop important ou a un
phénoméne d’inversion cristal-
line.

Thixotropie

Phénomene réversible présenté
par certaines matiéres qui, en
suspension colloidale, sont sus-
ceptibles de passer a 1’état sol
lorsqu’elles sont mise en mouve-
ment et de reprendre I'état gel
lorsqu’elles reviennent au repos.

Toronnage
Voir 0070.

Transformation réciproque

Transformation lente et non
immédiatement réversible de la

structure cristalline d’une
matiére siliceuse, a la suite d’un
traitement  thermique  (voir
0350).

Transformation réversible
Inversion

Transformation  généralement

rapide et immédiatement réver-
sible de la forme cristalline
d’une matiére résultant d’une
variation de température
(voir 0345).

Vert

Etat vert

Etat des matériaux céramiques
aprés fagonnage mais avant
séchage. Dans certains pays, ce
terme est employé pour désigner
un produit sec mais non cuit.

Vissage
Voir 0070.

Slurry

A concentrated suspension in
water of crushed material.

Texture

Macroscopic relationship exist-
ing between the various shapes
and sizes of pores and grains in
a refractory product.

Texture
See 0170.

Spalling

The cracking or fracture of a
refractory product caused by
differential expansion due to
thermal shock, the effect of a
steep temperature gradient or a
crystalline inversion.

Thixotropy

A reversible process by which
certain materials in colloidal
suspension become less fluid on
standing and more fluid on
stirring.

Conversion

A generally slow and not
immediately reversible change
in the crystalline structure of a
silica material resulting from
heat treatment (cf. 0350).

Inversion

A generally rapid and immedi-
ately reversible change in the
crystalline form of a material
resulting from a change in tem-
perature (see 0345).

Green
Green state

State of ceramic materials after
shaping but before drying. In
some countries this term is also
used to describe the dried but
unfired product.

Hlnam, rycroii waam

KoHueHTpupoBaHHas CyCcreHs3us
MOJIOTOI 0 MaTepHasa B BOJE.

Texcrypa, crpoeHne

OG6HapyxuBaeMoe MOJ MHUKPO-
CKOIIOM B3aWMHOE COYeTaHue
OCHOBHOUM MaccChl, 3¢peH U IOp
Pa3JIM4HBIX Pa3MepPOB U (HOPMEI
B YEpEeNKe OrHeYHNOPHOIO M3Ie-
hUCH

I'panynomerpuueckas Tekcrypa
Cwm. 0170.

PacrpeckunBanune

Pactpeckupanue unu paspyme-
HUE OTHEYHNOPHOTO H3IeNHs,
MPOUCXOISIIEE M3-3a pPa3HULBI
B DACUIMPEHUH PA3IMYHBIX yya-
CTKOB M3[€JIMsi, BBI3BAHHOLO
TEIJIOBLIM yaapom, J1ubo 60b-
HIMM TeMIIEPATYPHBIM IPaAHEH-
TOM MJIM KPUCTAJUIMYECKHM TIpe-
BpallIEHHEM.

TukcTponus

O6paTiMBbIif npouecc, mpd Ko-
TOPOM OTpese/ieHHble MaTepHa-
JIBl B BMAE KOJUIOMIANbHBIX
CYCHEH3HH CTaHOBSTCS MeHee
J)KMIOKHUMU B CIIOKOMHOM COCTOSI-
HUK U OoJyiee JKUIKAMH [pH
B30aJITBIBAHUU.

CBuip

Bun paccnoenus.

MenJieHnoe npespaijenue
(xouBepcusn)

OO6BIYHO MeAJIEHHOE M HE BHe-
3alHO IpoHucxodsilee oOparTu-
MO€ H3MEHEHUE B KPHUCTaJJIU-
YECKOM CTPYKType KpeMHE3eM-
CcoJepKalero Marepualia, BO3-
HUKAOLIEE B pe3yJibTaTe TemnJjio-
BO#i 06pabotku (cm. 0350).

BricTpoe npespamenue
(nHBepCHst)

O6bIyHO OBICTPOE M Hermocpen-
CTBEHHO OOpaTHMOE U3MEHEHUE
KPUCTAJUTHYECKON  Moauduka-
LMK MaTepuana B pe3yJbTate
M3MCHEHHS! Temmeparypsl (CM.
0345).

Cripen

CocTosiHHe KepaMMYECKUX Ma-
TepuasoB 1nocjie GOpMOBKHM, HO
[0 cylwku. B HekoTopwix crpa-
HaX 2TOT TEPMHUH MPUMEHSAETCS
JUIA MaTEepUaJiOB BBLICYLIEHHBIX,
HO He O0OXOKEHHBIX.

CBuiib
Cm. 0340.
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