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Avant-propos 

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismes nationaux de 
normalisation (comités membres de l'ISO). L'élaboration des Normes internationales est en général confiée 
aux comités techniques de l'ISO. Chaque comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du 
comité technique créé à cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non 
gouvernementales, en liaison avec l'ISO participent également aux travaux. L'ISO collabore étroitement avec 
la Commission électrotechnique internationale (CEI) en ce qui concerne la normalisation électrotechnique. 

Les Normes internationales sont rédigées conformément aux règles données dans les Directives ISO/CEI, 
Partie 2. 

La tâche principale des comités techniques est d'élaborer les Normes internationales. Les projets de Normes 
internationales adoptés par les comités techniques sont soumis aux comités membres pour vote. Leur 
publication comme Normes internationales requiert l'approbation de 75 % au moins des comités membres 
votants. 

L'attention est appelée sur le fait que certains des éléments du présent document peuvent faire l'objet de 
droits de propriété intellectuelle ou de droits analogues. L'ISO ne saurait être tenue pour responsable de ne 
pas avoir identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence. 

L'Amendement 1 à l'ISO 1874-2:2006 a été élaboré par le comité technique ISO/TC 61, Plastiques, 
sous-comité SC 9, Matériaux thermoplastiques. 
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Plastiques — Matériaux polyamides (PA) pour moulage et 
extrusion — 

Partie 2: 
Préparation des éprouvettes et détermination des propriétés 

AMENDEMENT 1: Frittage laser des éprouvettes 

Page 2, Article 2 

Après l'ISO 15512, ajouter la référence normative suivante: 

ISO 27547-1, Plastiques — Préparation des éprouvettes de matériaux thermoplastiques par des 
techniques sans moule — Partie 1: Principes généraux, et frittage laser des éprouvettes 

 

Page 3, Paragraphe 3.2 

Remplacer le premier alinéa par le texte suivant: 

Pour l'acquisition et la présentation de données comparables, les éprouvettes moulées par injection sont 
utilisées afin de pouvoir réaliser des comparaisons valides entre les matériaux. Ces données constituent 
l'approche la plus basique quant à la désignation des propriétés de matériaux. 

Les éprouvettes moulées par injection doivent être préparées conformément à l'ISO 294-1, en appliquant 
les conditions spécifiées dans le Tableau 1. Ces éprouvettes doivent être préparées par moulage par 
injection à partir de granulés secs. Il est essentiel que les éprouvettes soient toujours préparées suivant 
le même mode opératoire, en utilisant les mêmes conditions de mise en œuvre. Le matériau doit être 
conservé dans des conteneurs fermés, étanches à l'humidité jusqu'à son utilisation. 

 

Page 5 

En dessous du Tableau 1, ajouter le nouveau paragraphe suivant: 

 3.3 Frittage laser 

Bien que les éprouvettes moulées par injection soient les seules à être utilisées pour mesurer les 
propriétés de désignation, il est parfois utile de préparer des éprouvettes en utilisant les mêmes 
techniques que celles employées dans la fabrication de pièces. Différentes techniques de préparation 
peuvent conduire à des propriétés sensiblement différentes, et ces propriétés peuvent représenter de 
façon plus approchante les propriétés prévues pour la pièce fabriquée. 

Pour la préparation d'éprouvettes par frittage laser, voir l'Annexe A. 
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Après la page 8 

Ajouter l'annexe suivante: 

Annexe A 
(normative) 

 
Préparation des éprouvettes par frittage laser 

Avant de démarrer l'opération de frittage laser, conditionner la poudre pendant au moins 16 h à 23 °C et se 
reporter au Paragraphe 3.1 de l'ISO 1874-2 traitant du taux d'humidité de la poudre destinée au frittage laser. 

Les éprouvettes fabriquées par frittage laser doivent être préparées conformément à l'ISO 27547-1, en 
utilisant les températures données dans le Tableau A.1 et les conditions de frittage suivantes: 

Épaisseur de couche: 150 µm 

Puissance du laser pour la réalisation du contour: 15 W 

Puissance du laser en mode hachure: 20 W 

Vitesse de balayage du laser pour la réalisation du contour: 700 mm/s 

Vitesse de balayage du laser en mode hachure: 1 100 mm/s 
 

Tableau A.1 — Températures pour le frittage laser d'éprouvettes à partir de différents matériaux 

Matériau 

Température minimale du 
polymère 

(au début du frittage laser) 

°C 

Température de la chambre 
de préparation 
d'éprouvettes 

°C 

PA6 218 120 

PA612 212 120 

PA1012 190 110 

PA11 188 120 

PA12 178 110 

PEBA 135 110 
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