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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismes nationaux de
normalisation (comités membres de I'SO). L'élaboration des Normes internationales est en général confiée
aux comités techniques de I''SO. Chaque comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du
comité technique créé a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non
gouvernementales, en liaison avec I''SO participent également aux travaux. L'ISO collabore étroitement avec
la Commission électrotechnique internationale (CEl) en ce qui concerne la normalisation électrotechnique.

Les Normes internationales sont rédigées conformément aux régles données dans les Directives ISO/CEI,
Partie 2.

La tache principale des comités techniques est d'élaborer les Normes internationales. Les projets de Normes
internationales adoptés par les comités techniques sont soumis aux comités membres pour vote. Leur
publication comme Normes internationales requiert I'approbation de 75 % au moins des comités membres
votants.

L'attention est appelée sur le fait que certains des éléments du présent document peuvent faire I'objet de
droits de propriété intellectuelle ou de droits analogues. L'ISO ne saurait étre tenue pour responsable de ne
pas avoir identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence.

L'ISO 9149 a été élaborée par le Comité européen de normalisation (CEN) (en tant que EN 13085) et a été
adoptée, selon une procédure spéciale (paf «voie] express»; {parleacomité technique ISO/TC 87, Liege,
parallélement a son approbation par les comités membres de ['l[SO.

Cette deuxieme édition annule et remplace la premiere-édition (ISO 9149:1987), qui a fait I'objet d'une
révision technique.

iv © ISO 2010 — Tous droits réservés



NORME INTERNATIONALE ISO 9149:2010(F)

Revétements muraux de liege en rouleaux — Spécifications

1 Domaine d'application

La présente Norme internationale spécifie les exigences relatives aux rouleaux en liége destinés a étre
utilisés en tant que revétements muraux dans les batiments. Elle contient des dispositions relatives a
I'évaluation de la conformité du produit. Elle inclut aussi des exigences relatives au marquage, a I'étiquetage
et a I'emballage.

2 Références normatives

Les documents de référence suivants sont indispensables pour I'application du présent document. Pour les
références datées, seule I'édition citée s'applique. Pour les références non datées, la derniére édition du
document de référence s'applique (y compris les éventuels amendements).

ISO 633, Liege — Vocabulaire
ISO 2066, Revétements de sol résilients — Détermination de,la.teneur en eau de I'aggloméré de liege

ISO 4708:2000, Aggloméré composé de liege — Matériau pour joints pour industries mécaniques —
Méthodes d'essai

ISO 7322, Aggloméré composé de liege' -~ Meéthodes-d'essai
ISO 9229, Isolation thermique — Vocabulaire

EN 426, Revétements de sol résilients — Détermination de la largeur, de la longueur, de la rectitude et de la
planéité des lés

EN 12149:1997, Revétements muraux en rouleaux — Détermination de la migration de métaux lourds et
certains autres éléments extractibles, de la teneur en chlorure de vinyle monomére et du dégagement de
formaldéhyde

3 Termes et définitions

Pour les besoins du présent document, les termes et définitions donnés dans I'ISO 633, I'|SO 9229, ainsi que
les suivants s'appliquent.

3.1

aggloméré composé de liege

produit obtenu par agglutination du granulé de liége avec I'addition d'un liant, lequel ne provient pas des
cellules du liege

3.2

revétement mural

produit fourni sous la forme de panneau ou de rouleau, pour étre fixé sur les murs intérieurs ou les plafonds
des batiments au moyen d'un adhésif couvrant la totalité de I'interface entre le revétement et le support

©1S0 2010 — Tous droits réservés 1



ISO 9149:2010(F)

33

revétements muraux en liége

produit, & base de liége ou d'aggloméré de liége, fourni en panneau ou en rouleau, dont la principale
application est l'usage sur les murs intérieurs des batiments

34
lot
quantité définie de marchandise fabriquée ou produite dans des conditions supposées uniformes

3.5

éprouvette
partie d'un échantillon préparée pour un essai

4 Exigences

Les rouleaux en liege décrits dans la présente Norme internationale doivent étre conformes aux exigences
appropriées spécifiées dans le Tableau 1, lorsqu'ils sont soumis a essai conformément aux méthodes qui y
sont indiquées.

NOTE L'Annexe B fournit des informations sur des propriétés supplémentaires.

5 Méthodes d'essai

5.1 Echantillonnage

L'échantillon pour essai doit étre prélevé dans le matériau disponible, soit en cours de fabrication, soit au
stade final. Les éprouvettes doivent étre prélevées. a partir, de I'échantillon, a une distance minimale de
100 mm des bords. Chaque éprouvette .doit é&tre coupéee. en- équerre  et--doit, présenter des arétes
perpendiculaires relativement a la surface, sans, fentes ni plis.

Le nombre minimal d'éprouvettes nécessaires pour obtenir un résultat d'essai pour une propriété du produit
est donné dans le Tableau 1.

5.2 Conditionnement

Avant I'essai, les éprouvettes doivent étre conditionnées a une température de (23 + 5) °C pendant au moins
12 h. En cas de litige, les éprouvettes doivent étre conditionnées a une température de (23 + 2) °C et a une
humidité relative de (50 = 5) %, pendant au moins 24 h. Aucun conditionnement ne doit étre effectué avant la
détermination de la teneur en eau.

5.3 Essai

Les essais doivent étre effectués conformément aux normes indiquées dans le Tableau 1. Le résultat d'essai
pour une propriété donnée est la moyenne des valeurs mesurées sur le nombre d'éprouvettes indiqué dans le
Tableau 1.

2 © I1SO 2010 — Tous droits réservés



Tableau 1 — Exigences
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Di . Nombre
imension d'éprouvettes
Propriété Exigences (ou masse) Méthode d’essai 2ur avoir
des éprouvettes pour
un résultat
Dimensions Ecart maximal de la valeur nominale
largeur 1% 200 mm x u@ 5
longueur > nominal rouleau entier EN 426 1
. Tolérance admise sur la valeur
Rectitude des | nominale: rouleau entier 1
bords
1 % pour chaque 5 m de long
ot Ecart maximal de la valeur nominale:
fpa:sse”r 100 mm x 50 mm 1SO 7322 5
otale +0,3 mm
Resistance ala | 200 kPa 100 mm x 50 mm SO 7322 3+3¢
traction
Teneureneau |<7% 100 mm x 50 mm ISO 2066 3
S . ISO 4708:2000
Flexibilité Absence de fendillement ou de rupture [150 mm x 15 mm Méthode A 3
Dégagementde | _ g5 10k 50 mm % 25 mm EN 12149:1997
formaldéhyde | > M99 (10 g2 15 g) Méthode C¢ 3

b

d

@  Ouw est la largeur nominale du rouleau

Applicable aux épaisseurs égales ou supérieures a 2 mm.

Avec les modifications données dans I'Annexe ‘A’

€ Trois éprouvettes coupées dans le sens.de, fabrication et trois.dansile-sensperpendiculaire;doivent étre soumises a essai.

6 Evaluation de la conformité

L'évaluation de la conformité doit étre basée sur un contréle de production en usine et sur des essais
effectués sur des échantillons prélevés en usine, conformément aux dispositions données dans I'Annexe C.

7 Marquage, étiquetage et emballage

Les produits satisfaisant aux exigences de la présente Norme internationale doivent étre identifiés clairement
et de fagon indélébile par le fabricant, soit sur I'emballage, soit sur une étiquette collée portant les
informations suivantes:

a) le numeéro et la date de la présente Norme internationale, c'est-a-dire ISO 9149:2010;

b) le nom du fournisseur ou sa marque d'identification;

c) le nom du produit et le numéro du lot (éventuellement sous forme codée);

d) I'année de fabrication (les deux derniers chiffres);

e) les dimensions nominales des rouleaux ou des feuilles;

f)  la surface couverte, en métres carrés;

g) un avertissement sur le fait que les emballages doivent étre stockés/protégés de la lumiére du soleil et de
I'humidité atmosphérique.

© I1SO 2010 — Tous droits réservés
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Annexe A
(normative)

Modifications pour les produits en liege,
de la méthode d'essai générale donnée dans I'EN 12149

Pour les besoins de la présente Norme internationale, la méthode C donnée dans I'EN 12149 doit étre
modifiée comme suit pour les produits en liége, le reste de la norme restant inchangé.

1 Domaine d’ application

La méthode C de I'EN 12149 s'applique aussi aux revétements muraux de liége en rouleaux.

6.5 Solution étalon

Les résultats doivent étre reportés seulement lorsqu'ils se trouvent dans la gamme d'interpolation de la courbe
d'étalonnage, et doivent étre présentés comme inférieurs aux valeurs du premier étalon ou supérieurs aux
valeurs du dernier étalon (si applicable), chaque fois qu'ils excédent la gamme de calibration de plus de 10 %.

Des exemples de solutions étalons convenables pour les produits en liege sont donnés dans le Tableau 1:

Tableau T — Exemples de solutions étalons

Volume de I'étalon'B | Volume d'eau ‘| Teneur en formaldéhyde
ml ml pg/mi
0 100 0
5 95 0,75
10 90 1,50
20 80 3,00
50 50 7,50
100 0 15,00

6.6 Appareillage

6.6.9 Balance, avec une résolution de 0,1 mg.

© I1SO 2010 — Tous droits réservés
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Annexe B
(informative)

Propriétés facultatives

B.1 Généralités

Le fabricant peut choisir de donner des informations supplémentaires concernant des propriétés du produit,
autres que celles indiquées dans le Tableau 1.

Il convient que ces informations soient basées sur les valeurs limites obtenues lors des essais effectués
conformément aux méthodes d'essai mentionnées ci-dessous.

B.2 Masse volumique apparente

Il convient que la masse volumique apparente des revétements muraux de liege en rouleaux soit déterminée
conformément a I''SO 3850, sur cing éprouvettes de dimensions 100 mm x 100 mm. Il est recommandé de
faire figurer les valeurs obtenues sur la fiche technique du fabricant.

B.3 Propriétés acoustiques

S'il est exigé des produits de contribuer a l'isolation aux bruits aériens, il convient que les produits soient
soumis a essai conformément a I''SO 140-3.1l convient' que l'indice d'affaiblissement pondéré du bruit, R,
soit obtenu conformément a1'SO 7171 etdéclaré'par/le fabricant'en’'décibels:

B.4 Propriétés thermiques

En raison de leurs propriétés naturelles, les revétements muraux en liége contribuent a la diminution de la
consommation d'énergie. Pour évaluer leur contribution a la performance thermique des murs, il convient que
les produits soient soumis a essai conformément a I'EN 12667:2001 et que la valeur de la résistance
thermique (R) ou de la conductivité thermique (1) soit déclarée par le fabricant en m2-K/W ou en W/(m-K).
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