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Recommandation IS0 R 861 Octobre 1968 

V IS  À TÊTE CYLINDRIQUE À SIX PANS CREUX 

S E R I E  METRIQUE 

J 

t 1 t r- 
Dimensions en miiiimètres 

Zone de tolérance h14 pour têtes moletées. 
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L 

min. 

max. 
t 

R min. 

d m  max. 

ISO/R 861-1968 (I 

7 3  8,8 9,8 10,7 11,3 12,9 15,l 

8,7 9,7 10,7 11,8 12,4 14 16,2 

0,6 0,6 0,6 0,8 0,8 0 3  1 
16,2 18,2 20,2 22,4 24,4 26,4 30,4 

Dimensions en millimètres 

1<125 
125<1<200 

I >200 

34 38 42 46 50 54 60 
40 44 48 52 56 60 66 
- 57 61 65 69 73 79 l b  

Diamètre de fiietage d 

max. 

min. 
D h13* 

30 33 36 39 42 45 48 52 
45 50 54 58 63 68 72  1 8  

44,61 49.61 53,54 57,54 62,54 61.54 71.54 11.54 

max. da 
IQ125 

b 125<1<200 
1 > 200 

33,4 36,4 39,4 42,4 45,6 48,6 52.6 56,6 
66 72  78 84 90 96 102 - 

72 78 84 90 96 102 108 116 
85 91 97 103 109 115 121 129 

Longueurs nominaies 1 

1 4 5 6 (7) 8 (9) 10 (11) 12 14 16 (18) 20 (22) 25 (28) 

1 30 (32) 35 (38) 40 45 50 55 60 65 70 75 80 85 90 (95) 

Longueurs nominales de tige I et longueurs filetées b conformes à la Recommandation ISO/R . . . ,** 
Longueurs de tige nominales des vis, boulons et goujons - Longueurs filetées des boulons d’application 
générale. Eviter, si possible, les valeurs mises entre parenthèses. 
Rayons d’arrondi sous tête conformes à la Recommandation ISO/R 885, Vis et  boulons - Rayon 
d’arrondi sous tête de vis e t  boulons pour applications générales. 
Le diamètre de transition da est le diamètre du cercle formé à la transition entre i’arrondi de raccordement 
de la tige à la tête et la face d’appui de la tête. 
La profondeur t e s t  la profondeur d’empreinte. 

I 100 

**  
Zone de tolérance h14 pour têtes moletées. 

Actuellement, Projet de Recommandation IS0 No 950. 

(105) 110 (115) 120 (125) 130 140 150 160 170 180 190 200 220 240 260 280 300 
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