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VIS A TETE CYLINDRIQUE A SIX PANS CREUX

SERIE METRIQUE
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Q
'Dimensions en millimétres

Diamétre de filetage d 3 4 5 6 8 10 12

D h13* max, 5,5 7 8,5 10 13 16 18
min, 5,32 6,78 8,28 9,78 12,73 15,73 17,73

k h13 max. 3 4 5 6 8 10 12
min. 2,86 3,82 4,82 5,82 7,78 9,78 11,73

valeur nominale 2,5 3 4 5 6 8 10
S D12 min, 1,52 3,02 4,03 5,03 6,03 8,04 10,04
max. 2,62 3,12 4,15 5,15 6,15 8,19 10,19

; min. 1,3 2 2,7 3,3 43 55 6,6
max. 1,7 24 3,1 3,78 4,78 6,25 1.5

R min, 0,1 0,2 0,2 0,25 0,4 0,4 0,6
d, max. 3,6 4,7 5,7 6,8 9,2 11,2 14,2

1125 12 14 16 18 22 26 30

b 125 <I«<200 - - - - 28 32 36

1>200 - ~ - - - - -

®  Zone de tolérance h14 pour tétes moletées.
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Dimensions en millimétres

Diamétre de filetage d 14 16 18 20 22 24 27
D h13* max. 21 24 27 30 33 36 40
min. 20,67 23,67 26,67 29,67 32,61 35,61 39,61
k hi3 max. 14 16 18 20 22 24 27
min. 13,73 15,73 17,73 19,67 21,67 23,67 26,67
valeur nominale 12 14 14 17 17 19 19
S D12 min, 12,05 14,05 14,05 17,05 17,05 | 19,065 | 19,065
max. 12,23 14,23 14,23 17,23 17,23 19,275 | 19,275
¢ min. 7,8 8,8 9,8 10,7 11,3 12,9 15,1
max. 8,7 9,7 10,7 11,8 12,4 14 16,2
R min. 0,6 0,6 0,6 0,8 0,8 0,8 1
d, max. 16,2 18,2 20,2 22,4 24 4 26,4 30,4
1<125 34 38 42 46 50 54 60
b 125 <1<200 40 44 48 52 56 60 66
1>200 - 57 61 65 69 73 79
Diamétre de filetage d 30 33 36 39 42 45 48 52
D h13* m?x. 45 50 54 58 63 68 72 78
min, 4461 49,61 53,54 57,54 62,54 67,54 71,54 717,54
max. 30 33 36 39 42 45 48 52
k h13 min, 29,67 32,61 35,61 38,61 41,61 44 61 47,61 51,54
valeur nominale 22 24 27 27 32 32 36 36
S D min. 22,065 | 24,065 | 27,065 | 27,065 | 32,08 32,08 36,08 36,08
12 max. 22,275 | 24,275 | 27,275 | 27,275 | 32,33 32,33 36,33 36,33
min, 17,1 18,8 20,8 229 25,0 27,1 29,1 31,9
g max. 18,2 20,1 22,1 24,2 26,3 28,4 30,4 33,5
R min, 1 1 1 1 1,2 1,2 1,6 1,6
da max. 334 36,4 394 42,4 45,6 48,6 52,6 56,6
1<125 66 72 78 84 90 96 102 —
b 125 <1 K200 72 78 84 90 96 102 108 116
[>200 85 91 97 103 109 115 121 129
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Longueurs nominales de tige / et longueurs filetées b conformes a la Recommandation ISO/R ... **
Longueurs de tige nominales des vis, boulons et goujons — Longueurs filetées des boulons d’application
générale. Eviter, si possible, les valeurs mises entre parenthéses.

Rayons d’arrondi sous téte conformes 4 la Recommandation ISO/R 885, Vis et boulons — Rayon
d’arrondi sous téte de vis et boulons pour applications générales.

Le diamétre de transition d, est le diamétre du cercle formé 2 la transition entre I'arrondi de raccordement
de la tige a la téte et la face d’appui de la téte.

La profondeur ¢ est la profondeur d’empreinte.

. Zone de tolérance h14 pour tétes moletées.,
. Actuellement, Projet de Recommandation 1SO N© 950,




