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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismes nationaux de
normalisation (comités membres de I''SO). L'élaboration des Normes internationales est en général confiée
aux comités techniques de I''SO. Chaque comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du
comité technique créé a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non
gouvernementales, en liaison avec I''SO participent également aux travaux. L'ISO collabore étroitement avec
la Commission électrotechnique internationale (CEl) en ce qui concerne la normalisation électrotechnique.

Les Normes internationales sont rédigées conformément aux régles données dans les Directives ISO/CEI,
Partie 2.

La tache principale des comités techniques est d'élaborer les Normes internationales. Les projets de Normes
internationales adoptés par les comités techniques sont soumis aux comités membres pour vote. Leur
publication comme Normes internationales requiert I'approbation de 75 % au moins des comités membres
votants.

L'attention est appelée sur le fait que certains des éléments du présent document peuvent faire I'objet de
droits de propriété intellectuelle ou de droits analogues. L'ISO ne saurait étre tenue pour responsable de ne
pas avoir identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence.

L'ISO 32100 a été élaborée par le Comité europeen de normalisation (CEN) en collaboration avec le comité

technique ISO/TC 45, Elastoméres et produits-a hase d'élastomeres, saus-comité SC 4, Produits (autres que
tuyaux), conformément a I'Accord de coopération technique entre I'ISO et le CEN (Accord de Vienne).

iv © ISO 2010 — Tous droits réservés



NORME INTERNATIONALE ISO 32100:2010(F)

Supports textiles revétus de caoutchouc ou de plastique —
Essais physiques et mécaniques — Détermination de la
résistance a la flexion a I'aide d'un flexométre

1 Domaine d'application

La présente Norme internationale spécifie une méthode d'essai permettant de déterminer la résistance a la
flexion des supports textiles revétus de caoutchouc ou de plastique, a I'état plié. La méthode d'essai
s'applique uniquement aux produits qui peuvent étre fixés dans l'appareillage d'essai utilisé et aux produits
avec lesquels le pli formé sur I'éprouvette peut étre amené a se déplacer d'avant en arriere le long de
I'éprouvette pendant I'essai

L'aspect de I'éprouvette, aprés avoir effectué soit le nombre de flexions (voir 3.1) soit un nombre spécifié de
cycles de flexion, est considéré comme un mesurage de la résistance a la flexion, a I'état plié.

2 Reéférences normatives

Les documents de référence suivants sont indispensables pour l'application du présent document. Pour les
références datées, seule I'édition citée s'applique. Pour les références non datées, la derniére édition du
document de référence s'applique (y compris-les’eventliels amendements).

ISO 3, Nombres normaux — Séries desnombres hormaux

ISO 2231:1989, Supports textiles revétus de caoutchouc ou de plastique — Atmospheres normales de
conditionnement et d'essai

ISO 2768-1, Tolérances générales — Partie 1: Tolérances pour dimensions linéaires et angulaires non
affectées de tolérances individuelles

3 Termes et définitions
Pour les besoins du présent document, les termes et définitions suivants s'appliquent.

31

nombre de flexions

nombre (ayant fait I'objet d'un accord entre les parties intéressées) de cycles de flexion auquel I'éprouvette
est soumise, celle-ci étant ensuite examinée a l'aide d'une loupe grossissant 6x afin de déterminer si une
détérioration quelconque ou tout autre changement visible est observé(e)

3.2

cycle de flexion

cycle comprenant un mouvement avant et un mouvement arriére (c'est-a-dire un aller-retour complet) de la
bride mobile de I'appareillage d'essai

© ISO 2010 — Tous droits réservés 1
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4 Principe

Une extrémité d'une éprouvette est pliée, la surface soumise a essai tournée vers l'intérieur, et est fixée sur
une bride supérieure (mobile) alors que l'autre extrémité de I'éprouvette est pliée, la surface soumise a essai
tournée vers l'extérieur, et est fixée sur une bride inférieure (fixe). La bride supérieure est ensuite déplacée de
maniére que le pli se forme le long de I'éprouvette. L'éprouvette est régulierement examinée pour observer
toute détérioration ou tout autre changement.

5 Appareillage

Le banc d'essai comprend une bride supérieure mobile, comme illustré aux Figures 1 a 3, et une bride
inférieure fixe, comme illustré a la Figure 4.

Les deux brides doivent étre placées sur le méme plan. La bride mobile doit étre pivotée de fagon a pouvoir
effectuer une rotation de 22,5° autour de I'axe de rotation A. Au cours de I'essai, la rotation de la bride mobile
doit étre réalisée a une fréquence de (100 + 5) pivotements par minute au moyen d'un moteur d'entrainement.
Il doit également étre possible de faire pivoter la bride manuellement. Les deux brides étant alignées dans le
méme plan, la distance entre le bord supérieur de la bride inférieure et l'aréte (3) de la plaque avant de la
bride supérieure doit étre de 25 mm (voir Figure 1 et Figure 8).

Dimensions en millimétres
Tolérances générales conformes a I''SO 2768-1, classe de tolérance m

4

I
|~

Légende

1 plague avant

2 plaque arriere

3 aréte de la plaque avant

Figure 1 — Bride supérieure (mobile)
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Dimensions en millimétres
Tolérances générales conformes a I''SO 2768-1, classe de tolérance m
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Figure 2 — Plaque arriére (Réf. N° 2 a la Figure 1) de la bride supérieure

Dimensions en millimétres
Tolérances générales conformes a I'ISO 2768-1, classe de tolérance m
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Figure 3 — Plaque avant (Réf. N° 1 a la Figure 1) de la bride supérieure
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Dimensions en millimétres

Tolérances générales conformes a I''SO 2768-1, classe de tolérance m
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Figure 4 — Bride inférieure (fixe)

6 Eprouvettes

6.1 Echantillonnage

Sur le produit a soumettre a essai, prélever des éprouvettes de dimensions 70 mm x 45 mm ou, dans certains

cas décrits en 7.3, conformément a la Figure 5.

© ISO 2010 — Tous droits réservés
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Dimensions en millimétres
Tolérances générales conformes a I''SO 2768-1, classe de tolérance m
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Figure 5 — Eprouvette pour les cas spéciaux (voir 7.3)

6.2 Nombre d'éprouvettes

Découper au moins trois éprouvettes dans la feuille, parallélement au sens de fabrication, et au moins trois
autres éprouvettes, perpendiculairement au sens de fabrication.

6.3 Conditionnement des éprouvettes

Avant les essais, conditionner les éprouvettes dans I'atmosphére normale B, telle que définie dans
SO 2231:1989 (23 °C et 50 % d'humidité relative), pendant la durée spécifiée dans I'SO 2231:1989.

7 Mode opératoire

7.1 Sauf spécification contraire, effectuer l'essai dans l'atmosphére normale B, telle que définie dans
SO 2231:1989. Plier une éprouvette préalablement conditionnée (voir 6.3) suivant son axe longitudinal, la
surface a évaluer tournée vers l'intérieur et les bords les plus longs étant au méme niveau. Fixer ensuite
I'éprouvette pliée a I'horizontal sur la bride supérieure (mobile), qui doit étre dans le méme plan que la bride
inférieur (fixe), de maniére que I'éprouvette soit adjacente au boulon de la bride et appuyée sur l'aréte de la
plaque avant (voir Figure 6). Plier I'extrémité libre de I'éprouvette sur les bords inclinés de la bride mobile, la
surface de I'éprouvette a évaluer se trouvant maintenant tournée vers l'extérieur (voir Figure 7). Tenir les
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