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NACIONALNI UvVOD

Tehni¢na specifikacija SIST-TS 1056 (sl), Zgorniji ustroj — Pritrdilni sistem — Tirfoni (panozna oznaka
TS-Z a1.105), 2011, ima status slovenske tehni¢ne specifikacije.

NACIONALNI PREDGOVOR
Avtor dokumenta je Ministrstvo RS za promet, izdajatelj pa Slovenski institut za standardizacijo.

Odlocitev za izdajo tega dokumenta je dne 17. marca 2011 sprejel Strokovni svet SIST za splo$no
podrodje.

ZVEZE S STANDARDI

S privzemom te tehniCne specifikacije veljajo za omenjeni namen referenénih standardov vsi
standardi, navedeni v izvirniku, razen tistih, ki so Ze sprejeti v nacionalno standardizacijo:

SIST EN 10025-1 Vroce valjani izdelki iz konstrukcijskih jekel — 1. del: Splosni tehnicni
dobavni pogoji

SIST I1ISO 2859-1 Postopki vzoréenja pri kontroli po opisnih (atributivnih) spremenljivkah —
1. del: Pravila vzor€enja, razvr§€ena po prevzemni meji kakovosti (AQL)
za kontrolo zaporednih partij (lotov)

SIST-TS 1052 Zgorniji ustroj — Pritrdilni sistemi — Dvojna vzmetna obro&asta podlozka

SIST-TS 1057 Zgorniji ustroj — Pritrdilni sistemi — Pritrdilna klinasta ploscica za kretnice
S[45in"S'49

SIST-TS 1068 Zgornji- ustroj — Pritrdilni_sistemi — Pritrdilna ploS¢ica 65 x 98 za kretnice
S 45in 849

OPOMBA

— Nacionalni uvod in nacionalni predgovor nista sestavni del tehnicne specifikacije.
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1 Predmet in podroc¢je uporabe

Specifikacija dolo¢a obliko, mere ter tehni¢ne pogoje za izdelavo in dobavo tirfonov z ravno nalezno
povrsino razreda izdelave B, ki se uporabljajo za pritrievanje podloznih plosS¢ pritrdiinega sistema na
lesene prage.

Tirfoni po tej specifikaciji se uporabljajo za pritrjevanje na lesene prage:

rebrastih podloZnih plo$¢ z nagibom,
rebrastih podloznih plo$¢€ brez nagiba,

kap proti boénemu pomiku tira.

2 lzrazi in definicije

V tej tehnicni specifikaciji se uporabljajo nasledniji izrazi in definicije:

vzdrzevalne aktivnosti obsegajo procese nabave in/ali izdelave novih delov, zamenjave dotrajanih
ali poSkodovanih delov ter predpisane vzdrzevalne posege na obstojeCi opremi ZelezniSke
infrastrukture.

3 Zveza z drugimi referenénimi dokumenti

Pravilnik o projektiranju, gradnji in vzdrzevanju zgornjega ustroja zelezniskih prog

Pravilnik o ugotavljanju skladnosti in o izdajanju dovoljenj za vgradnjo elementov, naprav in
sistemov v ZelezniSKa inffastrukiure

Direktive 2001/16/ES, Direktiva, o interoperabilnosti vseevropskega Zelezniskega sistema za
konvencionalne hitrosti

SIST EN 10025-1, VroCe valjani izdelki iz konstrukcijskih jekel — 1. del: Splo3ni tehni¢ni dobavni
pogoji

SIST 1SO 2859-1, Postopki vzoréenja,-pri, kontroli<po»opisnih (atributivnih) spremenljivkah —
1. del: Pravila vzor&enja, razvr§¢ena po prevzemni meji kakovosti (AQL) za kontrolo zaporednih
partij (lotov)

SIST-TS 1052 (TS-Z a1.101), Zgornji ustroj — Pritrdilni sistemi — Dvojna vzmetna obrocCasta
podlozka

SIST-TS 1057 (TS-Z a1.106-1), Zgorniji ustroj — Pritrdilni sistemi — Pritrdilna klinasta ploscica za
kretnice S45in S 49

SIST-TS 1068 (TS-Z a1.109), Zgornji ustroj — Pritrdilni sistemi — Pritrdilna plos¢ica 65 x 98 za
kretnice S45in S 49

UIC 864-1, Tehni¢ni pogoji za dobavo vijakov za proge

UIC 864-2, Tehni¢ni pogoji za dobavo jeklenih vijakov za pritrjevanje tirnic

4 Velikost tirffonov

4.1

Tirfoni po tej specifikaciji se izdelujejo v treh velikostih, navedenih v tabeli, in se uporabljajo pri

lesenih pragovih.

4.2 Tirfoni velikosti 1 se uporabljajo za pritrjevanje naprave proti boénemu pomiku tira na lesenih
pragih, velikosti 2 in 3 pa se uporabljajo za pritrjevanje rebrastih podloznih plos¢ za lesene prage, pri
katerih se med nalezne povrsine tirfona in ploS€e vgradijo (postavljajo) dvojne vzmetne obroCaste
podlozke SIST-TS 1052.
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5 Oblike, mere in masa

Oblika, mere in masa tirfona po tej specifikaciji (za razli€ico I in 1I) morajo biti v skladu s slikami 1, 2 in
3 ter s tabelo.
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Tabela
. . Dolzine in dovoljena odstopanja Masa
Oznaka velikosti

1£5 1115 kg/kos

1 110 18 0,395

2 130 20 0,408

3 150 25 0,538

4 160 35 0,573

6 Oznacevanje
6.1 Oznacevanje v tehni¢ni dokumentaciji
V tehnicni in drugi dokumentaciji ter v narocilih ali dobavi se tirfoni po tej specifikaciji oznacujejo z oznako:

Tirfon | SIST-TS 1056
| je dolzina tirfona.

6.2 Oznacevanje na tirfonu

Vsak tirfon po tej specifikaciji mora imeti vtisnjene oznake:
— znak proizvajalca in leto izdelave (zadnji dve Stevilki letnice),

— oznako velikosti (15221ali*3).

S Stevilko 1 se oznadujejo tirfoni z(dolZina 1 0:mn, s 3tevilko) 2:8e oznacujejo tirfoni z dolZzino 150 mm
in s Stevilko 3 tirfoni z dolZino 160 mm. Razpored oznak je prikazan na sliki 1.

7 Material in lastnosti

7.1 Tirfoni po tej specifikaciji se izdelujejo iz jekla'z oznako S275J2G3; 1.0144 po SIST EN 10025 ali
iz enakovrednega jekla, katerega mehanske lastnosti morajo izpolnjevati pogoje, navedene v tabeli:

Nekaljeni tirfoni ti':fi'f“i”(‘iz)
Razred trdnosti (1) 4.6 4.8 5.6 5.8 5.6
Natezna trdnost v N/mm2 nom. 400 500 500
min. 400 420 500 520 500
Raztezek v % min. 22 14 20 10 20
Napetost teSenja v % nc?m. 240 320 300 400 300
min. 240 340 300 420 300
RN

(1) Oznaka razreda trdnosti je sestavljena iz dveh $tevilk, ki sta lo¢eni s piko.
— Prva Stevilka pomeni 1/100 nom. vrednosti natezne trdnosti v N/mm2.
— Druga Stevilka pomeni 10-kratnik koli¢nika med nom. vrednostjo napetosti te¢enja in nominalno vrednostjo natezne trdnosti.
— Zmnozek obeh Stevilk pomeni 1/10 nom. vrednosti napetosti te€enja v N/mm2.
(2) Kaljenje tirfonov se opravi po naslednjem postopku:
— Tirfoni se segrejejo na temperaturo 850 °C, nato pa se ohladijo v vodi s temperaturo 30 do 75 °C.

— Zaradi protikorozijske zascite se lahko tirfoni vzamejo iz vode pred popolno ohladitvijo, vendar takrat temperatura
tifona ne sme presegati 100 °C.
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7.2 Tirfoni morajo vzdrzati upogibni preskus stebla vijaka za upogibni kot 90°, pri Eemer ne smejo
nastati razpoke, dvoplastnost ali druge nesprejemljive indikacije.

8 Postopek in kakovost izdelave

8.1 Glava tirfona se izdeluje s stiskanjem.

Spodnja povrsina glave mora biti izdelana tako, da pravilno nalega na nalezno povrsino.
Pri izdelavi tirfona je treba posebej paziti, da sta glava in steblo tirfona pravilno centrirana.
Glave ne smejo imeti nobenih gub pri prehodu v steblo.

Robovi glave morajo biti ostri in Cisti. Krajniki, ki nastajajo pri preSanju naleznih povrsin glave, morajo
biti odstranjeni.

8.2 Navoji tirffona se izdelujejo z valjanjem. Navoji morajo biti Cisti in popolni.

8.3 Tirfoni morajo biti dobro in v celoti o€i&€eni. Na o&is€enih povrSinah ne sme biti razpok in nobenih
neravnin na naleznih povrsinah tirfona.

8.4 Dovoljena ukrivljenost stebla vijaka E je prikazana na sliki 4 in znasa najve¢ 1 mm.

AL B -

Slika 4

9 Preverjanje kakovosti
9.1 Splosna dolocila za ugotavljanje skladnosti proizvoda (moduli)

Za ocenjevanje skladnosti proizvodov z zahtevami tehni¢ne specifikacije mora proizvajalec uporabiti
postopke modula B+F.
9.2 Obvezne presojane znacilnosti in preskusne metode za presojo kakovosti proizvoda so:

— pregled tehni¢ne dokumentacije (pregled nacrtovanja, ocenitev sposobnosti za izpolnitev zahtev ...),

— pregled skladnosti vgrajenih materialov — pregled dokazil o kakovosti materialov: atesti materiala
po SIST EN 10204; 3.1B, izjave o skladnosti ...),

— merska kontrola — kontrola oblike, mer in toleranc po sliki in specificiranih zahtevah,
— vizualna kontrola — kompletnost sestavnih delov, zunaniji videz povrsin (npr. brez razpok, poskodb...),
videz protikorozijske zascite, identifikacijske oznacbe.
PreskusSanja:
— ugotavljanje povpre¢ne mase,
— natezni preskus,

— upogibni preskus.
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Obseg preskusanja:

Presku8anje se izvaja na vzorcih, katerih Stevilo zna$a:

— pregled zunanjega videza, oblike in mer se izvaja na Stevilu vzorceyv, ki je dolo¢eno po Waldovem
(Wald) diagramu 1 (slika 1) oziroma 2 (slika 2);

— povprecna masa se ugotavlja na 5 % vzorcev iz ene skupine;

— natezni in upogibni preskus se izvajata na Stevilu vzorcev, ki je dolo¢eno po Waldovem (Wald)
diagramu 3 (slika 3);

— vzorci tifona za preskusanje se izbirajo po nakljucju in v prisotnosti priglaSenega organa.
Za vzro¢no kontrolo in preskudanje se lahko smiselno uporablja tudi standard SIST ISO 2859-1,
Postopki vzoréenja pri kontroli po opisnih (atributivnih) spremenljivkah — 1. del: Pravila vzor€enja,
razvrSCena po prevzemni meji kakovosti (AQL) za kontrolo zaporednih partij (lotov). V primeru

uporabe tega standarda se v naro€ilih jasno dolo€i vrsta vzor€enja in prevzemna meja kakovosti
(AQL), npr. obi€ajna vzoréna kontrola; prevzemna meja kakovosti — AQL = 0.5.

9.3 Proizvajalec je odgovoren, da z izjavo o skladnosti potrdi skladnost proizvoda z zahtevami
tehni¢ne specifikacije.

9.4 ES-izjavo o skladnosti proizvoda mora proizvajalec narogniku obvezno predloziti ob dobavi
proizvodov.
9.5 Naro¢nik si pridrzuje pravico, da v narocilih specificira dodatne prevzemne zahteve:

— specificira dodatne'prevzemne zahteve,

— doloci, da bo v postopek ugotavijanja skladnosti‘vklju¢en preyzemni organ naro¢nika.
Ce naroénik specificira dodatne zahteve iz tocke 9.5, morajo biti le-te jasno opredeljene v narogilu.
9.6 Splosna dolocila

Proizvajalec je dolzan, da med stalno kontrolo v okviru proizvodnega postopka omogoc€i, da s
kakovostjo materiala in izdelavo ter tudi z obliko in merami tirfona izpolni pogoje te specifikacije in tudi
specifikacije za obliko in mere.

Presku8anje, kakovostni prevzem tirffonov v podjetju proizvajalca izvaja priglaseni organ in, Ce je v
naroCilu zahtevano, prevzemni organ naro¢nika.

Koli¢inski prevzem tirfona se izvaja na mestu prevzema.

Proizvajalec je dolzan priglaSenemu organu brezplaéno dati na voljo stroje, naprave, kontrolna merila
in ablone in tudi delovno silo in material, potreben za preskusanje. Ce proizvajalec nima potrebnih
strojev ali naprav za preskuSanje, se bo preskuSanje izvajalo na stroSke proizvajalca na drugem
mestu, za katerega se sporazumno dogovorita.

O preskusanju in prevzemu se sestavi zapisnik v dveh izvodih, od katerih enega dobi naro¢nik, enega
pa proizvajalec.

Priglaseni organ ima pravico, da preveri vsako delovno fazo v proizvodnem postopku. Pri tem ima
prigladeni organ prost pristop v vsakem trenutku delovnega €asa v vse tovarniSke prostore, v katerih
se izdelujejo in preskusajo tirfoni ali material za njihovo izdelavo.
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9.7 Priprava na prevzem materiala in tirffonov

Jeklene palice, doloCene za proizvodnjo tirfonov, se glede nateznega in upogibnega preskusa lahko
po dogovoru preskusajo med proizvajalcem jeklenih palic, proizvajalcem tirfonov in narocnikom v
zelezarni, tovarni proizvajalca tirfonov ali na drugem preskusevalnem mestu.

Preskusanje jeklenih palic iz prejSnjega odstavka se izvaja po toc¢ki 5 v specifikaciji.

Proizvajalec je dolzan, da tirfone, prijavljene za prevzem, zlozi v skupine. Ena skupina lahko vsebuje
do 10 000 (deset tiso&) kosov tirfonov.

Prigladeni organ oznaci vsako palico oziroma tirfone, vzete kot vzorce za preskus.
9.8 Nagdin preskusanja

Pregled zunanjega videza, oblik in mer

Zunaniji videz se ugotavlja z vizualnim pregledom. Oblike in mere se ugotavljajo s Sablono iz ploCevine
z debelino 3 mm. Proizvajalec je dolzan, da za vsako vrsto oziroma tip tirffona izdela po dve Sabloni,
eno zase in eno za priglaSeni organ. Sablone se izdelujejo po nadértih, ki jih odobri priglaseni organ ali,
Ce se zahteva, naroCnik. Priglaseni organ zZigosa preverjene Sablone.

Vsak vzorec, katerega zunanji videz, oblika in mere ne ustrezajo zahtevam, se obravnava kot
»neskladen«, v nasprotnem velja za »skladnega«.

Najprej se izvede pregled/na:30 vzorcih, Stevilo najdenih neskladnih Vzércev, se prikaze grafiéno tako,
da se na absciso vnese Stevilo preskuSenih vzorcev, na ordinato pa Stevilo neskladnih vzorcev. Ce
tako dobljena tocka lezi v spodnjem;padrodju<na-diagramu 1, secela pripadajoCa skupina prevzame;
e pa je v zgornjem podrogju, se cela pripadajoda skupina zavrze. Ce pade to¢ka v srednje podrogje,
se pregledi nadaljujejo na enak nacin, kot je opisano zgoraj (in se na isti nacin preveri, ali to¢ka, ki
pokaze Stevilo neskladnih vzorcev, pade v-spodnje-ali-zgornje polje). Ta postopek se nadaljuje, dokler
toCka, ki prikazuje Stevilo'neskladnih'vzorcev;ne pade veno od podrocij.
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Diagram 1
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