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Foreword

ISO (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation of national standards bodies
(ISO member bodies). The work of preparing International Standards is normally carried out through ISO
technical committees. Each member body interested in a subject for which a technical committee has been
established has the right to be represented on that committee. International organizations, governmental and
non-governmental, in liaison with ISO, also take part in the work. ISO collaborates closely with the
International Electrotechnical Commission (IEC) on all matters of electrotechnical standardization.

International Standards are drafted in accordance with the rules given in the ISO/IEC Directives, Part 2.
The main task of technical committees is to prepare International Standards. Draft International Standards
adopted by the technical committees are circulated to the member bodies for voting. Publication as an

International Standard requires approval by at least 75 % of the member bodies casting a vote.

Attention is drawn to the possibility that some of the elements of this document may be the subject of patent
rights. 1ISO shall not be held responsible for identifying any or all such patent rights.

ISO 8695 was prepared by Technical Committee ISO/TC 29, Small tools, Subcommittee SC 8, Tools for
pressing and moulding.

This second edition cancels and replaces the first edition (ISO 8695:1987), of which it constitutes a minor
revision. In particular, Clause 2 has been deleted and a Bibliography has been added.

© 1SO 2010 — All rights reserved/Tous droits réservés \"
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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismes nationaux de
normalisation (comités membres de I''SO). L'élaboration des Normes internationales est en général confiée
aux comités techniques de I''SO. Chaque comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du
comité technique créé a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non
gouvernementales, en liaison avec I'ISO participent également aux travaux. L'ISO collabore étroitement avec
la Commission électrotechnique internationale (CEIl) en ce qui concerne la normalisation électrotechnique.

Les Normes internationales sont rédigées conformément aux régles données dans les Directives ISO/CEI,
Partie 2.

La tache principale des comités techniques est d'élaborer les Normes internationales. Les projets de Normes
internationales adoptés par les comités techniques sont soumis aux comités membres pour vote. Leur
publication comme Normes internationales requiert I'approbation de 75 % au moins des comités membres
votants.

L'attention est appelée sur le fait que certains des éléments du présent document peuvent faire I'objet de
droits de propriété intellectuelle ou de droits analogues. L'ISO ne saurait étre tenue pour responsable de ne
pas avoir identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence.

L'ISO 8695 a été élaborée par le comité technique ISO/TC 29, Petit outillage, sous-comité SC 8, Outillage de
presse et de moulage.

Cette deuxiéme édition annule et remplace la premiére édition (ISO 8695:1987), dont elle constitue une
révision mineure. En particulier, I'Article 2 a été supprimé et une Bibliographie a été ajoutée.

Vi © I1SO 2010 — All rights reserved/Tous droits réservés



INTERNATIONAL STANDARD
NORME INTERNATIONALE

ISO 8695:2010(E/F)

Tools for pressing —
Punches — Nomenclature
and terminology

1 Scope

This International Standard establishes the
nomenclature and terminology of the main types of
punches, their features and dimensional
characteristics.

This International Standard is intended to serve as
a reference for punch users and manufacturers.

NOTE 1 The figures are given only as examples to
illustrate the terminology.

NOTE 2 In addition to terms used in English and
French, two of the three official ISO languages, this
International Standard gives the equivalent terms in
German and ltalian; these are published under the
responsibility to the member bodies for Germany (DIN)
and ltaly (UNI), and are given for information only. Only
the terms and definitions given in the official languages
can be considered as ISO terms and definitions.

2 Terms and definitions

For the purposes of this document, the following
terms and definitions apply.

21

punch blank

punch with straight shank with standard dimensions
and tolerances

NOTE
point shape.

It is intended for machining to any particular

2.2

perforating punch

punch to produce holes, the point end of which is
forced through the stock and a die, simultaneously
producing a hole and a slug

NOTE
part.

Either the hole or the slug can be the required

© 1SO 2010 — All rights reserved/Tous droits réservés

Outillage de presse —
Poingcons — Nomenclature et
terminologie

1 Domaine d'application

La présente Norme internationale établit Ila
nomenclature et la terminologie des principaux
types de poingons, de leurs détails et de leurs
caractéristiques dimensionnelles.

La présente Norme internationale est destinée a
servir de référence aux utilisateurs et aux fabricants
de poingons.

NOTE 1 Les schémas représentés ne servent qu'a
illustrer cette terminologie.

NOTE 2  En plus des termes donnés en anglais et en
frangais, deux des trois langues officielles de I'SO, la
présente Norme internationale donne les termes
équivalents en allemand et en italien; ces termes sont
publiés sous la responsabilité des comités membres de
I'Allemagne (DIN) et de ['ltalie (UNI), respectivement.
Toutefois, seuls les termes et définitions donnés dans les
langues officielles peuvent étre considérés comme
termes et définitions 1SO.

2 Termes et définitions

Pour les besoins du présent document, les termes
et définitions suivants s'appliquent.

21

ébauche de poingon

poingon a corps droit dont les dimensions sont
normalisées et tolérancées

NOTE Il est congu pour obtenir par usinage une
forme quelconque de la partie travaillante.

2.2

poingon de découpe

poingon destiné a faire une découpe, dont
I'extrémité de la partie travaillante est poussée a
travers le produit et une matrice de découpe,
produisant a la fois un trou et une débouchure

NOTE Le résultat souhaité peut étre le trou ou la
piéce découpée.
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pilot punch

punch with a radiused nose point end, which enters
previously made holes of various shapes to pick up
and accurately locate the stock within the die

24

punch with ejector

punch with an ejector, which mechanically
separates the slug from the end of the punch point
to prevent the slug being pulled back out of the die
cavity tolerances

3 Punch types

3.1 Round punches with conical head

Round punches with conical head are illustrated in
Figures 1 and 2.

Figure 1 — Straight shank
Figure 1 — Corps droit

3.2 Round punches with cylindrical head

Round punches with cylindrical head are illustrated
in Figures 3 and 4.

(1]

Figure 3 — Straight shank (blank)
Figure 3 — Corps droit (ébauche)

23

poingon pilote

poingon avec une extrémité de la partie travaillante
rayonnée, qui péneétre dans un trou préexistant pour
mettre en place et positionner de fagon précise le
produit semi-fini dans la matrice

24

poingon a éjecteur

poingon comportant un éjecteur qui sépare
mécaniquement la piece découpée de l'extrémité de
la partie travaillante pour éviter d'entrainer la piéce
découpée hors de l'orifice de débouchage de la
matrice

3 Types de poingons

3.1 Poing¢ons ronds a téte conique

Les poingons ronds a téte conique sont illustrés aux
Figures 1 et 2.

Figure 2 — Reduced shank
Figure 2 — Corps épaulé

3.2 Poing¢ons ronds a téte cylindrique

Les poingons ronds a téte cylindrique sont illustrés
aux Figures 3 et 4.

Figure 4 — Punch with ejector (blank)
Figure 4 — Poingon a éjecteur (ébauche)

© I1SO 2010 — All rights reserved/Tous droits réservés
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3.3 Punches with cylindrical head and 3.3 Poingons a téte cylindrique et a corps
reduced shank épaulé
Round punches with cylindrical head and reduced Les poingons ronds a téte cylindrique et a corps
shank are illustrated in Figures 5, 6 and 7. épaulé sont illustrés aux Figures 5, 6 et 7.
5] 5] [TT]
T
Figure 5 — Pilot punch Figure 6 — Perforating punch Figure 7 — Perforating ejector
punch
Figure 5 — Poingon pilote Figure 6 — Poingon de découpe Figure 7 — Poingon de découpe
a éjecteur
3.4 Punches with flat head for orientation 3.4 Poincons a méplat de positionnement
Punches with flat head for orientation are illustrated Les poingons a méplat de positionnement sont
in Figures 8 and 9. illustrés aux Figures 8 et 9.
[ [
T
Figure 8 — Perforating punch Figure 9 — Perforating punch with ejector
Figure 8 — Poingon de découpe Figure 9 — Poingon de découpe a éjecteur

© 1SO 2010 — All rights reserved/Tous droits réservés 3
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3.5 Ball-lock punches 3.5 Poingons a bille (& démontage rapide)

Ball-lock punches are illustrated in Figure 10. Les poingons a bille sont illustrés a la Figure 10.

Figure 10 — Ball-lock punches
Figure 10 — Poingons a bille

4 Terminology 4 Terminologie
4.1 Main parts of a punch 4.1 Parties principales du poingon
The main parts of a punch are illustrated in Les parties principales du poingon sont illustrées a
Figure 11 and given in Table 1. la Figure 11 et données dans le Tableau 1.
3
23
A A [
23\
/ 4 18
1 \\ Y 1 ( 7/16
5 14
6 19 A
22 1 15 Y 17
12 . 197
I 8 20
l —9
! 11 I e 21
10
f13

Figure 11 — Main parts of a punch
Figure 11— Parties principales du poingon
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