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Le droit de reproduction des Recommandations ISO et des Normes

ISO est la propriété des Comités Membres de I'ISO. En consé-

quence, dans chaque pays, la reproduction de ces documents ne

peut étre autorisée que par l’organisation nationale de normali-
sation de ce pays, membre de I’'ISO.

Seules les normes nationales sont valables dans leurs pays respectifs.

Imprimé en Suisse

Ce document est également édité en anglais et en russe. Il peut étre obtenu auprés des organisations
nationales de normalisation.



HISTORIQUE

La Recommandation ISO/R 227, Taquets pour boite simple de métiers automatiques, a
été élaborée par le Comité Technique ISO/TC 72, Matériel pour I'industrie textile, dont le
Secrétariat est assuré par 1’Association Suisse de Normalisation (SNV).

Les travaux relatifs a cette question furent entrepris par le Comité Technique en 1955
et aboutirent en 1959 a ’adoption d’un Projet de Recommandation ISO.

En novembre 1959, ce Projet de Recommandation ISO (N© 337) fut soumis a I’enquéte
de tous les Comités Membres de I’ISO. Il fut approuvé, sous réserve de modifications d’ordre
rédactionnel et technique, par les Comités Membres suivants:

Allemagne France Pologne
Australie Gréce Portugal
Autriche Hongrie Royaume-Uni
Belgique Inde Suisse

Birmanie Japon Tchécoslovaquie
Chili Nouvelle-Zélande U.R.S.S.
Espagne Pays-Bas

Aucun Comité Membre ne se déclara opposé & I’approbation du Projet.

Le Projet de Recommandation ISO fut alors soumis par correspondance au Conseil
de I’ISO qui décida, en décembre 1961, de ’accepter comme RECOMMANDATION ISO.
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Dimensions en millimétres
L . B | C | D G H K
Typel | 52 | 35 | 26 @ de6a9 26 | 13,5 | 27
Type2 | 52 | 35 | 26 de62a9 26 | 165 | 27
Type3 | 52 | 29 ’ 21 de 629 26 | 16,5 | 27
Typed | 65 | 35 | 26 | 9 L35 | 143 ] 32

* Les dimensions E et F dépendent de la matiére du taquet et doivent étre choisies de telle fagon
que, lorsqu’il est fixé, il tienne solidement sur le sabre.




