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NACIONALNI UVOD

Tehniéna specifikacija SIST-TS 1121 (sl), Zicevodi signalnovarnostnih naprav Zelezni$kega prometa —
Horizontalna verizna kolesja — Polno verizno kolo (panozna oznaka TS-Z a3.058), 2011, ima status
slovenske tehni¢ne specifikacije.

NACIONALNI PREDGOVOR

Avtor dokumenta je Ministrstvo RS za promet, izdajatelj pa Slovenski institut za standardizacijo.

Odlocitev za izdajo tega dokumenta je dne 17. marca 2011 sprejel Strokovni svet SIST za sploSno
podrocje.

ZVEZE S STANDARDI

S privzemom te tehniéne specifikacije veljajo za omenjeni namen referenénih standardov vsi
standardi, navedeni v izvirniku, razen tistih, ki so ze sprejeti v nacionalno standardizacijo:

SIST-TS 1116 Zicevodi signalnovarnostnih naprav Zelezniskega prometa — Horizontalna
verizna kolesja — Dispozicija

SIST ISO 2768-1 Splodne tolerance — 1. del: Tolerance dolzinskih in kotnih mer brez posebnih
toleran¢nih oznak

SIST EN 12454 Livarstvo — Vizualna preiskava povrsinskih napak — Jekleni ulitki, uliti v pesek

SIST EN 13835 Livarstvo — Avstenitna siva litina

SIST ISO 8062 Ulitki = Sistem‘toleranc mer in‘"dodatki za-mehansko obdelavo

OPOMBA

— Nacionalni uvod in nacionalni predgovornista-sestavni-del tehni¢ne specifikacije.
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1 Predmet in podro¢je uporabe

Specifikacija dolo€a obliko, mere ter druge tehniSke zahteve za osi, ki so sestavni deli horizontalnega
veriznega kolesa po SIST-TS 1116 za Zicevode signalnovarnostnih naprav Zelezniskega prometa.
2 lzrazi in definicije

Vzdrzevalne aktivnosti obsegajo procese nabave in/ali izdelave novih delov, zamenjave dotrajanih
ali poskodovanih delov ter predpisane vzdrZzevalne posege na obstojeCi opremi ZelezniSke
infrastrukture.

3 Zveza z drugimi referenénimi dokumenti

— SIST-TS 1116 (TS-Z a3.053), Zicevodi signalnovarnostnih naprav Zelezniskega prometa —
Horizontalna veriZzna kolesja — Dispozicija

— SIST ISO 2768-1, Splosne tolerance — 1. del: Tolerance dolzinskih in kotnih mer brez posebnih
toleran¢nih oznak

— SIST EN 12454, Livarstvo — Vizualna preiskava povrsinskih napak — Jekleni ulitki, uliti v pesek
— SIST EN 13835, Livarstvo — Avstenitna siva litina
— SIST ISO 8062, Ulitki — Sistem toleranc mer in dodatki za mehansko obdelavo

— SIST ISO 1302, Tehni¢ne risbe — Metode oznagevanja stanja povrsin
4 Oblike in mere

4.1 Oblike in mere polnega veriznega kolesa morajo biti v skladu z merami in v mejah toleranc,
podanih na sliki.

4.2 Za mere brez navedenih toleranc veljajo tolerance prostih mer po SIST ISO 2768-1, Stopnja
to¢nosti B/F.
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5 Material in izdelava

5.1 Polno verizno kolo se izdeluje iz sive litine z oznako EN-GLJ-200; 0.6020 ali iz enakovrednega
materiala. PovrSine odlitka morajo biti v celoti Ciste, brez por, luknjic in razpok, v skladu s SIST EN 12454.
Splosne tolerance ulitka morajo biti po SIST ISO 8062 — CT 11.

Obod veriznega kolesa mora biti v celoti obdelan in mora zagotavljati primeren naleg ¢lenaste verige.
Os toleranéne izvrtine mora biti pravokotna na srednjico obdelave oboda oziroma na ravnino
veriznega kolesa.

5.2 Polno veriZzno kolo mora biti strojno obdelano po ozna&eni stopnji kakovosti obdelanih povrsin na
sliki — (N9 oziroma Ra 6,3 um ) po SIST ISO 1302.

6 Preskusanje in prevzem

6.1 SploSno dolodilo za ugotavljanje skladnosti proizvoda (moduli)

Za ocenjevanje skladnosti proizvoda z zahtevami tehni¢ne specifikacije mora proizvajalec uporabiti
postopek notranje neodvisne proizvodne kontrole (modul-A).

Obvezne presojane znacilnosti in preskusne metode za presojo kakovosti proizvoda so:

— pregled skladnosti vgrajenih materialov — pregled dokazil o kakovosti materialov: atesti materiala
po SIST EN 10204; 3.1B, izjave o skladnosti...,

— merska kontrola — kontrola oblike, mer in toleranc po sliki in specificiranih zahtevanh,

— vizualna kontrola ="zundnji tvidezApovrsin (npr» brez razpok,\poskodb./.), videz protikorozijske
zaScite, identifikacijske oznacbe...

6.2 Proizvajalec je odgovoren, da z izjavo o skladnosti potrdi skladnost proizvoda z zahtevami
tehni¢ne specifikacije.

6.3 Izjavo o skladnostibmoraproizvajalecnaro¢niku ©bvezno-predloziti ob'dobavi proizvodov.

6.4 Narocnik si pridrzuje pravice, da v narogilih:

— specificira dodatne prevzemne zahteve,
— dolodi, da bo v postopek ugotavljanja skladnosti vklju¢en prevzemni organ naroCnika,

— zahteva, da proizvajalec v postopek ugotavljanja skladnosti vklju€i pristojen priglaseni organ.

6.5 Ce naroénik specificira dodatne zahteve iz todke 6.4, morajo biti le-te jasno opredeliene v
narogilu.

7 Oznacevanje

V tehnicni in drugi dokumentaciji ter pri narocilih se polno verizno kolo za horizontalna verizna kolesja
oznacduje z oznako:

Polno verizno kolo SIST-TS 1121
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