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Avant-propos

L’ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d’organismes nationaux de 
normalisation (comités membres de l’ISO). L’élaboration des Normes internationales est en général confiée aux 
comités techniques de l’ISO. Chaque comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du comité 
technique créé à cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non gouvernementales, 
en liaison avec l’ISO participent également aux travaux. L’ISO collabore étroitement avec la Commission 
électrotechnique internationale (CEI) en ce qui concerne la normalisation électrotechnique.

Les Normes internationales sont rédigées conformément aux règles données dans les Directives ISO/CEI, Partie 2.

La tâche principale des comités techniques est d’élaborer les Normes internationales. Les projets de Normes 
internationales adoptés par les comités techniques sont soumis aux comités membres pour vote. Leur publication 
comme Normes internationales requiert l’approbation de 75 % au moins des comités membres votants.

L’attention est appelée sur le fait que certains des éléments du présent document peuvent faire l’objet de droits 
de propriété intellectuelle ou de droits analogues. L’ISO ne saurait être tenue pour responsable de ne pas avoir 
identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence.

L’ISO 13444 a été élaborée par le comité technique ISO/TC 10, Documentation technique de produits, sous-
comité SC 6, Documentation sur l’ingénierie mécanique.
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Introduction

La présente Norme internationale concerne les moletages sur les pièces à pas diamétral normalisé. Elle ne 
concerne pas les outils de moletage. Ceux-ci ne font pas partie du domaine d’application de l’ISO/TC 10.

La présente Norme internationale comprend les relations dimensionnelles pour les moletages droit et croisé 
sur des surfaces cylindriques, avec des dents de pas uniforme, parallèles à l’axe du cylindre ou présentant un 
angle d’hélice de 30° par rapport à l’axe de travail.

Le moletage est réalisé par déplacement du matériau sur la surface d’une pièce lors d’une rotation sous 
pression contre un outil de moletage.

Les recommandations fournies sont universellement applicables. Elles permettront d’améliorer l’uniformité 
et l’apparence des moletages, de réduire la production d’ouvrages défectueux et de diminuer le nombre 
d’outils nécessaires.

Dans l’Annexe A, une autre méthode de cotation et d’indication du moletage est présentée. Cette méthode 
utilise un module pour le calcul du moletage. Il est à noter que cette méthode nécessite des outils de moletage 
différents de ceux utilisés pour la méthode présentée dans le corps de la présente Norme internationale
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Documentation technique de produits (TPD) — Cotation et 
indication du moletage

1	 Domaine d’application

La présente Norme internationale spécifie une série de cotations de moletage prévues pour un usage général 
en génie mécanique. Elle est prévue pour éviter une multiplicité inutile d’outils en limitant l’angle du profil à 90° 
et en restreignant le choix de pas diamétraux.

2	 Références normatives

Les documents de référence suivants sont indispensables pour l’application du présent document. Pour les 
références datées, seule l’édition citée s’applique. Pour les références non datées, la dernière édition du 
document de référence s’applique (y compris les éventuels amendements).

ISO 128-34:2001, Dessins techniques — Principes généraux de représentation — Partie 34: Vues applicables 
aux dessins industriels

ISO 129-1:2004, Dessins techniques — Indication des cotes et tolérances — Partie 1: Principes généraux

3	 Termes et définitions

Pour les besoins du présent document, les termes et définitions suivants s’appliquent.

3.1
outil de moletage
molette
outil ou «emporte-pièce» utilisé pour produire une surface «surélevée» sur une pièce selon un procédé de 
découpage ou de roulage

3.2
moletage
surface «modelée surélevée» sur une pièce produite à l’aide d’une molette

3.3
pas diamétral
p
distance radiale séparant deux dents, mesurée sur le diamètre extérieur du moletage

4	 Types de moletage

Deux types sont normalisés:

—	 un moletage droit de type A (voir Figure 1);

—	 un moletage croisé de type B (voir Figure 2).

D’autres types sont possibles, mais ils nécessitent des outils spéciaux (voir l’Annexe A).
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Figure 1 — Moletage de type A

Figure 2 — Moletage de type B

5	 Forme du moletage

La forme du moletage, lors d’une section perpendiculaire aux dents de la molette, décrit les paramètres de 
moletage (voir Figure 3).

La forme de la rainure du moletage est définie par la section transversale à la rainure (voir Figure A.3).
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Légende
d	 diamètre avant moletage
d1	 diamètre du moletage fini
p	 pas
θ	 angle de profil, en degrés

Figure 3 — Forme et cotes du moletage

6	 Valeurs

6.1	 Angle de profil

L’angle de profil doit être de 90° (voir Figure 3).

6.2	 Pas diamétral, p

Le pas, p, doit être choisi dans la liste suivante pour éviter une multitude inutile d’outils.

0,4 mm 0,5 mm 0,6 mm 0,8 mm 1,0 mm 1,2 mm 1,6 mm

6.3	 Diamètres du moletage

Le diamètre nominal indiqué sur le dessin doit être le diamètre extérieur d1 du moletage fini. Le diamètre d 
avant moletage est plus petit.

Les diamètres d ou d1 peuvent être calculés à l’aide des formules suivantes:

Moletage de type A: d = d1 − 0,5p ou, inversément, d1 = d + 0,5p 

Moletage de type B: d = d1 − 0,67p d1 = d + 0,67p

6.4	 Chanfrein, c

La valeur de cote du chanfrein, c, doit être choisie conformément à l’équation:

c = p, si b ≥ 6 mm

où

p	 est le pas diamétral

b	 est la largeur.
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Si la largeur b est inférieure à 6 mm, c doit être indiquée et doit être inférieure à p.

Un rayon peut être choisi plutôt qu’un chanfrein.

6.5	 Données de moletage

Des recommandations sont fournies dans le Tableau 1 concernant les données préférentielles et les relations 
préférentielles entre le diamètre d1, le pas diamétral p et la largeur de l’élément moleté b.

Tableau 1 — Relation entre les données de moletage

Dimensions en millimètres

Diamètre extérieur

d1
Pas p pour une largeur b

supérieur à inférieur ou 
égal à 2 à 4 de 4 à 8 de 8 à 16 de 16 à 32 supérieure 

à 32

— Ø3 0,4 0,4 0,5 — —

Ø3 Ø6 0,4 0,5 0,6 0,6 0,6

Ø6 Ø10 0,5 0,6 0,6 0,8 0,8

Ø10 Ø20 0,6 0,6 0,8 1 1

Ø20 Ø30 0,6 0,8 0,8 1 1

Ø30 Ø60 0,8 0,8 1 1,2 1,2

Ø60 Ø100 0,8 1 1,2 1,2 1,6

Ø100 — — 1 1,6 1,6 1,6

7	 Désignation

La désignation d’un moletage dépend du diamètre et de la largeur de l’élément à moleter.

La désignation du moletage lui-même sur le dessin doit être constituée de:

—	 la référence à la présente Norme internationale;

—	 la lettre du type de moletage (A ou B);

—	 le pas du moletage.

Pour un élément tel que d1 = Ø30 mm et b = 12 mm, le pas p est de 0,8 mm conformément au Tableau 1. La 
désignation pour un moletage droit est:

ISO 13444 – Ap 0,8

8	 Présentation sur les dessins

Le moletage doit être présenté conformément à l’ISO 128-34 et coté conformément à l’ISO 129-1. La Figure 4 
montre un exemple d’un moletage croisé de type B; le pas est choisi conformément au Tableau 1.
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Figure 4 — Présentation et cotation du moletage (exemple)
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