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Avant-propos 

L’ISO (Organisation internationale de normalisation) est une federation mondiale 
d’organismes nationaux de normalisation (comites membres de I’ISO). L’elaboration 
des Normes internationales est confide aux comites techniques de I’ISO. Chaque 
comite membre interesse par une etude a le droit de faire partie du comite technique 
correspondant. Les organisations internationales, gouvernementales et non gouverne- 
mentales, en liaison avec I’ISO, participent egalement aux travaux. 

Les projets de Normes internationales adopt& par les comites techniques sont soumis 
aux comites membres pour approbation, avant leur acceptation comme Normes inter- 
nationales par le Conseil de I’ISO. 

La Norme internationale IS0 965/l a ete elaboree par le comite technique ISO/TC 1, 
Filetages, et a ete soumise aux comites membres en janvier 1979. 

Les comites membres des pays suivants I’ont approuvee : 

Afrique du Sud, Rep. d’ 
Allemagne, R. F. 
Australie 
Autriche 
Belgique 
Bulgarie 
Canada 
Chili 
Chine 
Coree, Rep. dem. p. de 
Coree, Rep. de 
Danemark 

Egypte, Rep. arabe d’ 
Espagne 
Finlande 
France 
Hongrie 
lnde 
Irlande 
ltalie 
Jamahiriya arabe libyenne 
Japon 
Mexique 
Norvege 

Nouvelle-Zelande 
Pays-Bas 
Pologne 
Roumanie 
Royaume-Uni 
Suede 
Suisse 
Tchecoslovaquie 
URSS 
USA 

Aucun comite membre ne I’a desapprouvee. 

Cette deuxieme edition annule et remplace la premiere edition (IS0 965/l-1973). 

@  Organisation internationale de normalisation, 1980 0 

Imprim en Suisse 
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La pr&ente Norme internationale fait partie d’une s&ie de publications dbfinissant les 
tokrances pour filetages mhtriques ISO. La s&ie compkte est constituee comme suit : 

IS0 965/l, Filetages mbtriques /SO pour usages gt?n&aux - Tokrances - Partie I : 
Principes et don&es fondamen tales. 

IS0 96512, Filetages me’triques /SO pour usages g&&aux - Tolkrances - Partie 2 : 
Dimensions limites pour la boulonnerie d’usage courant - Qua/it& moyenne. 

IS0 96513, Filetages mbtriques /SO pour usages g&kraux - Tokrances - Partie 3 : 
&arts pour file tages de cons true tion. 

ISO/R 1501, Filetages miniatures /SO. 

. . . 
III 

iTeh STANDARD PREVIEW
(standards.iteh.ai)

ISO 965-1:1980
https://standards.iteh.ai/catalog/standards/sist/02101280-bdd7-450a-b04f-8f7437be2a00/iso-

965-1-1980



iTeh STANDARD PREVIEW
(standards.iteh.ai)

ISO 965-1:1980
https://standards.iteh.ai/catalog/standards/sist/02101280-bdd7-450a-b04f-8f7437be2a00/iso-

965-1-1980



NORME INTERNATIONALE IS0 965/l-1980 (F) 

Filetages metriques IS0 pour usages gbnbaux - 
Tolkances - 
Partie 1 : Principes et donnees fondamentales 

1 Objet et domaine d’application 

La presente Norme internationale specific un systeme de tole- 
rances pour filetages conformes ti I’ISO 261, Fdetages mdtri- 
ques IS0 pour usages ghkraux - Vue d’ensemble. 

Le systeme de tolerances se rapporte au profil de base con- 
forme ti I’ISO 68, Filetages /SO pour usages ghnkaux - ProfiI 
de base. 

2 Rbfhrences 

I SO 898/l, Caracthistiques mkcaniques des k&men ts de fixa- 
tion - Partie 7 : Boulons, vis et goujons. 

IS0 96513, FiIetages mhriques /SO pour usages gt?n&aux - 
Tokrances - Partie 3 : &arts pour file tages de construction. 

IS0 1502, Filetages mhriques /SO pour usages g&Graux - 
Wrification par calibres ;i limites. 

3 Structure du syst6me de tolhances 

Le systeme donne des tolerances, definies par qualites de tole- 
rances et positions de tolerances, ainsi qu’une selection de qua- 
lit& et de positions. 

Le systeme prevoit : 

a) Une serie de qua/it& de tokrances pour chacun des 
quatre diametres de filetages, comme suit : 

Diametre exterieur 
des filetages des vis (d) 4, 6, 8 

Diametre sur flancs 
des filetages des ecrous 
(D2) 

Diametre sur flancs 
des filetages des vis (&) 

4, 5, 6, 7, 8 

3, 4, 5, 6, 7, 8, 9 

Un certain nombre de qualites de tolerances et combinai- 
sons de qualites de tolerances sur le diametre sur flancs et le 
diametre au sommet, suivant la classe de la qualite et la lon- 
gueur en prise demandees, sont presentees au chapitre 12 
avec un ordre de preference. 

b) Des series de positions de tokrances, G et H pour les 
ecrous, et e, f, g et h pour les vis. Les positions de toleran- 
ces proposees permettent d’appliquer un revetement 
d’epaisseur courante, et permettent un assemblage facile. 

c) Des Mections de combinaisons des qualites et posi- 
tions recommandees (classes de tokrances) donnant les 
trois classes de qualites courantes : Fine, Moyenne et Gros- 
siere pour les trois groupes de longueur en prise : Court, 
Normal et Long. En outre, une sklection supp&mentaire des 
c/asses de tokrances est donnee pour la boulonnerie du 
commerce. Des classes de tolerances autres que celles pre- 
sentees au chapitre 12 ne sont pas recommandees et ne 
devront etre utilisees que pour les cas speciaux. 

4 Terminologie et symboles 
Qualites de tolerances 

4.1 Terminologie 
Diametre interieur 

des filetages des ecrous 
D,) 4, 5, 6, 7, 8 

Le terme ((filetage de la vis)) designe le filetage exterieur, le 
terme ((filetage de I’ecrou)) designant le filetage interieur. 
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Iso 965/l-1980 (F) 

4.2 Symboles 

Les symboles suivants sont utilises : 

Sym bole 

D 

D, 

D2 

d 

dl 

d2 

P 

H 

R 

S 

N 

L 

T 

TD,l TD2 

‘d, ‘d 2 

ei, El 

es, ES 

Signif ication 

diametre exterieur de base du filetage de I’ecrou 

diametre interieur de base du filetage de I’ecrou 

diametre sur flancs de base du filetage de I’ecrou 

diametre exterieur de base du filetage de la vis 

diametre interieur de base du filetage de la vis 

diametre sur flancs de base du filetage de la vis 

pas 

hauteur du triangle primitif 

rayon de I’arrondi du filetage de la vis 

designation pour le groupe de longueurs en prise 
Court 

designation pour le groupe de longueurs en prise 
Normal 

designation pour le groupe de longueurs en prise 
Long 

tolerance 

tolerances sur D,, D,, d, d, 

&arts inferieurs 

&arts superieurs 

Figure 1 - Position des tolhances par rapport B la ligne 
zero (dimension de base) 

5 Designation 

La designation complete d’un filetage comprend une designa- 
tion pour le systeme de filetage et les dimensions du filetage et 
une designation pour les classes de tolerances du filetage. 

Les designations des filetages sont donnees dans les Normes 
internationales pour filetages metriques IS0 pour usages gene- 
raux. 

La designation de classe de tolerance comprend une designa- 
tion de classe pour la tolerance sur le diametre sur flancs, suivie 

2 

par une designation de classe pour la tolerance sur le diametre 
au sommet. 

Toutes les designations de classe comprennent 

- un chiffre indiquant la qualite de tolerance; 

- une lettre indiquant la position de tolerance, majuscule 
pour les ecrous, minuscule pour les vis. 

Si les deux designations de classe d’un element filete sont les 
memes, il nest pas necessaire de repeter les symboles. 

Exemples : 

I 

designation de la classe de tole- 
rance sur le diametre sur flancs 

designation de la classe de toie- 
rance sur le diametre au sommet 

M6 - w% 

M20 x 2 - 6H - 

designation unique de la classe 
de tolerance sur le diametre sur 
flancs et de la classe de tolerance 
sur le diametre au sommet lors- 
que ces deux classes sont egales. 

Si necessaire, la designation du groupe de longueurs en prise 
peut etre ajoutee a la designation de classe. 

Un ajustement filete est indique par la classe de tolerance 
d’&rou, suivie de la classe de tokance de vis, ces deux desi- 
gnations etant separees par un trait oblique. 

Exemples : 

M6 - 6H/6g 

M20 x 2 - 6H/5g6g 

Pour filetages revetus, la specification des tolerances s’appli- 
que, sauf indication contraire, au produit avant revetement. 
Apres revetement, les limites au maximum de matiere ne doi- 
vent, en aucun point, depasser les limites correspondant a la 
position H ou h, respectivement. 

NOTE - Ces dispositions s’appliquent aux revetements minces, par 
exemple ceux obtenus par depot 4ectrolitique. Pour les revetements 
d’epaisseur plus importante, par exemple ceux obtenus par immersion 
a chaud, des dispositions particulkkres sont a I/etude et seront ajoutees 
a I’ISO 965, parties 1, 2 et 3. 

6 Qualit& de tolbrances 

Pour chacun des deux elements essentiels, diametre sur flancs 
et diametre au sommet, plusieurs qualites de tolerances ont ete 
etablies. Dans chaque cas, la qualite de tolerance 6 doit etre 
choisie pour la classe de qualite Moyenne et le groupe de lon- 
gueurs en prise Normal. Les qualites de tolerances inferieures a 
6 sont destinees a la classe de qualite Fine et/au au groupe de 
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IS0 965/l-1980 (I=) 

longueurs en prise Court. Les qualites de tolerances superieu- 
res 8 6 sont destinees 8 la classe de qualite Grossiere et/au au 
groupe de longueurs en prise Long. Pour quelques qualites de 
tolerances, certaines valeurs pour des petits pas ne sont pas 
donnees a cause du recouvrement insuffisant qui en resulterait 
pour des pieces a la limite du minimum de mat&e, ou a cause 
de I’exigence stipulant que la tolerance sur le diametre sur 
flancs ne doit pas exceder la tolerance sur le diametre au som- 
met. 

7 Positions de tokances 

Les positions de tolerances suivantes sont normalisees : 

- pour les ecrous : G avec &art fondamental positif 
H avec &art fondamental zero 

- pour les vis : e, f et g avec &art fondamental negatif 
h avec &art fondamental zero 

LProfil de base 

0 

Figure 2 - Filetage de I’kxou avec Figure 3 - Filetage de I’bcrou avec 
position de tokrance G position de tolbrance H 

Diamhtre maximal 
6 fond de filet’) 

Figure 4 - Filetage de la vis avec 
positions de tolbrances e, f et g 

\ Profil de base 

L Diam&re maximal 
6 fond de filet’) 

h 

Figure 5 - Filetage de la vis avec 
position de tolbrance h 

1) Applicable seulement lorsque le flanc du filet est au minimum de mat&e (dzmin), voir chapitre 11, figure 6. 
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IS0 965/l-1980 (F) 

Tableau 1 - karts fondamentaux pour le filetage 
de Wcrou et de la vis 

hart fondamental 

I 
Pas 
P 

Ecrou 

D2f Dl 

G H 
El El 

nm I-lm pm 

12 + 17 0 
I,25 + 18 0 
),3 +I8 0 

J,35 + 19 0 
3,4 + 19 0 
?A5 + 20 0 

?5 
(6 

+ 20 0 
+ 21 0 

Of7 + 22 0 

a,75 + 22 0 
a.43 + 24 0 
i + 26 0 

I,25 + 28 0 
1,5 +32 0 
I,75 + 34 0 

2 +38 0 
2,5 +42 0 
3 +48 0 

3,5 -I- 53 0 
4 +60 0 
4,5 + 63 0 

5 + 71 0 
5,5 + 75 0 
6 +80 0 

7 

Vis 

d, d, 

e f g h 
es es es es 

Pm w-n Pm w-n 

-17 0 
-18 0 
-18 0 

-34 -19 0 
-34 -19 0 
-35 -20 0 

- 50 -36 -20 0 
- 53 -36 -21 0 
- 56 -38 -22 0 

- 56 -38 -22 0 
- 60 -38 -24 0 
- 60 -40 -26 0 

- 63 -42 -28 0 
- 67 -45 -32 0 
- 71 -48 -34 0 

- 71 -52 -38 0 
- 80 -58 -42 0 
- 85 -63 -48 0 

- 90 -70 -53 0 

8 Longueurs en prise 

La longueur en prise est classbe dans un des trois groupes S, N 
ou L, conform6ment au tableau 2. 

Tableau 2 - Longueurs en prise 

Dimensions en millim&es 

iamhe ext6f ieul 
de base 

d 

de ii 
exclu) :inclus) 

0,99 1,4 

1,4 23 

23 5,6 

55 11,2 

II,2 22,4 

22,4 45 

90 

90 180 

180 355 

Pas 
P 

S r l- L 

usqu'ti de 
inclus) Iexclu) 

A 
inclus) 

rpbrieurti 
(exclu) 

u 
0,25 
b3 

0,5 0,5 
0,6 Ok5 
0,7 0,7 

1 ,4 
1‘7 
2 

I,4 
I,7 
2 

02 0,5 0,5 I,5 I,5 
0,2E Ok5 OS 13 1 ,g 
0,3E 023 OB 2,6 2,6 
a4 1 1 3 3 
0,4E I,3 1‘3 X8 X8 

0,3E 1 1 3 3 

0,5 I,5 I,5 4,5 4,5 
0,6 I,7 1 ,7 5 5 

0,7 2 2 6 6 
0,7E 22 22 6,7 67 
03 23 25 7,5 7,5 

0,7E 
1 
1,2E 
I,5 

2,4 
3 
4 
5 

2,4 
3 
4 
5 

7‘1 
9 

12 
15 

7,1 
9 

12 
15 

1 3,8 X8 11 11 
1,2! 4,5 4,5 13 13 

1,5 5,6 56 16 16 
1,7! 6 6 18 18 
2 8 8 24 24 

2,5 IO IO 30 30 

1 4 4 12 12 

I,5 63 6,3 19 19 
2 8,5 83 25 25 
3 12 12 36 36 

3,5 15 15 45 45 
4 18 18 53 53 

4,5 21 21 63 63 

1,5 7,5 7,5 22 22 
2 93 95 28 28 
3 15 15 45 45 
4 19 19 56 56 
5 24 24 71 71 

5,5 28 28 85 85 
6 32 32 95 95 

2 12 12 36 36 
3 18 18 53 53 
4 24 24 71 71 

6 36 36 106 106 

3 20 20 60 60 
4 26 26 80 80 
6 40 40 118 118 

r Longueur en prise 1 
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iso 965/l-1980 (F) 

9 Tolbrances sur les diam8tres au sommet 

9.1 Tolbrances sur le diamQtre infbieur des 
6crous (7&I 

Pour la tokance TD, sur le diamgtre int&ieur des krous, cinq 
qualit& sont prhues, 2 savoir : 4, 5, 6, 7 et 8, conformhment 
au tableau 3. 

Tableau 3 - Tolhrances sur le diametre inthieur des 
hcrous ( TD,) 

Pas 
Qualit de tolkrance 

I 
P  

4 5 6 7 8 

mm w-n Clm m Pm Pm 

02 38 - - - - 
0,25 45 56 - - - 
a3 53 67 85 - - 

Of35 63 80 100 - - 
Of4 71 90 112 - - 
0,45 80 100 125 - - 

O,5 90 112 140 180 - 
0,6 100 125 160 200 - 
Of7 112 140 180 224 - 

0,75 118 150 190 236 - 
03 125 160 200 250 315 
1 150 190 236 300 375 

1,25 170 212 265 335 425 
1,5 190 236 300 375 475 
1,75 212 265 335 425 530 

2 236 300 375 475 600 
2,5 280 355 450 560 710 
3 315 400 500 630 800 

3,5 355 450 560 710 900 
4 375 475 600 750 950 
4f5 425 530 670 850 1060 

5 450 560 710 900 1 120 
5f5 475 600 750 950 1 180 
6 500 630 800 1000 1250 

9.2 Tolkrances sur le diamhtre exthieur des vis 
u-7 d 

Pour la tolhrance Td sur le diametre extkieur des vis, trois quali- 
t& sont prkvues, A savoir : 4, 6 et 8, conformement au 
tableau 4. 

Les qualit& de tolkrance 5 et 7 n’existent pas pour le diam&re 
extkieur des vis. 

Tableau 4 - Tokances sur le diametre extkieur des vis 
( Td) 

Pas 
Qualit6 de tolkrance 

P 
4 6 8 

mm Pm w w- 

02 36 56 - 
0,25 42 67 - 
&3 48 75 - 

0,35 53 85 - 
Of4 60 95 - 
Of45 63 100 - 

a5 67 106 - 
OS 80 125 - 
O,7 90 140 - 

Of75 90 140 - 

03 95 150 236 
1 112 180 280 

I,25 132 212 335 
If5 150 236 375 
I,75 170 265 425 

2 180 280 450 
23 212 335 530 
3 236 375 600 

3,5 265 425 670 
4 300 475 750 
4,5 315 500 800 

5 335 530 850 
5,5 355 560 900 
6 375 600 950 
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IS0 965/l-1980 (F) 

10 Tokrances sur les diam3tres sur flancs 

Pour la tokrance To2 sur le diamhtre sur flancs des krous, cinq 
qualit& sont prhues, 5 savoir : 4, 5, 6, 7 et 8, conformement 
au tableau 5. 

Tableau 5 - Tolehnces sur le diamQtre sur flancs des &roars (TD2) 

Diamhre extkieur de base 
Qualitb de tolbrance 

d Pas 
P 

de (exclu) 2 (inclus) 4 5 6 7 8 

mm mm mm pm Pm p-m E.cm Pm 

0,99 jr4 02 40 - - - - 
0,25 45 56 - - - 
Of3 48 60 75 - - 

X4 23 02 42 - - - - 
Of25 48 60 - - - 
Of35 53 67 85 - - 
Of4 56 71 90 - - 
Of45 60 75 95 - - 

23 5,6 Of35 56 71 90 - - 
0,5 63 80 100 125 - 
CM 71 90 112 140 - 
Of7 75 95 118 150 - 
0,75 75 95 118 150 - 

W3 80 100 125 160 200 

5,6 11,2 0‘75 85 106 132 170 - 

1 95 118 150 190 236 
I,25 100 125 160 200 250 
1,5 112 140 180 224 280 

11,2 22,4 1 100 125 160 200 250 
I,25 112 140 180 224 280 
I,5 118 150 190 236 300 
1‘75 125 160 200 250 315 
2 132 170 212 265 335 
25 140 180 224 280 355 

22,4 45 1 106 132 170 212 - 

1,5 125 160 200 250 315 
2 140 180 224 280 355 
3 170 212 265 335 425 
3,5 180 224 280 355 450 
4 190 236 300 375 475 
4,5 200 250 315 400 500 

45 90 I,5 132 170 212 265 335 
2 150 190 236 300 375 
3 180 224 280 355 450 
4 200 250 315 400 500 
5 212 265 335 425 530 
5,5 224 280 355 450 560 
6 236 300 375 475 600 

90 180 2 160 200 250 315 400 
3 190 236 300 375 475 
4 212 265 335 425 530 
6 250 315 400 500 630 

I 
180 355 3 212 265 335 425 530 

4 236 300 375 475 600 
6 265 335 425 530 670 
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