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Avant-propos 

L’ISO (Organisation internationale de normalisation) est une federation mondiale 
d’organismes nationaux de normalisation (comites membres de I’ISO). L’elaboration 
des Normes internationales est confide aux comites techniques de I’ISO. Chaque 
comite membre interesse par une etude a le droit de faire partie du comite technique 
correspondant. Les organisations internationales, gouvernementales et non gouverne- 
mentales, en liaison avec I’ISO, participent egalement aux travaux. 

Les projets de Normes internationales adopt& par les comites techniques sont soumis 
aux comites membres pour approbation, avant leur acceptation comme Normes inter- 
nationales par le Conseil de I’ISO. 

La Norme internationale IS0 965/2 a ete elaboree par le comite technique ISO/TC 1, 
Fdetages, et a 6te soumise aux comites membres en janvier 1979. 

Les comites membres des pays suivants I’ont approuvee : 

Afrique du Sud, Rep. d’ Finlande Pays- Bas 
Allemagne, R. F. France Pologne 
Australie Hongrie Roumanie 
Autriche lnde Royaume-Uni 
Belgique I rlande Suede 
Bulgarie ltalie Suisse 
Canada Jamahiriya arabe libyenne Tchecoslovaquie 
Chili Japon URSS 
Co&e, Rep. de Mexique USA 
Danemark Norvege 
Espagne Nouvelle-Zelande 

Aucun comite membre ne I’a desapprouvee. 

Cette deuxieme edition annule et remplace la premiere edition (IS0 965/2-1973). 

@I Organisation internationale de normalisation, 1980 0 

Imwim6 en Suisse 
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La prhsente Norme internationale fait partie d’une shrie de publications IS0 dbfinissant 
les tol&ances pour filetages mbtriques ISO. La skrie compkte est constitube comme 
suit : 

IS0 965/ 1, Filetages mktriques /SO pour usages gtWraux - Tohances - Partie I : 
Principes et don&es fondamen tales. 

IS0 96512, Filetages mktriques /SO pour usages gknhraux - Tolhnces - Partie 2 : 
Dimensions limites pour /a boulonnerie d/usage courant - Qua/it& moyenne. 

IS0 965/3, Filetages mktriques /SO pour usages ghkaux - Tolhrances - Partie 3 : 
&arts pour file tages de cons true tion. 

I SO I R 1501, Filetages miniatures /SO. 

. . . 
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NORME INTERNATIONALE IS0 965/2-1980 (F) 

Filetages metriques IS0 pour usages g6nQraux - 
Tolhances - 
Partie 2 I Dimensions lim ites pour la boulonnerie d’usage 
courant - Qualit6 moyenne 

1 Objet et domaine d’application 

La presente Norme internationale specific les dimensions limi- 
tes pour les diametres sur flancs et les diametres au sommet 
pour les filetages metriques IS0 pour usages generaux, confor- 
mes 8 I’ISO 262, Filetages m&riques /SO pour usages gknkraux 
- Wection de dimensions pour la boulonnerie. 

Les dimensions limites, specifiees pour la classe de quaiite 
adoptee, sont derivees des &arts fondamentaux et des tokan- 
ces specifiees dans I’ISO 965/l. 

2 Dhignation 

La designation de la tolerance pour le filetage de I’ecrou est 

- 5H pour les dimensions jusqu’a M 1,4 (inclus); 

- 6H pour les dimensio.ns M 1,6 et plus grandes. 

Exemples : 

Ml - 5H 

Ml0 x 1,25 - 6H 

La designation de la tolerance pour le filetage de la vis est 

- 6h pour les dimensions jusqu’a M 1,4 (inclus); 

- 6g pour les dimensions M 1,6 et plus grandes. 

Exemples : 

Ml - 6h 

Ml0 x 1,25 - 6g 

Un ajustement filete est indique par la designation de la tole- 
rance d’ecrou suivie par la designation de la tolerance de vis, 
ces deux designations etant separees par un trait oblique. 

Exemples : 

Ml - 5H/6h 

Ml0 x 1,25 - 6H/6g 

3 Remarque 

Le profil du fond de filet ne doit, en aucun point, depasser le 
profil de base. 

Pour les filetages rev&us, la specification des tolerances 
s’applique, sauf indication contraire, au produit avant revete- 
ment. Apres revetement, les limites au maximum de mat&t-e ne 
doivent, en aucun point, depasser les limites correspondant a la 
position H ou h, respectivement. 

NOTE -- Ces dispositions s’appliquent aux revstements minces, par 
exemple ceux obtenus par d&p& electrolitique. Pour les revetements 
d’bpaisseur plus importante, par exemple ceux obtenus par immersion 
21 chaud, des dispositions particulihes sont A I’ktude et seront ajoutees 
h I’ISO 965, parties 1, 2 et 3. 
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IS0 965/2-1980 (F) 

4 Dimensions limites 

4.1 Filetages de 1’6crou - Shie A pas gros 

Classe de qualit& : Moyenne 

Groupe de longueur en prise : Normal 

Classe de tolbrances : 6H* 

Tableau 1 

Dimensions en millimh-es 

Dimension 
du f iletage 

Longueur en prise 

de il 
(exclu) (inclus) 

Diamhre sur flancs 

max. min. 

D iamhre inthieur 

max. min. 

Ml” W 1.7 0,894 0,838 0,785 0,729 
Ml,l” 03 1 J 0,994 0,938 0,885 0,829 
Ml,2” W 1 J 1,094 1,038 0,985 0,929 

Ml,4* OJ 2 1,265 1,205 1,142 1,075 
Ml,6 03 2,6 1,458 1,373 1,321 1,221 
Ml,8 03 2,6 1,658 1,573 1,521 1,421 

M2 1 3 1,830 1,740 1,679 1,567 
M2,2 1,3 3,8 2,003 1,908 1,838 1,713 
M2,5 1,3 3,8 2,303 2,208 2,138 2,013 

M3 I,5 4,5 2,775 2,675 2,599 2,459 
M3,5 1 J 5 3,222 3,110 3,010 2,850 
M4 2 6 3,663 3,545 3,422 3,242 

M4,5 22 6,7 4,131 4,013 3,878 3,688 
M5 23 73 4,605 4,480 4,334 4,134 
M6 3 9 5,500 5,350 5,153 4,917 

M7 3 9 6,500 6,350 6,153 5,917 
M8 4 12 7,348 7,188 6,912 6,647 
Ml0 5 15 9,206 9,026 8,676 8,376 

Ml2 6 18 11,063 10,863 10,441 10,106 
Ml4 8 24 12,913 12,701 12,210 11,835 
Ml6 8 24 14,913 14,701 14,210 13,835 

Ml8 10 30 16,600 16,376 15,744 15,294 
M20 10 30 18,600 18,376 17,744 17,294 
M22 10 30 20,600 20,376 19,744 19,294 

M24 12 36 22,316 22,051 21,252 20,752 
M27 12 36 25,316 25,051 24,252 23,752 
M30 15 45 28,007 27,727 26,77 1 26,211 

M33 15 45 3 1,007 30,727 29,77 1 29,211 
M36 18 53 33,702 33,402 32,270 31,670 
M39 18 53 36,702 36,402 35,270 34,670 

* Les valeurs pour les dimensions Ml ,4 et plus petites correspondent 8 la classe de qualith Fine et ZI la classe de tolhances 5H. 

2 

iTeh STANDARD PREVIEW
(standards.iteh.ai)

ISO 965-2:1980
https://standards.iteh.ai/catalog/standards/sist/627cdc68-cc2a-4b56-a735-a34d14a84177/iso-

965-2-1980



IS0 965/2-1980 (F) 

4.2 Filetages de la vis - Sbrie A pas gros 

Classe de qualit& : Moyenne 

Groupe de longueur en prise : Normal 

Classe de tokrances : 6g* 

Tableau 2 

Dimensions en millimetres 

- 

imension 
Longueur en prise D iametre extkrieu r DiamGtre sur flancs 

Arrondi si 
du 

f iletage 
de 5 

fond de file 

(exclu) (inch) 
max. min. max. min. min.1 ) 

Ml” W3 1 J 1,000 0,933 0,838 0,785 0,03 1 
Ml,l* W3 1 J 1,100 1,033 0,938 0,885 0,031 
M1,2* 0,6 1 J 1,200 1,133 1,038 0,985 0,03 1 

Ml ,4* OJ 2 1,400 1,325 1,205 1,149 0,038 
Ml,6 03 2,6 1,581 1,496 1,354 1,291 0,044 
Ml,8 03 2,6 1,781 1,696 1,554 1,491 0,044 

--. 
M2 1 3 1,981 1,886 1,721 1,654 0,050 
M2,2 I,3 3,8 2,180 2,080 1,888 1,817 0,056 
M2,5 I,3 3,8 2,480 2,380 2,188 2,117 0,056 

M3 Jr5 4,5 2,980 2,874 2,655 2,580 0,063 
M3,5 1 J 5 3,479 3,354 3,089 3,004 0,075 
M4 2 6 3,978 3,838 3,523 3,433 0,088 

M4,5 22 6‘7 4,478 4,338 3,991 3,901 0,094 
M5 2,5 7,5 4,976 4,826 4,456 4,361 0,100 
M6 3 9 5,974 5,794 5,324 5,212 0,125 

M7 3 9 6,974 6,794 6,324 6,212 0,125 
M8 4 12 7,972 7,760 7,160 7,042 0,156 
Ml0 5 15 9,968 9,732 8,994 8,862 0,188 

Ml2 6 18 11,966 11,701 10,829 10,679 0,219 
Ml4 8 24 13,962 13,682 12,663 12,503 0,250 
Ml6 8 24 15,962 15,682 14,663 14,503 0,250 

Ml8 10 30 17,958 17,623 16,334 16,164 0,313 
M20 10 30 19,958 19,623 18,334 18,164 0,313 
M22 10 30 21,958 2 1,623 20,334 20,164 0,313 

M24 12 36 23,952 23,577 22,003 2 1,803 0,375 
M27 12 36 26,952 ~ 26,577 25,003 24,803 0,375 
M30 15 45 29,947 29,522 27,674 27,462 0,438 

M33 15 45 32,947 32,522 30,674 30,462 0,438 
M36 18 53 35,940 35,465 33,342 33,118 0,500 
M39 18 53 38,940 38,465 36,342 36,118 0,500 

* Les valeurs pour les dimensions Ml,4 et phs petites correspondent A la classe de tobances 6h. 

1) Voir IS0 965/l, chapitre 11. 
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IS0 965/2-1980 (F) 

4.3 Filetages de Mcrou - S6rie S pas fin 

Classe de qualiths : Moyenne 

Groupe de longueur en prise : Normal 

Classe de tolbrances : 6H 

Tableau 3 

Dimensions en millim&tres 

- 

Dimension 
de f iletage 

Longueur en prise Diamhre sur flancs Diamdtre intbrieur 
I 

de i 
(exclu) (inclus) 

max. min. max. min. 

M8Xl 3 9 7,500 7,350 7,153 6,917 
Ml0 x 1,25 4 . 12 9,348 9,188 8,912 8,647 
Ml2 x I,25 4,5 13 11,368 11,188 10,912 10,647 

Ml4 x 1,5 5,6 16 13,216 13,026 12,676 12,376 
Ml6 x 1,5 5,6 16 15,216 15,026 14,676 14,376 
Ml8 x 1,5 5,6 16 17,216 17,026 16,676 16,376 

M20 x 1,5 5,6 16 19,216 19,026 18,676 18,376 
M22 x 1,5 5,6 16 21,216 2 1,026 20,676 20,376 
M24x2 8,5 25 22,925 22,701 22,210 2 1,835 

M27X2 8,5 25 25,925 25,701 25,210 24,835 
M30 x2 8,5 25 28,925 28,701 28,210 27,835 
M33X2 8,5 25 31,925 31,701 31,210 30,835 

M36x3 12 36 34,316 34,051 33,252 32,752 
M39x3 12 36 37,316 37,051 36,252 35,752 
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IS0 965/2-1980 (F) 

4.4 Filetages de la vis - Sbrie ;i pas fin 

Classe de qualitbs : Moyenne 

Groupe de la longueur en prise : Normal 

Classe de tolbrances : 6g 

Tableau 4 

Dimensions en millimhres 

Dimension 
du f iletage 

. 

M8Xl 
Ml0 x I,25 
Ml2 x I,25 

Ml4 x 1,5 
Ml6 x 1,5 
Ml8 x 1,5 

M20 x 1,5 
M22 x I,5 
M24x2 

M27 x2 
M30x2 
M33 x2 

M36 x3 
M39X3 

,ongueur en prise 

4 12 
4,5 13 

5,6 16 
5,6 16 
5,6 16 

5,6 16 
5,6 16 
8,5 25 

-- 
83 25 
8,5 25 
8,5 25 

12 36 
12 36 

- 

DiamQtre exthieur 

max. 

7,974 
9,972 

11,972 

13,968 
15,968 
17,968 

--- 
19,968 
21,968 
23,962 

--- 
26,962 
29,962 
32,962 

35,952 
38,952 

min. 

7,794 
9,760 

11,760 
--- 

13,732 
15,732 
17,732 

19,732 
21,732 
23,682 

--- 
26,682 
29,682 
32,682 

--- 
35,577 
38,577 

max. 

7,324 
9,160 

11,160 

?2,994 
14,994 
16,994 

18,994 
20,994 
22,663 

-- 
25,663 
28,663 
31,663 

34,003 
37,003 

min. min.1 ) 

7,212 0,125 
9,042 0,156 

11,028 0,156 

12,854 0,188 
14,854 0,188 
16,854 0,188 

18,854 0,188 
20,854 0,188 
22,493 0,250 

- 
25,493 0,250 
28,493 0,250 
31,493 0,250 

33,803 0,375 
36,803 0,375 

I) Voir IS0 965/l, chapitre 11. 
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